Erganzende Betriebsanleitung
Supplementary operating instructions
Manual de instrucciones complementario
Mode d'emploi complémentaire
Istruzioni per I'uso integrative

Manual complementar

Aanvullende gebruiksaanwijzing
Tilldaggsbruksanvisning

Supplerende betjeningsvejledning
Taydentava kayttdopas
ZUPTTANPWUATIKEG 0BNYieg AeIToupyiag
Tamamlayici kullanim kilavuzu
Dodateény navod k provozu
Uzupetniajgca instrukcja obstugi
Kiegészité Uzemeltetési utasitas
Doplnkovy navod na obsluhu

Dodatna navodila za uporabo
Lisakasutusjuhend

Papildu lieto§anas pamaciba
Eksploatacijos instrukcijos papildymas
HonbnHutenHo PbkoBoacTBO 3a paboTa
Manualul de utilizare suplimentar
Dodatne Upute za uporabu

WP FM

HRRRSAE




Deutsch
English
Espariol
Francais
Italiano
Portugues
Nederlands
Svenska
Dansk
Suomi
EANvIka
Tirkce
Cesky
Polski
Magyar
Slovensky
Sloven&¢ina

Eesti
Latviski
Lietuviskai
Bbnrapcku
Roman

Hrvatski

220
BAE

Menii | Zuriicksetzen auf Werkseinstellungen | Werkzeugerkennung und Uberlastbegrenzung | 3
Potentialausgleich | Léten und Entléten | Fehlermeldungen und Fehlerbehebung

Menu | Resetting to factory settings | Tool recognition and overload limiting | 10
Equipotential bonding | Soldering and desoldering | Error messages and error clearance

Menti | Restaurar la configuracion de fabrica | Deteccion de la herramienta y limitacion de sobrecarga | 17
Equipotencial | Soldar y desoldar | Mensajes de error y su reparacion

Menu | Réinitialisation aux réglages d‘usine | Détection d'outil et limite de surcharge | 24
Compensation de potentiel | Soudage et dessoudage | Messages d'erreur et élimination des défauts

Menu | Ripristino impostazioni di fabbrica | Codice utensile e limitazione di sovraccarico | 31
Compensazione di potenziale | Saldare e dissaldare | Messaggi d‘errore e problemi

Menu | Reposigao dos ajustes de fabrica | Reconhecimento de ferramenta e limitagdo de sobre- 38
carga | Equilibrio do potencial | Soldar e dessoldar | Avisos de erro e eliminagéo de falhas

Menu | Resetten naar fabrieksinstellingen | Gereedschapsherkenning en overbelastingsbegrenzing 45
| Potentiaalvereffening | Solderen en soldeerruimen | Foutmeldingen en verhelpen van fouten

Meny | Aterstélla till fabriksinstallningarna | Verktygsidentifiering och dverbelastningsbegransning

| Potentialutjgmning | Lédning och avlédning | Felmeddelanden och atgarder 52
Menu | Nulstilliqg t‘iI fabriksin_dstillinger | Vgerktajsgenke_ndelse og gverpelasmingsbegraensning | 59
Spaendingsudligning | Lodning og aflodning | Fejimeldinger og fejlafhjeelpning

Valikko | Palauttaminen tehdasasetuksiin | Tyokalun tunnistus ja ylikuormitusrajoitus | 6
Potentiaalin tasaus | Juottaminen ja juotoksen irrottaminen | Vikailmoitukset ja vikojen korjaaminen
Mevou | Enuvc(popd’cng pubioeig Tou spvoo'woiou | Avorvvu’;gcn spva)\eiu?v Kal 1'rep|'op|0p6g ] 73
uTTep@POpTWONG | Eiowan duvapikol | ZuykdAnon kai amok6AAnon | Mnvipara kai dpon opaAudrwy

Mendi | Fabrika ayarlarina geri alma | Alet tanima ve asiri ylik sinirlamasi | 80

Potansiyel dengelemesi | Lehimleme ve lehim gikartma | Hata mesajlari ve hata giderme

Menu | Nastaveni na vychozi hodnoty | Detekce nastroje a limit pretizeni | Vyrovnani potenciall | 87
Pajeni a odpajeni | Chybova hlaSeni a odstrafiovani chyb

Menu | Resetowanie do nastawy fabrycznej | Wykrywanie narzedzia i ograniczanie przecigzenia | 94
Wyréwnanie potencjatu | Lutowanie i wylutowywanie | Komunikaty o btedach i usuwanie btedow

Menli | Visszaallitas a gyari beallitasokra | Eszkdzfelismerés és tulterhelési hatar | 101
Feszilltségkiegyenlit6 hiively | Forrasztas és kiforrasztas | Hibalizenetek és hibaelharitas

Ponuka | Obpovenie vy’robnych rj_astavepi | Rozpo';nanie _néstroja a o'bm’edze_nie pret’aignia | Zésuy— 108
ka vyrovnania potencialov | Spajkovanie a odspajkovanie | Chybové hlasenia a odstrariovanie chyb

Mepi | Povnastayitev na to_varniéke pastgvi_tve | Prepozn_avanje orgdja in omejite\_/ preobremer_witve | Vtiénica 115
za izenaGevanje potenciala | Spajkanje in odspajkanje | Sporocila o napakah in odpravijanje napak

Menu |lTehase"seadete taastamine | Ipstr_umenq_ituva_stusja i]Iekoorrr)use_: piirang | . 122
Potentsiaalide uhtlustuspuks | Jootmine ja lahtijootmine | Veateated ja vigade kdrvaldamine

IzvéIne | Atiestati$ana uz rapnicas iestatijumiem | Instrumentu atpazi$ana un parslodzes

ierobezojums | Potencialu izlidzina$anas pieslégvieta | Lodé$ana un izlodé$ana | 129
Pazinojumi par traucéjumiem un traucéjumu novér§ana
Meniu | Gamykliniy nustatymy atstata | Jrankio atpazinimas ir perkrovos ribojimas | 136

Potencialo i$lyginimo jvoré | Litavimas ir ilitavimas | PraneSimai apie gedimus ir jy Salinimas

Metto | Bo3BpalleHue k 3aBOACKUM yCTaHOBKaM | Pasno3HaBaHe MHCTPYMEHT 1 OrpaHuyeHne Ha
npeToBapBaHeTo | /13paBHsiBaHe Ha noteHumanute | CnosiBaHe 1 pasnosiBaHe | 143
Cb0o6LLUeHMs 3a Hen3npaBHOCTY U OTCTPaHsIBaHe

Meniul | Resetare fabrica | Identificarea sculei si limitarea suprasarcinii | Egalizare de potential | 150
Lipirea cu aliaj si dezlipirea | Mesaje de defectiune si remedierea defectiunilor

Izbornik | Vra¢anje na tvornicke postavke | Prepoznavanje alata i ogranienje preoptere¢enja |
Izjednagavanije potencijala | Lemljenje i odlemljivanije | 157
Dojave o nepravilnostima i uklanjanje nepravilnosti

X8 | EuELNRE | TRIRBIMSEINR | BAME | ELELRE | BIRESMEREE 164

XZa— | TiFUEYS | VoLREELCREFHIR | BAUTE | BARNFERARKE | T

F—RyE—IETS—BREIIT m



DEUTSCH @

{ e

Durch betétigen der Meniitastegelangen Sie in das Menii 1

Standby Temperatur
STANDBY Die Standby Temperatur ist ein voreinstellbarer Wert auf den ein Létwerkzeug bei Nichtbenutzung

(!) geregelt wird.

Option Beschreibung

OFF Standby deaktiviert (Werkseinstellung 180°C (360°F)
100-300 °C | Standby Temperatur, individuell einstellbar

200-600 °F

Standby Zeit (Temperaturabschaltung)

Bei Lotwerkzeugen mit Nutzungssensor im Griff, wird das Lotwerkzeug bei Nichtbenutzung nach

O der voreingestellten Standby Zeit auf die Standby Temperatur geregelt. Der im Werkzeug integrierte
Sensor erkennt die Zustandsanderung und deaktiviert den Standby Zustand, sobald das Werkzeug
bewegt wird.
Bei Lotwerkzeugen ohne Nutzungssensor, wird das Létwerkzeug wenn nicht gel6tet wird nach der
voreingestellten Standby Zeit auf die Standby Temperatur geregelt.

Driicken der UP und DOWN Taste beendet den Standby Zustand.

STANDBY TIME

Option Beschreibung
OFF Standby deaktiviert (Werkseinstellung 2 min)
1-99 min Standby Zeit, individuell einstellbar

TIME OFF Zeit

G Bei Nichtgebrauch des Létwerkzeugs wird nach Ablauf der OFF Zeit die Heizung des Lotwerkzeuges
deaktiviert. Die Temperaturabschaltung wird unabhéngig von der eingestellten Standby-Funktion

OFF ausgefiihrt. Die Isttemperatur wird blinkend angezeigt und dient als Restwarmeanzeige. Im Display
erscheint ,AUTO-OFF*.

Solange das Létwerkzeug abkiihlt wird die Restwarme angezeigt.

Zusétzlich blinkt ,Cooling* im Display. 3§ “°°N®

Sobald die Temperatur 50°C (122°F) unterschreitet, zeigt das Display OFF an und die Hintergrundbe-
leuchtung wird deaktiviert.

G’7~:F

Gleichzeitiges Driicken der UP und DOWN Taste beendet den OFF Zustand.

Option Beschreibung
OFF OFF Zeit deaktiviert (Werkseinstellung 10 min)
1-999 min OFF Zeit, individuell einstellbar
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PPy Window-Funktion
Option 1 (Werkseinstellung):
I Potentialfreier Schaltausgang auf ES FE stellen.

Einschrankung des Einstellbereichs auf + 1-99 °C (£1-180 °F) ausgehend von einer durch die ,LOCK"*
Funktion verriegelten Temperatur.

Die verriegelte Temperatur stellt somit die Mitte des einstellbaren Temperaturfensters dar.
Option 2:
Potentialfreier Schaltausgang auf ES rob stellen.

Ausgehend von einer eingestellten, verriegelten Temperatur kann mit Hilfe der WINDOW-Funktion ein
Temperaturfenster von + 1-99 °C (£1-180 °F) eingestellt werden. Liegt die Ist-Temperatur innerhalb
dieses Fensters, wird der potentialfreie Kontakt (Optokopplerausgang) durchgeschaltet.

A\

max. 50 V/20 mA

Option Beschreibung
OFF Window-Funktion deaktiviert (Werkseinstellung OFF)
1-99 °C Window-Funktion, individuell einstellbar
1-180 °F
LOCK LOCK
ﬁ Verriegelung der Station. Nach dem Verriegeln sind am Gerét keine Einstellungséanderungen mehr
moglich.

Ausnahme 1: Festtemperaturtasten aktiviert.

Ausnahme 2: Window-Funktion Option 1.

Alle anderen Einstellungen kénnen bis zur Entriegelung nicht mehr verstellt werden.
Station verriegeln

Den gewinschten dreistelligen Verriegelungscode (zwischen 001-999) einstellen und mit der Me-
nitaste bestatigen.

Die Verriegelung ist aktiv (im Display ist ein Schloss zu sehen). a
Station entriegeln

Mendtaste driicken. Im Display erscheint ON

Den dreistelligen Verriegelungscode einstellen.

Code mit der Meniitaste bestatigen.

Code vergessen?

Wenden Sie sich bitte an unseren
Kunden Service: technical-ser-
vice@weller-tools.com



©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000 ‘E

Offset
OFFSET Die tatséchliche Létspitzentemperatur kann durch Eingabe eines Temperatur-Offsets um + 40 °C (+ 72

+ °F) angepasst werden.
_I

°C  im
Umschalten der Temperatureinheit.
o
F Option Beschreibung
°C Celsius
°F Fahrenheit
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Durch langes betétigen (3 sec) der Meniitaste gelangen Sie in das Menii 2

Festtemperaturen
Aktivierung der 2 individuell einstellbaren Festtemperaturen.

Option Beschreibung
ON Festtemperaturen aktiviert
OFF Festtemperaturen deaktiviert (Werkseinstellung)

Sind die Festtemperaturen aktiviert kdnnen diese tber die UP und DOWN Tasten ausgewahlt und
verandert werden.

Hintergrundbeleuchtung

Option Beschreibung
0-100% LCD-Helligkeit (Werkseinstellung 80%)

Potentialfreier Schaltausgang
Anwahl von Zero Smog Ausgang oder Roboterausgang

Option Beschreibung
ES FE Zero Smog Ausgang aktiviert (Werkseinstellung)
ES rob Roboterausgang aktiviert

Empfindlichkeit

Option ‘ Beschreibung

1 ——— Unempfindlich — reagiert auf starke (lange) Bewegung
2 :

3 ———  Standard (Werkseinstellung)

4 :

5 Empfindlich - reagiert auf leichte (kurze) Bewegung




Beispiel
Konfiguration ZeroSmog Ausgang

Weller FT)

FILTER SYSTEMS
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Zuriicksetzen auf Werkseinstellungen

Beim Einschalten: Exit, UP und DOWN 3 Sekunden driicken

Werkzeugerkennung und Uberlastbegrenzung

Die WT 1 und WT 1H verfiigen (iber eine automatische Werkzeugerkennung die dem jeweilig angeschlossenen Werkzeug die
entsprechenden Regelparameter zuordnet.

Um eine Uberlastung einer Station zu vermeiden, werden nur kompatible Werkzeuge unterstiitzt:
WT 1 max. 90 W:
WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200*,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*maximale Leistung 150 Watt

Potentialausgleich

Durch unterschiedliche Schaltung der 3,5 mm Schaltklinkenbuchse sind 4 Varianten

mdglich:
I H
= a |Hartgeerdet Ohne Stecker (Auslieferungszustand).
b | Potentialausgleich Mit Stecker, Ausgleichsleitung am Mittelkontakt.
¢ | Potentialfrei Mit Stecker
q Me d | Weich geerdet Mit Stecker und eingelétetem Widerstand. Erdung
— W2 {iber den gewahlten Widerstand




Loten und Entloten

DEUTSCH

Fihren Sie die Lotarbeiten gemaR der Betriebsanleitung Ihres angeschlossenen Létwerkzeuges durch.

Behandlung der Lotspitzen

« Benetzen Sie beim ersten Autheizen die selektive und
verzinnbare Lotspitze mit Lot. Dies entfernt lagerbedingte
Oxydschichten und Unreinheiten der Létspitze.

« Achten Sie bei L6tpausen und vor dem Ablegen des
Létkolbens darauf, dass die Létspitze gut verzinnt ist.

+ Verwenden Sie keine zu aggressiven Flussmittel.

+ Achten Sie immer auf den ordnungsgemafien Sitz der
Lotspitzen.

- Wahlen Sie die Arbeitstemperatur so niedrig wie méglich.

« Wahlen Sie die fiir die Anwendung gréRtmaégliche
Létspitzenform
Daumenregel: ca. so grol® wie das Létpad.

- Sorgen Sie fir einen groRflachigen Warmelibergang
zwischen Lotspitze und Lotstelle, indem Sie die Lotspitze
gut verzinnen.

+ Schalten Sie bei langeren Arbeitspausen das Létsystem

aus oder verwenden Sie die Weller Funktion zur

Temperaturabsenkung bei Nichtgebrauch.

Benetzen Sie die Spitze mit Lot, bevor Sie den Létkolben

fiir langere Zeit ablegen.

« Geben Sie das Lot direkt auf die Lotstelle, nicht auf die
Lotspitze.

+ Wechseln Sie die L6tspitzen mit dem dazugehdrigen
Werkzeug.

« Uben Sie keine mechanische Kraft auf die Létspitze aus.

Hinweis

Die Steuergeréate wurden fiir eine mittlere Létspitzen-
groBe justiert. Abweichungen durch Spitzenwechsel
oder der Verwendung von anderen Spitzenformen
kénnen entstehen.

Fehlermeldungen und Fehlerbehebung

Meldung/Symptom Magliche Ursache

MaBnahmen zur Abhilfe

+ Anzeige ,- - -*
+ Werkzeug defekt

+ Werkzeug wurde nicht erkannt

+ Werkzeug nicht kompatibel

+ Anschluss des Werkzeugs am Gerat
Uberprifen

Angeschlossenes Werkzeug Uberpriifen

« Keine Displayfunktion

+ Keine Netzspannung vorhanden

+ Netzschalter einschalten

(Display aus) - Netzspannung Uberpriifen
- Geratesicherung uberpriifen
+ OFF - Station befindet sich im Standby oder « Mit den Tasten UP oder Down Létwerk-

OFF Modus

zeug wieder aktivieren

+ Werkzeug bleibt kalt
OFF Modus

- Station befindet sich im Standby oder

Kolben bewegen

Mit den Tasten UP oder Down Létwerk-
zeug wieder aktivieren

« Temperaturanzeige im
Display
+ Werkzeug bleibt kalt

+ Heizung defekt

« Lotwerkzeug priifen / ersetzen

« Station funktioniert nicht wie |+ Parameter verstellt

. Station Zuriicksetzen auf Werkseinstellun-

gewohnt gen
« Einstellungsanderungen nicht | - Station verriegelt - Station entriegeln
mdéglich

+ Zero Smog lauft nicht an
+ Kein Signal vorhanden

+ Keine Netzspannung vorhanden

« Netzversorgung prifen
« Schnittstellenverkabelung prifen
« Einstellungen Schnittstelle priifen
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Pressing the Menu button takes you to menu 1

Standby Temp.
STANDBY The standby temperature is a preset value to which a soldering tool is adjusted when not in use.
U Option Description
OFF Standby deactivated (factory setting 180°C (360°F)
100-300 °C | Standby Temp., Individually adjustable
200-600 °F
Standby time (temperature deactivation)
STANDBY TIME

On soldering tools with a usage sensor in the handle, the soldering tool is adjusted to the standby tem-
O perature after the preset standby time if not in use. The sensor integrated in the tool detects changes
in status and deactivates standby mode as soon as the tool is moved.

On soldering tools without a usage sensor, the soldering tool is adjusted to the standby temperature
after the preset standby time if no soldering process is being performed.

Pressing the UP and DOWN buttons exits standby mode.

Option Description
OFF Standby deactivated (factory setting 2 min)
1-99 min Standby Time, Individually adjustable

TIME OFF time
G If the soldering tool is not in use, the heating for the soldering tool is deactivated after the OFF time
elapses. Temperature deactivation is performed independently of the set standby function. The actual
OFF temperature is indicated by flashing LED and serves as a residual heat display. The display reads
L,OFF".

While the soldering tool cools, the residual heat is displayed.
Cooling also flashes in the display. 35 *°°-™N®

As soon as the temperature falls below 50 °C (122 °F), OFF appears in the display and the backligh-
ting is deactivated.

OFF

Pressing the UP and DOWN buttons at the same time exits OFF mode.

Option Description
OFF OFF time Deactivated (factory setting 10 min)
1-999 min OFF time, Individually adjustable

10
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WINDOW

3

LOCK

Window function
Option 1 (factory setting):
Set the potential-free switching output to ES FE.

Limiting the adjustment range to + 1-99 °C (+1-180 °F) based on a temperature locked using the
L,LOCK" function.

The locked temperature therefore represents the middle of the adjustable temperature window.
Option 2:
Set the potential-free switching output to ES rob.

Starting from a set, locked temperature, it is possible to set a temperature window of + 1-99 °C (1-
180 °F) using the WINDOW function. If the actual temperature is within this window, the potential-free
contact (optocoupler output) becomes conductive.

A\

max. 50 V/20 mA

Option Description
OFF Window function Deactivated (factory setting OFF)
1-99 °C Window function, Individually adjustable
1-180 °F
LOCK

Lock for the station. After the station is locked, it is no longer possible to change any device settings.
Exception 1: Fixed temperature buttons activated.

Exception 2: Window function Option 1.

All other settings are disabled until the station is unlocked again.

Locking the station

Set the three-digit locking code of your choice (between 001 and 999) and confirm by pressing the
Menu button.

The lock is active (the display shows a lock symbol). a
Unlocking the station

Press the Menu button. ON appears in the display

Set the three-digit locking code.

Press the Menu button to confirm the code.

Forgotten code?

Please contact our Customer
Service: technical-service@weller-
tools.com
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OFFSET

*1

°C
°F

Offset
The actual soldering-tip temperature can be adapted by entering a temperature offset around + 40 °C
(£ 72 °F).
°oC °F
Changing over the temperature unit.
Option Description
°C Celsius
°F Fahrenheit

12
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Pressing and holding the Menu button (three seconds) takes you to menu 2

Fixed temperatures

Activation of the two fixed temperatures which can be individually adjusted.
wﬁ- Option Description

ON Fixed temperatures Activated

OFF Fixed temperatures Deactivated (factory setting)

If the fixed temperatures are activated, they can be selected and changed by pressing the UP and
DOWN buttons.

LIGHT Backlighting
sy
iy Option Description

0-100% LCD-Brightness (factory setting 80%)

\/> Floating switching output
'Y Selection of Zero-Smog output or robot output
Option Description
ES FE Zero-Smog output activated (factory setting)
ES rob Robot output activated
© e
) Sensitivity
® . o
@ Option ‘ Description
®© 1 —— Non-Sensitive — Reacts to heavy (long) movement
2 :
3 ———  Standard (factory setting)
4 :
5 Sensitive - Reacts to light (short) movement

13
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Example
Zero-Smog output configuration

Weller FT)

FILTER SYSTEMS
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Resetting to factory settings

When switching on: Press and hold Exit, UP and DOWN for three seconds

Tool recognition and overload limiting

The WT 1 and WT 1H have automatic tool recognition which assigns the relevant control parameters to the connected tool.
To prevent overloading a station, only compatible tools are supported:

WT 1 max. 90 W:

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200*,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*Maximum power 150 Watt

Equipotential bonding

Four variants are possible by connecting the 3.5 mm jack socket differently:

a a | Hard-grounded supplied without plug.

b | Equipotential bonding | with plug, equaliser at centre contact.

c Floating with plug
lc %
= d | Soft-grounded with plug and soldered resistor. Grounded through
d M selected resistor.
ld_ g Wy

15



Soldering and desoldering

ENGLISH

Carry out soldering work as directed in the operating instructions of your connected soldering tool.

Handling the soldering tips

+ Coat the selective and tinnable soldering tip with solder
when heating it up for the first time. This removes oxide
coatings which have formed during storage and impurities
from the soldering tip.

+ Make sure that the soldering tip is well coated with solder
during breaks between soldering work and prior to storage
of the device.

+ Do not use aggressive fluxing agents.

+ Always make sure that the soldering tips are fitted properly.

+ Select as low a working temperature as possible.

« Select the largest possible soldering tip shape for the
application.
Rule of thumb: the soldering tip should be roughly as large
as the soldering pad.

- Coat the soldering tip well with solder to ensure that there
is efficient heat transfer between the soldering tip and the

soldering area.

Prior to extended breaks between soldering work, switch
off the soldering system or use the Weller function to
reduce the temperature when the soldering equipment is
not in use.

+ Coat the tip with solder prior to storage if you do not intend

to use the soldering iron for an extended period of time.

« Apply solder directly to the soldering area, not to the

soldering tip.

+ Change the soldering tips using the designated tool.

+ Do not apply mechanical force to the soldering tip.

Notice

The control units have been adapted to hold a
medium-sized soldering tip. Discrepancies may occur if
the tip is changed or a different shaped tip is used.

Error messages and error clearance

Message/symptom Possible cause

Remedial measures

- Display: ,- - -
+ Tool defective
+ Tool not compatible

« Tool has not been detected

+ Check connection of tool to device
« Check connected tool

+ No display function (display

+ No mains supply voltage

Turn on mains power switch

OFF) « Check mains supply voltage
« Check device fuse
« OFF « Station is on standby or in OFF mode + Reactive the soldering tool using the UP

or DOWN buttons

+ Tool remains cold

« Station is on standby or in OFF mode

+ Move the gun

+ Reactive the soldering tool using the UP
or DOWN buttons

+ Temperature shown in the
display
« Tool remains cold

+ Heating defective

Check/replace the soldering tool

Station is not operating as it
usually does

Parameters set incorrectly

Reset the station to the factory settings

- Settings cannot be changed |- Station locked

Unlocking the station

+ Zero Smog is not running
+ No signal detected

+ No mains supply voltage

« Check the mains power supply
Check the interface wiring
Check the interface settings

16
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Al pulsar en la tecla de ment, se accede al ment 1

Temp. standby
STANDBY : .
La temperatura Standby es un valor predeterminado en el cual se regula una herramienta de soldar

(!) cuando no se utiliza.

Opcional Descripcion

OFF Standby desactivado (configuracion de fabrica 180°C (360°F)
100-300 °C | Temp. standby, ajuste individual

200-600 °F

Tiempo standby (desconexion de la temperatura)

Las herramientas de soldadura que llevan un sensor de uso en el mango se regulan a la temperatu-
O ra Standby si no se utilizan durante el tiempo de espera predeterminado. El sensor integrado en la
herramienta detecta el cambio de estado y desactiva el estado Standby tan pronto como se mueve la
herramienta.

STANDBY TIME

Las herramientas de soldadura que no llevan un sensor de uso se regulan a la temperatura Standby
si no se ha soldado durante el tiempo de espera predeterminado.

Al pulsar las teclas UP y DOWN, se finaliza el estado Standby.

Opcional Descripcion

OFF Standby desactivado (configuracion de fabrica 2 min)
1-99 min Tiempo standby, ajuste individual
TIME Tiempo de desconexién (tiempo OFF)
G Cuando no se utiliza la herramienta de soldadura, se desactiva el calentador de esta una vez
transcurrido el tiempo OFF. La desconexién de temperatura se realiza independientemente de la
OFF funcién standby ajustada. La temperatura real parpadea y sirve para indicar el calor residual. Mientras

aparece en la pantalla ,AUTO-OFF*.
Mientras se enfria la herramienta de soldadura, se indica el calor residual.
Ademas, en la pantalla parpadea la palabra «Cooling». cootinG

En cuanto la temperatura es inferior a 50 °C (122 °F), en la pantalla aparece «OFF» y se desactiva la
iluminacion de fondo.

G’7~:F

Al pulsar las teclas UP y DOWN de forma simultanea, se finaliza el estado OFF.

Opcional Descripcion
OFF Tiempo de desconexion (tiempo OFF) desactivado (configuracién de fabrica 10 min)
1-999 min | Tiempo de desconexién (tiempo OFF), ajuste individual
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WINDOW
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LOCK

Funcion Window
Opcional 1 (configuracion de fabrica):
Ajustar el circuito de salida sin potencial a «<ES FE».

Limitacién del rango de ajuste a +1-99 °C (+1-180 °F) a partir de una temperatura bloqueada con la
funcién «LOCK».

Por tanto la temperatura bloqueada representa el centro del rango térmico ajustable.
Opcional 2:
Ajustar el circuito de salida sin potencial a «ES rob».

Partiendo de una temperatura ajustada y bloqueada es posible ajustar una ventana de temperatura de
aproximadamente +1-99 °C (£1-180 °F) con la ayuda de la funcién WINDOW. Si la temperatura real
esta dentro de este margen, el contacto sin potencial (salida del optoacoplador) estara conectado.

max. 50 V/20 mA

Opcional Descripcion
OFF Funcién Window desactivado (configuracién de fabrica OFF)
1-99 °C Funcién Window, ajuste individual
1-180 °F
LOCK

Bloqueo de la estacion. Cuando se bloquea el aparato, ya no se pueden cambiar los ajustes.
Excepcion 1: Teclas de temperatura fija activadas.

Excepcion 2: Funcion Window Opcional 1.

No es posible cambiar ninguno de los demas ajustes hasta que se desbloquee.

Bloquear estacion

Ajustar el codigo de bloqueo deseado con tres digitos (comprendidos entre 001 y 999) y confirmar
mediante la tecla del menu.

El bloqueo esta activado (en la pantalla aparecera un candado). a
Desbloquear la estacion

Pulsar la tecla de mend. En la pantalla, aparecera «ON»

Ajustar el cédigo de bloqueo de tres digitos.

Confirmar el cédigo con la tecla de menu.

¢Ha olvidado el cédigo?

Por favor, dirijase a nuestro ser-
vicio técnico: technical-service@
weller-tools.com
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OFFSET

*1

°C
°F

Offset

La temperatura real de la punta del soldador se puede ajustar introduciendo un offset de temperatura
de aproximadamente + 40 °C (+ 72 °F).

°oC °F
Cambiar la unidad de temperatura.
Opcional Descripcion
°C Grados centigrados
°F Fahrenheit

O,
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Al pulsar de forma prolongada (3 segundos) la tecla del mend, se accede al menu 2

350+ 5 Temperaturas fijas
% Activacion de las 2 temperaturas fijas ajustables individualmente.

WTF Opcional Descripcion

ON Temperaturas fijas activado
OFF Temperaturas fijas desactivado (configuracion de fabrica)
Si las temperaturas fijas estan activadas, se pueden seleccionar y cambiar mediante las teclas UP y
DOWN.
LIGHT lluminacion del fondo
s
',‘l)\' Opcional Descripcion
0-100% Brillo LCD (configuracion de fabrica 80%)
- Salida sin potencial
X.: Seleccionar salida Zero Smog o la salida de robot
Opcional Descripcion
ES FE Salida Zero Smog activada (configuracién de fabrica)
ES rob Salida de robot activada
© -
) Sensibilidad
®
@ Opcional ‘ Descripcion
®© 1 —— Insensible — reacciona a movimientos fuertes (largos)
2 .
3 ——  Estandar (configuracién de fabrica)
4 H
5 ———  Sensible - reacciona a movimiento suaves (cortos)
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Ejemplo
Configuracion de salida Zero Smog

Weller FT)

FILTER SYSTEMS
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Restaurar la configuracion de fabrica

Al conectar: Pulsar durante 3 segundos Exit, UP y DOWN

Deteccion de la herramienta y limitacion de sobrecarga

La WT 1y la WT 1H cuentan con una deteccién automatica de la herramienta que asigna los parametros de control adecua-
dos a la correspondiente herramienta conectada.

Para evitar una sobrecarga de la estacién, solo soporta herramientas compatibles:
WT 1 max. 90 W:
WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200*,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*potencia maxima 150 Watt

Equipotencial

Gracias a las diferentes posibilidades de conexién del conector hembra de 3,5 mm
hay 4 variantes posibles:

L a | Toma de tierra directa | sin conector (estado de suministro).
b | Equipotencial con conector, linea equipotencial en el contacto
central.
c ¢ | Sin potencial con conector
d Mo d Toma de tierra con enchufe y resistencia soldada. Puesta a tierra a
— W2 indirecta través de la resistencia seleccionada

22



Soldar y desoldar

ESPANOL

O,

Realice los trabajos de soldadura segtn el manual de uso de la herramienta conectada.

Manipulacion de las puntas de soldar

« Aplicar un poco de estafio a la punta de soldar cuando la
ponga en funcionamiento por primera vez. De esta forma
podré eliminar capas de 6xido o impurezas en la punta de
soldar que se hayan podido formar durante su almacena-
miento.

Cuando no vaya a usar el soldador o cuando lo coloque en
el soporte asegurarse de que la punta esté bien estafiada.

+ No usar fundentes (pasta de soldar) agresivos.

+ Asegurarse siempre de que la punta de soldar esté
colocada correctamente.

« Ajustar la temperatura de trabajo méas baja posible.

« Usar la punta de soldar de mayor tamafio posible para la
aplicacién deseada.
Regla general: aprox. tan grande como el punto de
soldadura.

Asegurarse de que la transmision térmica desde la punta
de soldar a la zona de soldar sea lo mas grande posible

aplicando una buena capa de estafio a la punta de soldar.
En fases de inactividad prolongadas desconectar el equipo
soldador y usar la funcion Weller de reduccion de
temperatura en caso de inactividad.

Aplicar estafio a la punta de soldar antes de guardar el
soldador durante un espacio de tiempo prolongado.

« Aplicar el estafio directamente en el punto de soldadura,

no en la punta de soldar.

« Cambiar las puntas de soltar con la herramienta

correspondiente.

+ No someter la punta de soldar a esfuerzos mecanicos.

Aviso

Las unidades de control estan ajustadas para
funcionar con puntas de soldar de tamafio mediano.
Pueden surgir diferencias de comportamiento debido
al cambio de punta o al utilizar puntas con una forma
diferente.

Mensajes de error y su reparacion

Mensaje/Sintoma Causa posible

Reparacion

« Indicacion - - -*
+ Herramienta defectuosa

+ No se ha detectado la herramienta

+ Herramienta no compatible

« Comprobar la conexién de la herramienta
al aparato

Comprobar la herramienta conectada

+ Sin funcién de pantalla
(pantalla desconectada)

+ No hay tension de red disponible

« Conectar el interruptor principal
« Comprobar la tension de red
« Comprobar el fusible del aparato

+ OFF
modo OFF

La estacion se encuentra en Standby o en |+ Activar de nuevo la herramienta de

soldadura con las teclas UP o Down

+ La herramienta se mantiene
fria modo OFF

+ La estacion se encuentra en Standby o en | - Mover los pistones

Activar de nuevo la herramienta de
soldadura con las teclas UP o Down

+ Indicacion de temperatura en | - Fallo en el calentador

la pantalla
La herramienta se mantiene
fria

« Comprobar/sustituir la herramienta de
soldadura

La estacion no funciona de la | - Pardmetros ajustados
manera habitual

Restablecer la estacién a los ajustes de
fabrica

No se pueden cambiar los
ajustes

« Estacion bloqueada

Desbloquear la estacion

+ Zero Smog no arranca
+ No hay sefial disponible

+ No hay tensién de red disponible

+ Comprobar la alimentacién de red
« Comprobar el cableado de la interfaz
- Comprobar los ajustes de la interfaz
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Vous pouvez accéder au menu 1 en actionnant la touche de menu

Temp. Stand-by

STANDBY La température de veille est une valeur prédéterminable sur laquelle un outil de soudage est réglé en
(!) cas de non-utilisation.

Option Description

OFF Etat de veille désactivé (réglage usine 180°C (360°F)
100-300 °C | Temp. Stand-by, réglable individuellement

200-600 °F

Durée de mise en veille (désactivation de la température)

STANDBY TIME | &5 outils de soudage dont la poignée est pourvue d’un capteur d'utilisation sont réglés sur la
O température de veille en cas de non-utilisation aprés écoulement du temps de veille prédéfini. ,.Le
capteur intégré dans |“outil détecte le changement d“état et désactive I“état de veille sitét que I“outil
est déplacé.
Les outils de soudage dépourvus de capteur d'utilisation sont réglés sur la température de veille en
cas de non-utilisation apres écoulement du temps de veille prédéfini.
,Une pression sur les touches UP et DOWN permet d“arréter I'état de veille.'
Option Description
OFF Etat de veille désactivé (réglage usine 2 min)
1-99 min Temps. Stand-by, réglable individuellement
TIME Temps OFF
G En cas de non-utilisation de I'outil de soudage, son chauffage est désactivé aprés écoulement du
temps OFF. ,La désactivation de la température s“effectue indépendamment de la fonction de veille
OFF réglée. La température réelle est affichée de fagon clignotante et sert d“affichage de chaleur résiduel-

le. ,AUTO-OFF* apparait a |“affichage.’
La chaleur résiduelle est affichée tant que I'outil de soudage se refroidit.
En outre, I'affichage « Cooling » (« Refroidissement ») clignote sur I'écran.

Dés que la température descend au-dessous de 50 °C (122 °F), I'écran affiche OFF et le rétroéclai-
rage est désactivé.

COOLING

G’7~:F

,Une pression simultanée des touches UP et DOWN permet d“arréter I'état OFF. ,

Option Description
OFF Temps OFF désactivé (réglage usine 10 min)
1-999 min Temps OFF, réglable individuellement

24



FRANGAIS

WINDOW

3

LOCK

Fonction Window
Option 1 (réglage usine):
Régler la sortie de commutation libre de potentiel sur ES FE .

Limitation de la plage de réglage a + 1-99 °C (x1-180 °F) en partant d'une température verrouillée
grace a la fonction « LOCK ».

La température verrouillée se situe ainsi au milieu de la fenétre de température réglable.
Option 2:
Régler la sortie de commutation libre de potentiel sur ES rob.

,En partant d“une température réglée et verrouillée, la fonction WINDOW permet de régler une fenétre
de température de £ 1-99 °C (1 -180 °F)., Si la température réelle se situe dans ladite fenétre, le
contact libre de potentiel (sortie sur opto-coupleur) est commuté.

max. 50 V/20 mA

Option Description

OFF Fonction Window désactivé (réglage usine OFF)
1-99 °C Fonction Window, réglable individuellement
1-180 °F
LOCK

Verrouillage de la station. Aucune modification de réglage n’est possible sur I'outil aprés verrouillage.
Exception 1: Boutons de température fixe activés.

Exception 2: Fonction Window Option 1.

,Tous les autres réglages ne peuvent plus étre modifiés jusqu‘“au déverrouillage.’

Verrouiller la station

Régler le code de verrouillage a trois chiffres souhaité (entre 001-999) et le valider a l'aide de la
touche de menu.

,Le verrouillage est actif (un cadenas est visible a I“affichage).’ &
Déverrouiller la station

Appuyer sur la touche de menu. ,L“affichage ON apparait sur I“écran ,
Régler le code de verrouillage a trois chiffres.

Valider le code & I'aide de la touche de menu.

Code oublié ?

Veuillez vous adresser a notre
service client : technical-service@
weller-tools.com
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Offset

OFFSET La température réelle de la panne & souder peut étre adaptée en entrant un décalage de température
+ (offset) de 40 °C (+ 72 °F).
_I

°C °C °F

,Commutation de [“unité de température.’
o
F Option Description
°C Celsius
°F Fahrenheit
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i ﬂ/ ,Une pression prolongée (3 secondes) sur la touche de menu vous permet d“accéder au menu
2

57 Températures fixes
(%} /Snc
i Activation des 2 températures fixes réglables individuellement.

w??‘ Option Description

ON Températures fixes activé
OFF Températures fixes désactivé (réglage usine)

,Lorsqu*“elles sont activées, les températures fixes peuvent étre sélectionnées et modifiées a I“aide
des touches UP et DOWN."

LIGHT Rétroéclairage
s,
-/?\- Option Description

0-100% Luminosité LCD (réglage usine 80%)

y Sortie de commutation libre de potentiel
'Y Sélection de la sortie Zero Smog ou sortie robot
Option Description
ES FE Sortie Zero Smog activée (réglage usine)
ES rob Sortie robot activée
®
) Sensibilité
®
@ Option ‘ Description
® 1 ——— Insensible — réagit & un mouvement fort (long)
9 .
3 ——— Standard (réglage usine)
4
5 ———  Sensible - réagit a un mouvement léger (court)
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Exemple
Configuration de la sortie Zero Smog

Weller FT)

FILTER SYSTEMS
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,Réinitialisation aux réglages d“usine’

Lors de la mise sous tension : Appuyer sur les touches Exit, UP et DOWN pendant 3 secondes

,Détection d“outil et limite de surcharge*

\WT 1 et WT 1H disposent d“une détection d“outil automatique qui affecte a I“outil respectif connecté les paramétres de
régulation correspondants.’

Seuls les outils compatibles sont pris en charge pour éviter toute surcharge de la station :
WT 1 max. 90 W:
WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200%,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*puissance maximale 150 Watt

Compensation de potentiel

Les différents modes de commutation de la douille jack de 3,5 mm offrent 4 variantes

possibles :
= a |Misealaterre directe |sans connecteur (état au moment de la livraison).
b | Compensation de avec connecteur, cable de compensation sur le
potentiel contact central.
¢ | Sans potentiel avec connecteur
d Mo d Mise a la terre avec connecteur et résistance soudée. Mise a la terre
- —‘W‘—_L= indirecte via la résistance sélectionnée.
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Soudage et dessoudage

FRANCAIS

[Effectuer les travaux de soudage conformément au mode d“emploi de votre outil de soudage raccordé.’

Traitement des pannes

« Lors de la premiere mise en température, étamer la panne

pour supprimer les couches d“oxyde et les impuretés dues

au stockage.’

,Au cours des pauses de soudage et avant de reposer le

fer a souder, toujours s“assurer que la panne est bien

étamée.’

+ Ne pas utiliser de flux trop agressif.

« ,Toujours s"assurer que la panne est bien fixée. ,

« Choisir une température de travail aussi basse que
possible.

+ ,Chaisir la forme de panne la plus grande possible pour
|“application’
Regle de base : env. aussi grande que la soudure a
réaliser.

« Garantir un transfert de chaleur a grande surface entre la
panne et le point de soudage en étamant correctement la

panne.
Eteindre le systéme de soudage en cas de longues pauses
de travail ou utiliser la fonction Weller de réduction de
température en cas de non utilisation.

,Enduire la panne de matériau d“apport de soudage avant
de déposer le fer a souder pendant une période
prolongée.’

- Déposer directement la soudure sur le point de soudage et

non sur la panne.

+ ,Changer de panne a I“aide de I“outil prévu a cet effet.’
+ Ne pas user de force mécanique sur la panne.

Remarque

,Les blocs d“alimentation ont été réglés pour une taille
de panne moyenne. Des différences sont donc
possibles en cas de changement de panne ou
d“utilisation de pannes de formes différentes.*

,Messages d“erreur et élimination des défauts ,

Message / symptome Cause possible

Reméde

« Affichage ,- - -
+ Outil défectueux
+ Outil non compatible

« L"outil n"“a pas été détecté ,

,Contrdler le raccordement de I“outil au
niveau de |“appareil ,

« ,Controler I“outil raccordé ,

« ,Pas de fonctionnement de
|“affichage’ (Afficheur éteint)

+ Pas de tension de réseau

,Enclencher I“interrupteur d“alimentation ,
Controler la tension de réseau
,Contrdler la protection de |“appareil ,

- OFF

. Station en état de veille ou en mode OFF

« ,Réactiver I“outil de soudage a |“aide des
touches UP ou DOWN’

« L“outil reste froid*

. Station en état de veille ou en mode OFF

« Déplacer les fers

+ ,Réactiver I“outil de soudage a I“aide des
touches UP ou DOWN'

- ,Affichage de température sur
|“écran’

+ Chauffage défectueux

. L“outil reste froid*

,Contrdler / remplacer I“outil de soudage’

,La station ne fonctionne pas
comme d*“habitude’

« Parameétres déréglés

,Réinitialisation de la station aux réglages
d“usine’

- Station verrouillée

Modifications de réglage
impossibles

Déverrouiller la station

+ Zero Smog ne démarre pas
« Aucun signal présent

« Pas de tension de réseau

« ,Controler |“alimentation de réseau’
- Controler le cablage d“interface’
- Contréler le réglage d"“interface’
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Premendo il tasto del menu si accede al Menu 1

Temper. standby

STANDBY La temperatura di standby € un valore preimpostabile sul quale viene regolato un utensile di saldatura
(!) in caso di non utilizzo.
Opzione Descrizione
OFF Standby disattivato (impostazione di fabbrica 180°C (360°F)
100-300 °C | Temper. standby, Impostabile individualmente
200-600 °F

Tempo di stand by (disattivazione temperatura)
AN E N Negli utensili di saldatura con sensore d*“utilizzo nella maniglia, I“utensile di saldatura in caso di
O non utilizzo viene regolato sulla temperatura di standby dopo il tempo di standby preimpostato.*,lI
sensore integrato nell“utensile rilevera la variazione di stato e disattiva lo stato di stand by non appena
|“utensile verra spostato.’
,Negli utensili di saldatura senza sensore d“utilizzo, I“utensile di saldatura in caso di non utilizzo viene
regolato sulla temperatura di standby dopo il tempo di standby preimpostato.*

Premendo i tasti UP e DOWN termina la condizione di Standby.
Opzione Descrizione

OFF Standby disattivato (impostazione di fabbrica 2 min)
1-99 min Ritardo standby, Impostabile individualmente

TIME Tempo di OFF

G ,In caso di non utilizzo dell“utensile di saldatura, terminato il tempo di OFF, viene disattivato il riscalda-
mento dell“utensile.’ La disattivazione della temperatura viene eseguita indipendentemente dalla fun-

zione di stand by impostata. La temperatura reale viene indicata dal lampeggio e funge da indicazione

del calore residuo; sul display viene visualizzato ,AUTO- OFF".

,Finché I“utensile di saldatura & in raffreddamento, viene visualizzato il calore residuo.’

Inoltre sul display lampeggia la parola ,Cooling". COOLING

,Non appena la temperatura scende sotto i 50°C (122°F), sul display compare OFF e |“illuminazione
dello sfondo viene spenta.’

G’7~:F

Premendo i tasti UP e DOWN termina la condizione di OFF.

Opzione Descrizione
OFF Tempo di OFF Disattivato (impostazione di fabbrica 10 min)
1-999 min Tempo di OFF, Impostabile individualmente
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WINDOW

3

LOCK

Funzione Window
Opzione 1 (impostazione di fabbrica):
,Mettere |“uscita senza potenziale su ES FE.'

Limitazione del range di temperatura a max. £ 1° -99 C ( £1-180 °F), partendo da una temperatura
bloccata tramite la funzione “LOCK”.

La temperatura bloccata rappresenta, quindi, la media del range di temperatura impostabile.
Opzione 2:
JMettere |“uscita senza potenziale su ES rob.

,Partendo da una temperatura impostata e bloccata, con |“ausilio della funzione WINDOW pud
essere impostata una finestra di temperatura di £ 1 -99°C (£ 1 -180 °F)., ,Se la temperatura si trova
all“interno di questa finestra, il contatto a potenziale zero (uscita accoppiatore ottico) viene collegato.’

max. 50 V/20 mA

Opzione Descrizione
OFF Funzione Window Disattivato (impostazione di fabbrica OFF)
1-99 °C Funzione Window, Impostabile individualmente
1-180 °F
LOCK

Blocco della stazione. ,Dopo il blocco, sull“apparecchio non sono piu possibili modifiche
all“impostazione.

Eccezione 1: Tasti temperatura fissa attivati.

Eccezione 2: Funzione Window Opzione 1.

Tutte le altre impostazioni non potranno piu essere regolate fino al momento dello sblocco.
Blocco stazione

Impostare il codice di blocco a tre cifre desiderato (fra 001 e 999) e confermare con il tasto Menu.

Il blocco sara ora attivo (sul display sara visibile il simbolo di un lucchetto). ﬂ
Sblocco stazione

Premere il tasto Menu. Sul display compare ON

Impostare il codice di blocco a tre cifre.

Confermare il codice con il tasto Menu.

Dimenticato il codice?

Si prega di rivolgersi al nostro Ser-
vizio Assistenza Clienti: technical-
service@weller-tools.com
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Offset

OFFSET La temperatura effettiva della punta saldante pud essere adattata immettendo un offset di temperatura
+ di+40°C (72 °F).
_I

°C °C °F

,Commutazione dell“unita di temperatura.’
o
F Opzione Descrizione
°C Centigradi
°F Fahrenheit
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Premendo a lungo (3 sec) il tasto Menu, si accede al Menu 2

Temperature fisse
Attivazione delle 2 temperature fisse impostabili individualmente.

wﬁ- Opzione Descrizione

ON Temperature fisse attivato
OFF Temperature fisse Disattivato (impostazione di fabbrica)
Se le temperature fisse sono attivate, possono essere selezionate e modificate tramite i tasti UP e
DOWN.
LIGHT Retroilluminazione
s
',‘l)\' Opzione Descrizione
0-100% Luminosita LCD (impostazione di fabbrica 80%)
- Uscita di commutazione libera da potenziale
X.: Selezione di uscita Zero Smog o uscita robot
Opzione Descrizione
ES FE uscita Zero Smog attivata (impostazione di fabbrica)
ES rob Uscita robot attivata
© —
) Sensibilita
® . -
@ Opzione ‘ Descrizione
®

1

Insensibile — reagisce ad un movimento forte (prolungato)

———  Standard (impostazione di fabbrica)

2
3
4
5

Sensibile - reagisce ad un movimento leggero (breve)
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Esempio
Configurazione uscita ZeroSmog

Weller FT)

FILTER SYSTEMS
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Ripristino impostazioni di fabbrica

All“attivazione: Premere per 3 secondi Exit, UP e DOWN 3

Codice utensile e limitazione di sovraccarico

\WT 1 e WT 1H hanno un codice utensile automatico che assegna i relativi parametri di regolazione all“utensile di volta in
volta collegato.’

Per evitare di sovraccaricare una stazione, vengono supportati solo gli utensili compatibili.
WT 1 max. 90 W:
WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200%,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*Potenza massima 150 Watt

Compensazione di potenziale

| diversi cablaggi della presa jack da 3,5 mm consentono di realizzare 4 varianti:

a | Messaaterra diretta | senza connettore (stato alla consegna).

b | Compensazione di con connettore, linea di compensazione sul contatto
potenziale centrale.

c Libera da potenziale | con connettore

d Messa a terra indiretta | con connettore e resistenza saldata. Messa a terra
Mo mediante la resistenza selezionata.
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ITALIANO

®

,Eseguire i lavori di saldatura secondo le istruzioni per I“uso dell“utensile di saldatura collegato alla macchina.’

Trattamento delle punte saldanti

« Al primo riscaldamento umettare la punta saldante selettiva
e stagnabile con lega saldante. In questo modo si
rimuoveranno gli strati di ossidazione dovuti alla
conservazione ed altre impurita della punta saldante.

+ Durante le pause di lavoro e prima di riporre il saldatore,
accertarsi sempre che la punta saldante sia ben stagnata.

+ Non utilizzare fondenti eccessivamente aggressivi.

« Accertarsi sempre che la punta saldante sia correttamente
in posizione.

« Selezionare la temperatura di lavoro piti bassa possibile.

+ ,Scegliere per I“applicazione la punta saldante con la forma
pit grande possibile’

Regola empirica: approssimativamente grande quanto il
pad di saldatura.

- Stagnando accuratamente la punta saldante, per il
passaggio di calore tra la punta saldante e il punto da
saldare, assicurare la presenza di una superficie piu ampia

possibile.

,Disattivare il sistema di saldatura durante le pause di
lavoro prolungate oppure utilizzare la funzione Weller per
|“abbassamento della temperatura in caso di non utilizzo
dell“utensile.’

« Se si prevede di deporre il saldatore per un periodo

prolungato, umettare la punta con lega saldante.

« Applicare la lega per saldatura direttamente sul punto da

saldare, non sulla punta saldante.

+ ,Cambiate le punte saldanti con I“apposita strumentazio-

ne.

« Non esercitare alcuna forza meccanica sulla punta

saldante.

Avviso

,Le centraline di comando sono tarate per una
dimensione media della punta saldante. Possono
verificarsi scostamenti a causa della sostituzione della
punta o per |“utilizzo di altre forme di punta.*

,Messaggi d“errore e problemi ,

Messaggio/Sintomo Possibile causa

Misure correttive

- Display ,- - -*
« Utensile difettoso
« Utensile non compatibile

« L“utensile non & stato riconosciuto ,

« Verificare il collegamento dell“utensile
all“apparecchio,

Verificare |“utensile collegato ,

+ Nessuna funzione di display

+ Assenza della tensione di rete

« Inserire I“interruttore di rete ,

(Display Off) « Verificare la tensione di rete
« ,Controllare la protezione dell“apparecchio
. OFF « La stazione si trova in modalita Standby o |+ ,Con i tasti UP o Down riattivare I“utensile

OFF

di saldatura’

« L“utensile rimane freddo’

« La stazione si trova in modalita Standby o

+ Muovere i pistoni

OFF « ,Con i tasti UP o Down riattivare |“utensile
di saldatura’
+ Visualizzazione della + Riscaldamento difettoso + ,Controllare / sostituire I“utensile di
temperatura nel display saldatura’

.« L“utensile rimane freddo*

La stazione non funziona Parametri modificati

Ripristino stazione alle impostazioni di

come al solito fabbrica
+ Modifiche all“impostazione |+ Stazione bloccata + Sblocco stazione
non possibili‘

« L'aspiratore Zero Smog non
si avvia 'aspiratore Zero

+ ,Non c“é segnale'
Smog

+ Assenza della tensione di rete

,Controllare |“alimentazione di corrente’
+ ,Controllare il cablaggio dell“interfaccia’

« ,Controllare le impostazioni
dell“interfaccia’
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Ao accionar as teclas de menu, acede ao menu 1

Temp. Standby

STANDBY Atemperatura de standby é um valor ajustavel numa ferramenta de solda regulavel durante a ndo
(!) utilizagéo.
Opcao Descrigao
OFF Standby desactivado (regulagédo de fabrica 180°C (360°F)
100-300 °C | Temp. Standby, ajustavel individualmente
200-600 °F

Tempo de standby (desligamento térmico)

No caso de ferramentas de solda com sensor de utilizagdo no punho, a ferramenta de solda é regu-
O lada para a temperatura de standby ap6s o tempo de standby pré-ajustado. O sensor integrado na
ferramenta reconhece a alteragéo de estado e desactiva o estado de standby assim que a ferramenta
for movimentada.

STANDBY TIME

No caso de ferramentas de solda sem sensor de utilizagdo, a ferramenta de solda é regulada para a
temperatura de standby caso n&o se efectue solda ap6s o tempo de standby pré-ajustado.

Premir as teclas UP e DOWN termina o estado de standby.

Opcao Descrigao
OFF Standby desactivado (regulagédo de fabrica 2 min)
1-99 min Tempo de Standby, ajustavel individualmente
TIME Tempo OFF
G No caso da nao utilizagdo da ferramenta de solda, o aquecimento da ferramenta de solda é desactiva-
do ap6s o decorrer o tempo OFF. O desligamento térmico é efectuado independentemente da fungéo

standby ajustada. A temperatura real é visualizada de modo intermitente e serve como indicagao de
calor residual. No visor aparece “AUTO-OFF”.

Enquanto a ferramenta de solda arrefece, é apresentado o calor residual.
2 . . e . COOLING
Além disso, ,Cooling* pisca no visor.

Assim que a temperatura atinja um valor inferior a 50 °C (122 °F), o visor apresenta OFF e a retroilu-
minagao é desactivada.

G’7~:F

Premir as teclas UP e DOWN ao mesmo tempo termina o estado OFF.
Opcao Descrigao

OFF Tempo OFF Desactivado (regulagéo de fabrica 10 min)

1-999 min Tempo OFF, ajustéavel individualmente
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WINDOW

3

LOCK

Fungao Window
Opcéo 1 (regulagao de fabrica):
Colocar a saida de comutagéo isenta de potencial em ES FE.

Limitagéo do intervalo de ajuste a + 1-99 °C (+1-180 °F) a partir de uma temperatura bloqueada pela
fungéo ,LOCK".

A temperatura bloqueada representa o centro do intervalo de temperatura reguléavel.
Opcéo 2:
Colocar a saida de comutagdo isenta de potencial em ES rob.

A partir de uma temperatura definida e bloqueada é possivel ajustar um intervalo de temperatura de
+1-99 °C (£1-180 °F) com a ajuda da fungdo WINDOW. Caso a temperatura real se situe fora deste
intervalo, o contacto livre de poténcia (saida de acoplador 6ptico) é comutado.

A\

max. 50 V/20 mA

Opcéao Descrigao

OFF Fungao Window Desactivado (regulagdo de fabrica OFF)
1-99 °C Fungdo Window, ajustavel individualmente

1-180 °F
Lock

Bloqueio da estagao. Apos o bloqueio, ja ndo é possivel efectuar quaisquer alteragdes de ajuste no
aparelho.

Excepgdo 1: Teclas de temperatura fixa activadas.

Excepgéo 2: Fungdo Window Opcéo 1.

Todas as outras regulagdes deixam de poder ser ajustadas até ser efectuado o desbloqueio.
Bloquear estagao

Ajustar o cddigo de blogueio necessario de trés digitos (entre 001-999) e confirmar com a tecla de
menu.

O bloqueio esta activo (no visor aparece um cadeado). ﬂ
Desbloquear estagdo

Premir tecla de menu. No visor é indicado ON

Ajustar o cddigo de blogueio de trés digitos.

Confirmar o cédigo com a tecla de menu.

Esqueceu o codigo?

Entre em contacto com a nossa
assisténcia técnica: technical-
service@weller-tools.com
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Offset
OFFSET A temperatura efectiva da ponta de soldar pode ser ajustada, introduzindo um desvio de temperatura

+ I de + 40 °C (£72 °F).

°C o
Desligar a unidade de temperatura.
o
F Opcéao Descrigao
°C Celsius
°F Fahrenheit
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Ao manter a tecla de menu pressionada (3 s), tem acesso ao menu 2

Temperaturas fixas
Activagdo das duas temperaturas fixas ajustadas individualmente.

wﬁ- Opcao Descrigdo

ON Temperaturas fixas activado

OFF Temperaturas fixas Desactivado (regulagéo de fabrica)

Caso as temperaturas fixas estejam activadas, estas podem ser seleccionadas e alteradas através
das teclas UP e DOWN.

LIGHT lluminagéo de fundo
s,
‘,?\‘ Opcao Descrigao

0-100% Brilho do LCD (regulagéo de fabrica 80%)

- Saida de comutacao livre de poténcia
X.: Numero da saida Zero Smog ou saida do robd
Opcao Descrigdo
ES FE Saida Zero Smog activada (regulagéo de fabrica)
ES rob Saida do rob6 activada
© -
) Sensibilidade
®
@ Opcéo ‘ Descrigdo
®© 1 ——— Insensivel — reage a movimentos fortes (longos)
2 .
3 —— Padréo (regulagéo de fabrica)
4 H
5 ———  Sensivel - reage a movimentos leves (curtos)




PORTUGUES

Exemplo
Configuracéo da saida ZeroSmog

Weller FT)

FILTER SYSTEMS
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Reposigao dos ajustes de fabrica

Ao ligar: Premir Exit, UP e DOWN durante 3 segundos

Reconhecimento de ferramenta e limitagdo de sobrecarga

AWT 1 e WT 1H dispdem de um reconhecimento automatico de ferramenta que atribui o respectivo parametro de regulagao
a ferramenta respectivamente conectada.

Para evitar uma sobrecarga de uma estag&o, sdo suportadas apenas ferramentas compativeis:
WT 1 max. 90 W:
WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200*,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*poténcia maxima 150 Watt

Equilibrio do potencial

Ligando a tomada de ficha de comutacéo de 3,5 mm de forma diferente séo possiveis

4 variantes:
=N\ —
= a | Ligado solidamente sem ficha (estado no momento do fornecimento).
aterra
b | Equilibrio do potencial | com ficha, condutor de compensag&o no contacto
central.
¢ | Sem potencial com ficha
q Me d Ligado a terra indirec- | Ligagéo a terra através da resisténcia seleccionada.

— W2 tamente com ficha e
resisténcia integrada.
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Soldar e dessoldar

PORTUGUES

Efectue os trabalhos de soldadura segundo o manual de instrugdes da sua ferramenta de soldar ligada.

Tratamento das pontas de solda

« Aplicar solda no primeiro aquecimento a ponta de solda
selectiva e que pode ser estanhada. Esta solda elimina as
camadas de 6xido criado durante a armazenagem e as
impurezas da ponta de solda.

« Em caso de intervalos de solda e antes de pousar o ferro
de soldar, tenho o cuidado que a ponta de solda esteja
bem humedecida com estanho.

+ Nao utilize fundentes demasiado agressivos.

+ Observe sempre o devido assento das pontas de solda.

+ Seleccione uma temperatura de servico o mais baixo
possivel .

« Seleccione para a aplicagdo a forma de ponta de solda
maior possivel
Regra geral: cerca do tamanho da placa de solda

« Assegure que a transferéncia de calor entre a ponta de
solda e o ponto de solda seja feito numa superficie grande,

humedecendo bem a ponta de solda com estanho.

Em caso de intervalos de inactividade prolongados,
desligue o sistema de solda ou utilize a fungédo Weller para
a reducéo da temperatura durante a néo utilizagéo
Humedece a ponta, antes de pousar o ferro de soldar no
suporte durante um periodo mais longo.

« Aplique a solda directamente no ponto de solda, e ndo na

ponta de solda.

« Substitua as pontas de soldar com a respectiva

ferramenta.

+ Nunca exerga forga mecéanica sobre a ponta de solda.

Alerta

Os aparelhos de comando foram ajustados para um
tamanho médio da ponta de soldar. Podem ser criados
desvios devido a substituicdo das pontas ou devido a
utilizagado de outras formas da ponta.

Avisos de erro e eliminagao de falhas

Aviso/Sintoma Causa possivel

Medidas para a solugao

+ Indicagéo ,- - -*
+ Ferramenta avariada

« Aferramenta néo foi detectada

« Ferramenta incompativel

« Verificar a ligagdo da ferramenta no
aparelho

« Verificar a ferramenta ligada

« Visor ndo funciona (visor + Nao ha tenséo de rede

Ligar o interruptor de rede

desligado) - Verificar a tensdo de rede
« Verificar o fusivel do aparelho
« OFF + Aestagdo encontra-se em modo standby |+ Activar novamente a ferramenta de solda

ou OFF

com as teclas UP ou DOWN.

+ Aferramenta mantém-se fria
ou OFF

+ Aestagdo encontra-se em modo standby

+ Mover pistdo
+ Activar novamente a ferramenta de solda
com as teclas UP ou DOWN.

+ Indicagdo de temperatura no
visor

+ Aquecimento avariado

+ Aferramenta mantém-se fria

Verificar/substituir ferramenta de solda

A estag@o nao funciona como | - Parametro ajustado
habitualmente

Reposi¢édo da estagdo aos ajustes de
fabrica

Né&o é possivel efectuar
alteragdes de ajuste

« Estagéo bloqueada

Desbloquear estagédo

« Nao ha tenséo de rede
« Sem sinal disponivel

+ Amaquina Zero Smog néo
arranca

- Verificar a alimentagao de rede
- Verificar a cablagem da interface

- Verificar os ajustes da interface
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STANDBY

b

STANDBY TIME

)

Door het indrukken van de menutoets gaat u naar het menu 1

Stand-bytemperatuur

De stand-bytemperatuur is een vooraf instelbare waarde waarop een soldeergereedschap bij niet-
gebruik afgesteld wordt.

Optie Beschrijving

OFF Stand-by gedeactiveerd (fabrieksinstelling 180°C (360°F)
100-300 °C | Stand-bytemperatuur, individueel instelbaar

200-600 °F

Stand-bytijd (temperatuuruitschakeling)

Bij soldeergereedschap met gebruikssensor in de greep wordt het soldeergereedschap bij niet-gebruik
na de vooraf ingestelde stand-bytijd op de stand-bytemperatuur afgesteld. De in het gereedschap
geintegreerde sensor herkent de toestandswijziging en deactiveert de stand-bytoestand zodra het
gereedschap bewogen wordt.

Bij soldeergereedschap zonder gebruikssensor wordt het soldeergereedschap als er niet gesoldeerd
wordt na de vooraf ingestelde stand-bytijd op de stand-bytemperatuur afgesteld.

Door op de UP- en DOWN-toets te drukken, wordt de stand-bytoestand beéindigd.
Optie Beschrijving

OFF Stand-by gedeactiveerd (fabrieksinstelling 2 min)

1-99 min Stand-bytijd, individueel instelbaar

OFF-tijd

Bij niet-gebruik van het soldeergereedschap wordt na het verstrijken van de OFF-tijd de verwarming

van het soldeergereedschap gedeactiveerd. De temperatuuruitschakeling wordt onafhankelijk van de
ingestelde stand-byfunctie uitgevoerd. De werkelijke temperatuur wordt knipperend weergegeven en
dient als restwarmte-indicatie. Op het display verschijnt ,AUTO-OFF*.

Zolang het soldeergereedschap afkoelt, wordt de restwarmte weergegeven.

Bijkomend knippert ,Cooling* op het display. 35 “*°*™®

Zodra de temperatuur 50°C (122°F) onderschrijdt, geeft het display OFF weer en de achtergrondver-
lichting wordt gedeactiveerd.

G’7~:F

Het tegelijk indrukken van de UP- en DOWN-toets beéindigt de OFF-toestand.
Optie Beschrijving

OFF OFF-tijd gedeactiveerd (fabrieksinstelling 10 min)

1-999 min OFF-tijd, individueel instelbaar
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WINDOW

3

LOCK

Window-functie
Optie 1 (fabrieksinstelling):
Potentiaalvrije schakeluitgang op ES FE zetten.

Beperking van het instelbereik tot max. + 1-99 °C (+1-180 °F) uitgaande van een door de ,LOCK*-
functie vergrendelde temperatuur.

De vergrendelde temperatuur geeft dus het midden van het instelbare temperatuurbereik weer.
Optie 2:
Potentiaalvrije schakeluitgang op ES rob zetten.

Uitgaande van een ingestelde, vergrendelde temperatuur kan met behulp van de WINDOW-functie
een temperatuurbereik van + 1-99 °C (+1-180 °F) ingesteld worden. Ligt de werkelijke temperatuur
binnen dit bereik, dan wordt het potentiaalvrije contact (optokoppelaaruitgang) doorgeschakeld.

A\

max. 50 V/20 mA

Optie Beschrijving

OFF Window-functie gedeactiveerd (fabrieksinstelling OFF)
1-99 °C Window-functie, individueel instelbaar

1-180 °F
LOCK

Vergrendeling van het station. Na het vergrendelen zijn aan het toestel geen instellingswijzigingen
meer mogelijk.

Uitzondering 1: Toetsen voor vaste temperatuur geactiveerd.

Uitzondering 2: Window-functie Optie 1.

Alle andere instellingen kunnen tot aan de ontgrendeling niet meer versteld worden.
Station vergrendelen

De gewenste driecijferige vergrendelingscode (tussen 001-999) instellen en met de menutoets beves-
tigen.

De vergrendeling is actief (op het display is een slot te zien). a
Station ontgrendelen

Menutoets indrukken. Op het display verschijnt ON

De driecijferige vergrendelingscode instellen.

Code met de menutoets bevestigen.

Code vergeten?

Gelieve met onze klantenservice
contact op te nemen: technical-
service@weller-tools.com
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Offset

De werkelijke soleerpunttemperatuur kan door het invoeren van een temperatuuroffset met + 40 °C (+
OFFSET o
+ 72 °F) aangepast worden.
_I

°C  om
Omschakelen van de temperatuureenheid.
o
F Optie Beschrijving
°C Celsius
°F Fahrenheit
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Door het lang indrukken (3 sec) van de menutoets gaat u naar het menu 2

350+ 5 Vaste temperaturen
% Activering van de 2 individueel instelbare vaste temperaturen.

WTF Optie Beschrijving

ON Vaste temperaturen geactiveerd

OFF Vaste temperaturen gedeactiveerd (fabrieksinstelling)

Zijn de vaste temperaturen geactiveerd, dan kunnen deze met de UP- end DOWN-toetsen gekozen en
veranderd worden.

LI(iHT Achtergrondverlichting
s,
< Optie Beschrijving

0-100% LCD-helderheid (fabrieksinstelling 80%)

- Potentiaalvrije schakeluitgang
X.: Keuze van Zero Smog uitgang of robotuitgang
Optie Beschrijving
ES FE Zero Smog uitgang geactiveerd (fabrieksinstelling)
ES rob Robotuitgang geactiveerd
(0] .
) Gevoeligheid
®
@ Optie Beschrijving
®© 1 ———  Ongevoelig — reageert op sterke (lange) beweging
2 :
3 ———  Standaard (fabrieksinstelling)
4 H
5 ——  Gevoelig - reageert op lichte (korte) beweging
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Voorbeeld
Configuratie ZeroSmog uitgang

Weller FT)

FILTER SYSTEMS

(2 i
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Resetten naar fabrieksinstellingen

Bij het inschakelen: Exit, UP en DOWN 3 seconden indrukken

Gereedschapsherkenning en overbelastingsbegrenzing

De WT 1 en WT 1H beschikken over een automatische gereedschapsherkenning die aan het aangesloten gereedschap de
desbetreffende regelparameters toewijst.

Om een overbelasting van een station te vermijden, worden alleen compatibele gereedschappen ondersteund:
WT 1 max. 90 W:
WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200%,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*Maximaal vermogen 150 Watt

Potentiaalvereffening

Door verschillende beschakeling van de 3,5 mm schakelstekkerbus zijn er 4 varianten
mogelijk:

= a |Hard geaard zonder stekker (toestand bij levering).

b | Potentiaalvereffening | met stekker, vereffeningsleiding aan het middelste

contact
c Potentiaalvrij met stekker
q Mo d Zacht geaard met stekker en ingesoldeerde weerstand. Aarding via
— W= de gekozen weerstand.
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Solderen en soldeerruimen

NEDERLANDS

®

Voer de soldeerwerkzaamheden conform de gebruiksaanwijzing van uw aangesloten soldeergereedschap uit.

Behandeling van de soldeerpunten

+ Bij het eerste opwarmen de selectieve en vertinbare
soldeerpunt met soldeersel nat maken. Dit verwijdert
oxidelagen en onreinheden aan de soldeerpunt.

Bij soldeerpauzes en voor het afleggen van de soldeerbout
er altijd op letten dat de soldeerpunt goed vertind is.

+ Geen te agressieve vloeimiddelen gebruiken.
« Controleer altijd of de soldeerpunten goed vast zitten.
« Stel de werktemperatuur zo laag mogelijk in.

« Kies de voor de toepassing grootst mogelijke soldeerpunt-
vorm
Vuistregel: ca. zo groot als het soldeerpad.

Zorg voor een ruime warmteoverdracht tussen soldeerpunt
en soldeerplaats door de soldeerpunt goed te vertinnen.

+ Schakel bij langere werkonderbrekingen het soldeersys-

teem uit of gebruik de Weller-functie voor de temperatuur-

verlaging bij niet-gebruik.

Gebruik de punt met soldeersol voor u de soldeerbout voor

langere tijd neerlegt.

+ Doe het soldeersel direct op de soldeerplaats, niet op de
soldeerpunt.

+ Vervang de soldeerpunten met het bijpehorende
gereedschap.

+ Oefen geen mechanische kracht op de soldeerpunt uit.

Aanwijzing

De regelapparaten werden voor een gemiddelde solde-
erpuntgrootte gejusteerd. Afwijkingen door een
puntwissel of het gebruik van andere puntvormen
kunnen ontstaan.

Foutmeldingen en verhelpen van fouten

Melding/symptoom Mogelijke oorzaak

Maatregelen om het probleem te ver-
helpen

+ Indicatie ,- - -
+ Werktuig defect

+ Werktuig werd niet herkend

+ Gereedschap niet compatibel

+ Aansluiting van het werktuig aan het
toestel controleren

+ Aangesloten werktuig controleren

« Geen displayfunctie (display

« Geen netspanning voorhanden

+ Netschakelaar inschakelen.

uit) + Netspanning controleren.
« Toestelzekering controleren.
« OFF « Station bevindt zich in de stand-by- of + Met de toetsen UP of DOW het

OFF-modus

soldeergereedschap opnieuw activeren

- Gereedschap blijft koud
OFF-modus

- Station bevindt zich in de stand-by- of

- Bout bewegen

+ Met de toetsen UP of DOW het
soldeergereedschap opnieuw activeren

« Temperatuurindicatie op het |- Verwarming defect

- Soldeergereedschap controleren/

display vervangen

+ Gereedschap blijft koud

« Station functioneert niet zoals | - Parameter versteld - Station resetten naar fabrieksinstellingen
gebruikelijk

« Instellingswijzigingen niet « Station vergrendeld « Station ontgrendelen
mogelijk

+ Zero Smog loopt niet aan

+ Geen netspanning voorhanden
+ Geen signaal voorhanden

+ Netvoeding controleren
« Interfacebekabeling controleren
« Instellingen interface controleren
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Genom att anvdnda Meny-knappen kommer du till meny 1

Vilotemperatur

STANDBY Standby-temperaturen ar ett frinstallbart varde som I6dverktyget regleras till nar det inte anvands.
U Tillval Beskrivning
OFF Standby avaktiverat (fabriksinstélining 180°C (360°F)
100-300 °C | Vilotemperatur, individuellt installbar
200-600 °F
Standby-tid (temperaturfrankoppling)
STANDBY TIME

) Vid I6dverktyg med anvandningssensor i handtaget regleras l6dverktyget efter den forinstallda stand-
O G by-tiden till standby-temperaturen nér det inte anvands. Den i verktyget integrerade sensorn kénner av
laget och avaktiverar standby-laget sa snart verktyget ror sig.

Loédverktyg utan anvandningssensor regleras efter den forinstéllda standby-tiden till standby-tempera-
turen nér det inte anvands for 16dning.

Tryck pa knapparna UP och DOWN f6r att avsluta standby-laget.

Tillval Beskrivning
OFF Standby avaktiverat (fabriksinstallining 2 min)
1-99 min Vilotemp. Tid, individuellt instéllbar

TIME OFF-tid

G Om lédverktyget inte anvands avaktiveras uppvarmningen nar OFF-tiden &r slut. Temperaturen kopp-
las fran oberoende av installd standbyfunktion. Artemperaturen blinkar och fungerar som restvérme-
OFF sindikator. Pa displayen visas "AUTO-OFF”.

Medan l6dverktyget svalnar visas restvarmen.
Dessutom blinkar ,Cooling“ pa displayen. COOLING

Nar temperaturen understiger 50 °C (122 °F) visar displayen OFF och bakgrundsbelysningen stéangs
av.

Tryck in knapparna UP och DOWN samtidigt for att avsluta OFF-laget.

Tillval Beskrivning
OFF OFF-tid avaktiverat (fabriksinstallning 10 min)
1-999 min OFF-tid, individuellt installbar
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Window-funktionen
Tillval 1 (fabriksinstallning):
Stall potentialfri kopplingsutgang till ES FE.

Begransning av installningsomradet till + 1-99 °C (+1-180 °F) utifran en temperatur som lasts med
funktionen "LOCK".

Den lasta temperaturen utgér da medelvérdet i det installningsbara temperaturfénstret.
Tillval 2:
Stall potentialfri kopplingsutgéng till ES rob.

Med utgangspunkt fran den installda lasta temperaturen kan du med hjalp av WINDOW-funktionen
stélla in ett temperaturfonster pa + 1-99 °C (+1-180 °F). Om aktuell temperatur befinner sig inom
detta fonster kopplas den potentialfria kontakten igenom.

A\

max. 50 V/20 mA

Tillval Beskrivning

OFF Window-funktionen avaktiverat (fabriksinstéllning OFF)
1-99 °C Window-funktionen, individuellt installbar

1-180 °F
LOCK

Lasning av stationen. Efter lasning kan inga installningar &ndras pa verktyget.
Undantag 1: Knappar for fast temperatur aktiverade.

Undantag 2: Window-funktionen Tillval 1.

Inga andra instéllningar kan géras forran l6dstationen lasts upp.

Lasa station

Stall in 6nskad tresiffrig laskod (001-999) och bekréfta med meny-knappen.

Lasningen ar nu aktiv (i displayen visas ett hanglas). a
Lasa upp station

Tryck pa meny-knappen. Pa displayen visas ON

Stall in den tresiffriga laskoden.

Bekrafta koden med meny-knappen.

Glomt koden?

Kontakta var kundtjénst: technical-
service@weller-tools.com
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Offset
Lodspetsens faktiska temperatur kan anpassas genom en temperatur-offset pa + 40 °C (+ 72 °F).

°C °F
Vaxla temperaturenhet.
Tillval Beskrivning
°C Celsius
°F Fahrenheit

&)
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Genom att halla meny-knappen intryckt (3 sek.) kommer du till meny 2

Fasta temperaturer
Aktivering av de tva separat instéllbara fasta temperaturerna.

Tillval Beskrivning
ON Fasta temperaturer aktiverat
OFF Fasta temperaturer avaktiverat (fabriksinstéllning)

Om fasta temperaturer ar aktiverade kan de véljas och andras med knapparna UP och DOWN.

Bakgrundsbelysning

Tillval Beskrivning
0-100% LCD Bakgrundsbel. (fabriksinstallining 80%)

Potentialfri kopplingsutgang
Val mellan Zero Smog-utlopp eller Robot-utlopp

Tillval Beskrivning

ES FE Zero Smog-utlopp aktiverat (fabriksinstallning)
ES rob Robot-utlopp aktiverat
Kanslighet

Tilval | Beskrivning

1 ———  EjKanslig - reagerar pa kraftig (lang) rorelse
2 :

3 ——— Standard (fabriksinstalining)

4 :

5 ——— Kanslig - reagerar pa latt (kort) rorelse
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Konfiguration av Zero Smog-utlopp

Weller FT)

FILTER SYSTEMS
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Aterstilla till fabriksinstillningarna

Vid péslagning: Hall Exit, UP och DOWN intryckta i 3 sekunder

Verktygsidentifiering och 6verbelastningsbegransning

WT 1 och WT 1H &r utrustade med automatisk verktygsidentifiering som tilldelar det anslutna verktyget Iampliga styrparame-
trar.

For att undvika éverbelastning av stationen stdds bara kompatibla verktyg:
WT 1 max. 90 W:
WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200%,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*maximal effekt 150 Watt

Potentialutjamning

Genom att koppla 3,5-mm-kopplingsjacket pa olika satt &r 4 varianter méjliga:

a | Hartjordad utan stickpropp (leveransskick).
b | Potentialutjzmning med stickpropp, utjdmningsledning vid mellankon-
takten.
¢ | Spanningslos med stickpropp
d | Mjukt jordad med stickpropp och inlétt motstand. Jordning via det
d Mo valda motstandet.
— W
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F6lj bruksanvisningen till det anslutna 16dverktyg du ska arbeta med.

Skotsel av |6dspetsar

« Vid forsta upphettningen bor du tacka I6dspetsen med lod.
Pa sa vis avlagsnas eventuella oxidbeldggningar eller
orenheter som kan ha uppstatt vid forvaring av [6dspetsen.

Vid pauser i [ddningen och nar du l&gger undan l6dspetsen
bor du kontrollera att den ar ordentligt tackt med lod.

+ Anvand inga aggressiva flussmedel.
+ Kontrollera alltid att Iddspetsen sitter som den ska.
« Valj en sa lag arbetstemperatur som mgjligt.

+ Valj alltid den storsta Iddspets som passar till arbetet
Tumregeln &r att den bor vara ungefar lika stor som
l6dytan.

Se till att [ddspetsen &r ordentligt tackt av lod sa att
varmedverféringen mellan I6dspetsen och [6dpunkten sker

pa en sa stor yta som méjligt.

Vid langre pauser i [6dningen bor du koppla fran
l6dsystemet eller anvéanda Wellers funktion fér sénkning av
temperaturen vid pauser.

Om du ska férvara l6dkolven under en langre tid bor du
alltid tacka I6dspetsen med lod.

+ Mata lod direkt till Iddpunkten, inte pa I6dkolven.
+ Byt Iddspetsarna med hjélp av det tillhérande verktyget.
« Lagg inte mekanisk belastning pa l6dspetsen.

Varning

Mandverenheten &r justerad fér medelstora Iodspetsar.
Avvikelser kan uppsta pa grund av spetsbyte eller
dérfor att andra spetsformer anvénds.

Felmeddelanden och atgarder

Meddelande/Symtom Majlig orsak Atgérd
+ Indikering "- - -” « Verktyget kunde inte identifieras « Kontrollera verktygets anslutning till
|6dstationen

« Verktyget defekt
+ Verktyg inte kompatibelt

Kontrollera det anslutna verktyget

+ Ingen displayfunktion - Natspanning saknas

« Koppla till natstrémbrytaren g

(Display avstangd) - Kontrollera natspanningen
« Kontrollera apparatens sakrin
- OFF - Stationen stér i standby eller frankopplat | - Ateraktivera Iédverktyget med knapparna

lage

UP eller DOWN

« Verktyget forblir kallt

lage

Stationen star i standby eller frankopplat

Rér pa kolven

Ateraktivera lodverktyget med knapparna
UP eller DOWN

« Temperaturindikering pa
display
« Verktyget forblir kallt

+ Uppvarmning defekt

- Kontrollera/ersatt |6dverktyget

- Stationen fungerar inte som

- Felaktigt installd parameter

- Aterstall stationen till fabriksinstéliningar-

den ska na
« Inte mgjligt att ndra « Station last - Lasa upp station
installningar

+ Zero Smog startar inte + Natspanning saknas

+ Ingen signal

+ Kontrollera strémforsérjningen
« Kontrollera granssnittskablar
« Kontrollera instéliningar fér granssnitt
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Ved at trykke pa menutasten kommer du til menu 1

Standby temp.

STANDBY Standby-temperaturen er en forindstillet veerdi, som et loddeveerktgj reguleres til, nar det ikke bruges.

U Funktion Beskrivelse
OFF Standby deaktiveret (fabriksindstilling 180°C (360°F)
100-300 °C | Standby temp., Kan indstilles individuelt
200-600 °F

Standby tid (temperaturafbrydelse)

Ved loddeveerktgj med anvendelsessensor i handtaget reguleres loddevaerktgjet til standby-tempe-
O ratur efter den forindstillede standby-tid, hvis loddevaerktgjet ikke benyttes. Den integrerede sensor

i veerktgjet registrerer tilstandsaendringen og deaktiverer standby-tilstanden, sa snart veerktgjet
beveeges.

STANDBY TIME

Ved loddevaerktgj uden anvendelsessensor reguleres loddevaerktgijet til standby-temperatur efter den
forindstillede standby-tid, hvis der ikke loddes.

Ved tryk pa tasterne UP og DOWN afsluttes standby-tilstanden.
Funktion Beskrivelse

OFF Standby deaktiveret (fabriksindstilling 2 min)
1-99 min Standby tid, Kan indstilles individuelt

TIME Luftmangdeindstilling

@ Hvis loddeveerkigjet ikke benyttes, slukkes varmen i loddeveerktgjet efter udlgb af OFF-tiden. Tempe-
raturen afbrydes uafhaengigt af den indstillede standby- funktion. Den faktiske temperatur vises af en
OFF blinkende indikator, og derved vises restvarmen. P& displayet vises ,AUTO-OFF".

Sa leenge loddevaerktaijet koler af, vises der restvarme.
Desuden blinker ,Cooling* pa displayet. 1 “°°-N¢

S4& snart temperaturen kommer under 50°C (122°F), viser displayet OFF, og baggrundsbelysningen
deaktiveres.

OFF

Ved samtidigt tryk pa tasterne UP og DOWN afsluttes OFF-tilstanden.

Funktion Beskrivelse
OFF Luftmaengdeindstilling Deaktiveret (fabriksindstilling 10 min)
1-999 min Luftmaengdeindstilling, Kan indstilles individuelt
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Window-funktion
Funktion 1 (fabriksindstilling):
Seet potentialfri koblingsudgang pa ES FE.

Begraensning af indstillingsomradet til + 1-99 °C ( £1-180 °F) med udgangspunkt i en temperatur, der
er last af ,LOCK“-funktionen.

Den laste temperatur udger saledes midten af det indstillelige temperaturvindue.
Funktion 2:
Seet potentialfri koblingsudgang pé ES rob.

Forudsat, at temperaturen er indstillet og fastlast, kan man ved hjeelp af WINDOW-funktion indstille
et temperaturvindue pa + 1-99 °C (+ 1 -180 °F). Ligger den faktiske temperatur indenfor vinduet, slas
den potentialfri kontakt til (optokoblerudgangen).

A\

max. 50 V/20 mA

Funktion Beskrivelse

OFF Window-funktion Deaktiveret (fabriksindstilling OFF)
1-99 °C Window-funktion, Kan indstilles individuelt

1-180 °F
LOCK

Lasning af stationen. Efter lasning er det ikke mere muligt at eendre indstillinger pa apparatet.
Undtagelse 1: Taster for fasttemperatur aktiveret.

Undtagelse 2: Window-funktion Funktion 1.

Alle andre indstillinger er fastlaste, sa laenge lasefunktionen er tilkoblet.

Lasning af station

Indstil den gnskede trecifrede lasekode (mellem 001-999), og bekraeft med menutasten.

Blokeringen er aktiv (pa displayet ses en las). a
Oplasning af station

Tryk pa menutasten. Pa displayet vises ON

Indstil den trecifrede lasekode.

Bekreeft koden med menutasten.

Glemt kode?

Kontakt venligst vores kundeser-
vice: technical-service@weller-
tools.com
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Offset
Den reelle loddespidstemperatur kan via indtastning af temperatur- offset justeres med + 40 °C (£ 72
°F).
°C °F
Air-tast
Funktion Beskrivelse
°C Celsius
°F Fahrenheit
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Med et langt tryk (3 sek.) pa menutasten kommer du til menu 2

Fasttemperaturer
Aktivering af de 2 individuelt indstillelige fasttemperaturer.

Funktion Beskrivelse

ON Fasttemperaturer Aktiveret

OFF Fasttemperaturer Deaktiveret (fabriksindstilling)

Nar fasttemperaturerne er aktiveret, kan de veelges og sendres via tasterne UP og DOWN.

Baggrundsbelysning

Funktion Beskrivelse

0-100% LCD-Lysstyrke (fabriksindstilling 80%)

Potentialfri koblingsudgang
Valg af Zero Smog-udgang eller robotudgang

Funktion Beskrivelse

ES FE Zero Smog-udgang aktiveret (fabriksindstilling)
ES rob Robotudgang aktiveret
Folsomhed

Funktion | Beskrivelse

1 ———  Ufelsom - reagerer pa kraftige (langvarige) bevaegelser
2 :

3 ——— Standard (fabriksindstilling)

4 :

5 ———  Folsom - reagerer pa lette (kortvarige) bevaegelser
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Eksempel
Konfiguration af ZeroSmog-udgang

Weller FT)

FILTER SYSTEMS
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Nulstilling til fabriksindstillinger

Nar apparatet teendes: Tryk i 3 sekunder pa Exit, UP og DOWN

Vearktojsgenkendelse og overbelastningsbegraensning

WT 1 0g WT 1H har en automatik veerktgjsgenkendelse, der allokerer de passende reguleringsparametre til det tilsluttede
veerktgj.

For at undga overbelastning af en station understettes kun kompatible veerktajer:
WT 1 max. 90 W:
WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200%,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*Maksimal effekt 150 Watt

Spandingsudligning

Gennem forskellig indstilling af 3,5 mm klinkebgsningen er 4 varianter mulige:

a | Direkte jordet Uden stik (leveringstilstand).

b | Spaendingsudligning | Med stik, udligningsledning p& mellemkontakt.

¢ | Spaendingsfri Med stik
d Indirekte jordet Med stik og modstand loddet i. Jording via den valgte
Mo modstand.
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Udfer loddearbejdet i overensstemmelse med betjeningsvejledningen til det tilsluttede loddevaerktg;.

Behandling af loddespidser

+ Pafer loddemiddel pa den selektive og fortinningsbare
loddespids ved farste opvarmning. Dette fierner
oxidbelaegninger og urenheder pa loddespidsen, som er
opstaet i forbindelse med opbevaring.

- Serg for, at loddespidsen er godt fortinnet far pauser i
loddearbejdet og fer fraleegning af loddekolben.

+ Anvend ikke for aggressive flusmidler.

« Serg altid for, at loddespidserne sidder korrekt.

+ Veelg en sa lav arbejdstemperatur som mulig.

« Veelg den stgrst mulige loddespidsform i forhold til forméalet

Tommelfingerregel: ca. lige sa stor som loddepuden.

Sorg for varmeoverfarsel over en stor flade mellem

loddespids og loddested, idet du sgrger for at fortinne

loddespidsen ordentligt.

+ Sluk loddesystemet ved leengere pauser i arbejdet, eller
anvend Wellers funktion til temperaturseenkning, nar
loddesystemet ikke anvendes.

Pafer loddemiddel pa spidsen, for du lzegger loddekolben
veek i leengere tid.

« Péafer loddemidlet direkte pa loddestedet ikke pa
loddespidsen.

+ Omskiftning af temperaturenhed.
+ Undgé at udeve mekanisk kraft pa loddespidsen.

Bemaerk

Styreenhederne er indjusteret efter medium loddes-
pidsstarrelser. Afvigelser kan forekomme som falge af
spidsudskiftning eller anvendelse af andre former for
spidser.

Fejlmeldinger og fejlafhjeelpning

Melding/symptom Mulig arsag

Mulig afhjaelpning

« Visning ,- - -“

+ Veerktgj defekt

« Veerktgj ikke identificeret

« Veerktgj ikke kompatibelt

Tjek tilslutningen af veerktajet pa
apparatet

+ Tjek tilsluttet veerktgj (Ingen
displayfunktion)

« display slukket

,manglende netspaending

Teend for hovedafbryderen

. OFF - Tjek netspeendingen

+ Netspaendingsfejl

« Kontrollér netforsyning + Tjek netspzendingen

Station er i standby eller OFF-tilstand
Netspaendingsfejl

« Aktivér finger- eller
fodkontakt

« Kontrollér netforsyning

« Temperaturvisning pa displayet

Veerktgj forbliver koldt

Varme defekt

+ Kontrollér/udskift loddeveerktgj

Station fungerer ikke som normalt

+ Parameter indstillet forkert

+ Nulstil station til fabriksindstillinger

« Ikke muligt at andre indstillinger

« Kontrollér slange « Kontrollér netforsyning

« Tjek netspaendingen

« Lad en fagmand reparere apparatet
+ ,manglende netspaending
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Valikkonappdintéa painamalla paaset valikkoon 1

Valmiuslampatila

STANDBY Standby-lampétila on esiasetettu arvo, johon juotostyokalu sdadetaan kayttdtauon ajaksi.

U Valinnainen | Kuvaus
OFF Standby deaktivoitu (tehdasasetus 180°C (360°F)
100-300 °C | Valmiuslampdtila, yksildllisesti saadettavissa
200-600 °F

Valmiusaika (lampéatilakatkaisu)

Juotostyokaluissa, joissa on kayttoanturilla varustettu kahva, parhaillaan kayttamatta oleva juotosty-
O oOkalu saadetaan esiasetetun Standby-ajan jalkeen Standby-lampétilaan. Tydkaluun asennettu anturi
tunnistaa kayttétilan muutoksen ja deaktivoi Standby-tilan heti kun liikutat tydkalua.

Mikali juotostydkalujen kahvassa ei ole kayttdanturia, juotostydkalu, jolla ei parhaillaan juoteta, sdade-
taan esiasetetun Standby-ajan jélkeen Standby-lampétilaan.

UP- ja DOWN-n&ppéimen painaminen lopettaa Standby-tilan.

STANDBY TIME

Valinnainen | Kuvaus

OFF Standby deaktivoitu (tehdasasetus 2 min)
1-99 min Valmiusaika, yksilollisesti séadettavissa
TIME OFF-aika
G Kun juotostyokalua ei kayteta, juotostydkalun lammitys katkaistaan OFF-ajan paatyttya. Lampatila-
katkaisu suoritetaan riippumatta asetetusta valmiustoiminnosta. Tosilampétila ilmoitetaan vilkkuvalla
OFF lukemalla ja se toimii jadnndslammon ilmoituksena. Nayttéon tulee ,AUTO- OFF*,

Jaannoslampd nakyy nayt6ssa juotostySkalun jaahtymisen aikana.
Lisaksi teksti ,Cooling* vilkkuu néytossa. s “°°-"®

Heti kun lampdtila alittaa 50°C (122°F) tason, naytt6on tulee OFF ja taustavalaistus sammuu.
07:%

UP- ja DOWN-néppaimen samanaikainen painaminen lopettaa OFF-tilan.

Valinnainen | Kuvaus
OFF OFF-aika deaktivoitu (tehdasasetus 10 min)
1-999 min OFF-aika, yksilllisesti saadettavissa
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Window-toiminto
Valinnainen 1 (tehdasasetus):
Saada potentiaaliton kytkentélahtd asentoon ES FE.

Saatdalueen rajoittaminen + 1-99 °C (+1-180 °F) valille ,LOCK"-toiminnolla lukitusta l[&mpétilasta
|ahtien.

Lukittu lampétila muodostaa siten sdadettavan lampatilaikkunan keskikohdan.
Valinnainen 2:
S&&da potentiaaliton kytkentalahté asentoon ES rob.

Asettamastasi lukitusta lampétilasta lahtien voit saataa WINDOW-toiminnon avulla £ 1-99 °C (+ 1-180
°F) lampétilaikkuna. Jos tosildampédtila on tdmén ikkunan sisalla, potentiaalivapaa kosketin (optoeristin-
1ahto) kytketaan lapi.

A\

max. 50 V/20 mA

Valinnainen | Kuvaus

OFF Window-toiminto deaktivoitu (tehdasasetus OFF)
1-99 °C Window-toiminto, yksildllisesti saadettavissa
1-180 °F
LOCK

Aseman lukitus. Lukituksen jélkeen laitteen asetuksia ei voi enda muuttaa.

Poikkeus 1: Kiintean lampétilan nappaimet aktivoitu.

Poikkeus 2: Window-toiminto Valinnainen 1.

Kaikkien muiden asetusten tekeminen ovat estetty lukituksen avaamiseen asti.

Asema lukittu

Aseta haluamasi kolmimerkkinen lukituskoodi (001-999 vélilld) ja vahvista se valikkonappaimella.

Lukitus on aktivoitu (ndytdssa nakyy lukko). a
Aseman lukituksen avaus

Paina valikkonappainta. Nayttéon tulee ON
Syéta kolmimerkkinen lukituskoodi.

Vahvista koodi valikkonappaimella.

Koodi unohtunut?

Kaénny asiakaspalvelumme
puoleen: technical-service@weller-
tools.com
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°F

Lampatilakorjaus
Todellista juottokarkilampétilaa voidaan muuttaa lampétilan Offset- arvon sy6tolld + 40 °C (+ 72 °F)
verran.

°C °F
Lampétilayksikdn vaihtaminen.

Valinnainen | Kuvaus

°C Celsius

°F Fahrenheit

®
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Valikkonappdimen pitkélld painalluksella (3 sekuntia) paaset valikkoon 2

Kiinteat lampatilat
2 yksilollisesti saadettavan kiintean lampdtilan aktivointi.

Valinnainen | Kuvaus

ON Kiinteat lampatilat aktivoitu

OFF Kiinteat Iampétilat deaktivoitu (tehdasasetus)

Jos olet aktivoinut kiinteat lampdtilat, voit valita ja muuttaa niitd UP- ja DOWN-nappaimilla.

Taustavalaistus

Valinnainen | Kuvaus

0-100% LCD-valoisuus (tehdasasetus 80%)

Potentiaaliton kytkentaldhto
Zero Smog -lahddn tai robottilahdén valinta

Valinnainen | Kuvaus

ES FE Zero Smog -lahté aktivoitu (tehdasasetus)

ES rob Robottilahtd aktivoitu
Herkkyys

Valinnainen ‘ Kuvaus

1 ———  Epaherkka - reagoi voimakkaaseen (pitkaan) likkeeseen
2 M

3 ———  Perus (tehdasasetus)

4 .

5 ———  Herkka - reagoi heikkoon (lyhyeen) likkeeseen
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Esimerkki
ZeroSmog -ldhdon konfigurointi

Weller FT)

FILTER SYSTEMS
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Palauttaminen tehdasasetuksiin

Péaallekytkennan yhteydessa: Paina Exit, UP ja DOWN 3 sekunnin ajan

Tyokalun tunnistus ja ylikuormitusrajoitus

WT 1 ja WT 1H on varustettu automattisella tydkalutunnistuksella, joka kohdentaa vastaavat sdatéparametrit kulloinkin kytke-
tylle tydkalulle.

Aseman ylikuormituksen estamiseksi ne tukevat vain yhteensopivia tyokaluja:
WT 1 max. 90 W:
WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200%,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*enimmaisteho 150 Watt

Potentiaalin tasaus

3,5 mm jakkikoskettimen erilaisilla kytkenndgilla on mahdollista tehda 4 vaihtoehtoista
versiota:

= a | Kovamaadoitus iiman pistoketta (toimitustila).

b | Potentiaalin tasaus pistokkeella, tasausjohto keskikoskettimessa.

c Potentiaaliton pistokkeella
q Me d Pehme& maadoitus pistokkeella ja kiinnijuotetulla vastuksella. Maadoitus
— W valitun vastuksen kautta.
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Juottaminen ja juotoksen irrottaminen

Suorita juotostyot kytketyn juotostydkalun kéayttdohjeiden mukaan.

Juotoskarkien kasittely

+ Kostuta ensimmaisen kuumennuksen yhteydessa
selektiivinen ja tinattava juotoskarki juotteella. Tama
poistaa juotoskarjesté varastoinnin takia muodostuneet
oksidikerrokset ja epapuhtaudet.

+ Huolehdi tydtaukojen yhteydessa ja ennen juotoskolvin
syrjaanlaittoa siita, etta juotoskéarki on tinattu kunnolla.

- Al3 kayta liian sybvyttavia juoksutteita.

+ Huolehdi aina siita, etté juotoskarjet on kiinnitetty
asianmukaisesti paikoilleen.

+ Valitse mahdollisimman alhainen kayttélampdatila.

+ Valitse mahdollisimman suuri kayttésovellukselle sopiva
juotoskarkimuoto
Nyrkkisaanténa: suunnilleen niin suuri kuin juotospiste.

+ Tinaa juotoskarki kunnolla, niin ettd lampd valittyy suurialai-

suomi

®

sesti juotoskarjen ja juotoskohdan valilla.

Kytke pitempien tyotaukojen yhteydessa juotosjarjestelma
pois paalta tai kayta Weller-toimintoa, joka alentaa
lampdtilaa kayttdtaukojen ajaksi.

Kostuta kérki juotteeseen, ennen kuin laitat juotoskolvin
pidemmaksi ajaksi sailytykseen.

+ Anna juotetta suoraan juotoskohtaan, ei juotoskarjen

paalle.

+ Vaihda juotoskarjet asiaankuuluvaan tydkaluun.
« Ala kohdista mitdan mekaanista voimaa juotoskérjelle.

HUOMIO

Ohjainlaitteet on séddetty keskisuurille juottokérjille.
Poikkeamia voi syntyé kérkien vaihdon tai muodoltaan
erilaisten kérkien kdytén takia.

Vikailmoitukset ja vikojen korjaaminen

limoitus/vika Mahdollinen syy

Korjaustoimenpiteet

+ Naytts ,- - -* « Tydkalua ei tunnistettu
+ Tyokalu viallinen

+ Tyokalu ei yhteensopiva

« Tarkasta tyokalun liitdnta laitteeseen
« Tarkasta kytketty tyokalu

« Ei nayttétoimintoa (nayttd « Ei verkkojannitetta

« Kytke verkkokatkaisin paalle

pois paaltd) « Tarkasta verkkojannite
- Tarkasta laitteen sulake
« OFF + Asema on Standby- tai OFF-tilassa « Aktivoi juotostydkalu uudelleen UP- tai

DOWN-néppaimilla

+ Tydkalu pysyy kylmana

+ Asema on Standby- tai OFF-tilassa

« Liikuta kolvia

« Aktivoi juotostydkalu uudelleen UP- tai
DOWN-néppaimilla

+ Lampdtilalukema naytdssa + Kuumennin rikki

+ Tydkalu pysyy kylmana

Tarkasta/vaihda juotostyokalu

+ Asema ei toimi totuttuun
tapaan

+ Parametrien saatéa muutettu

« Palauta asema tehdasasetuksiin

+ Asetusten muuttaminen ei ole | - Asema lukittu

mahdollisia

+ Aseman lukituksen avaus

« Ei verkkojannitetta
« Ei signaalia

+ Zero Smog ei lahde kayntiin

« Tarkista verkkovirta
« Tarkasta liitantdjohdotus
« Tarkasta liitantaasetukset
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MatwvTag To TARKTPO HEVOU TrEpVATE 0TO pevoy 1

OeppOKPUTia ETOINOTNTOG

Lol H Bepuokpacia eToIpdTNTAG €ival pia TTPOPPUBHICHEVN TIWF, OTNV OTToia PUBHICETAI Eva EpyaAEio
U OUYKOAANGNG O TTepITITWON U XPAONS.
Emidoyn MNepiypagn
OFF EtoiuétnTa amevepyotmoinpévn (pUBuion epyootaaiou 180°C (360°F)
100-300 °C | ©epuokpaaia eT0INOTNTAG, dUVATOTNTA §EXWPIOTAG PUBUIONG
200-600 °F
Xpo6vog ETOINOTNTOG (aTTEVEPYOTTOINON TNG BEpPOKPATING)
STANDBY TIME

210 epyaeia ouykAANGNG pe aiodnTipa xprong otn Aapr, 1o epyaleio GuykOAANONG o€ TTEpITTTWOnN
O un XpAong HETG TOV TTPOPPUBHICHEVO XPGVO ETOINOTNTAG pUBpideTal TN Beppokpadia eToiuoTnTag. O
EVOWUATWHEVOG OTO EpYaAEio aioBnTAPAg avayvwpilel TNV aAAayr} TG KATAOTAONG KAl OTTEVEPYOTIOIET
TNV KATAOTACN ETOINGTNTAG, HOAIG TO EPYOAED KIVNOEI.

210 epyaheia ouykAAANang xwpig aiobntipa xpriong atn Aapn, 1o epyaAeio ouykdAAnang ot
TIEPITITWON TToU O YiveTal GUYKAAANGN WETA ToV TIPOpPUBIcUEVO XPOVo eToINATNTAG PUBUilETal OTN
Beppokpagcia ETOINOTNTOG.

To maTnua Tou TARKTPou UP kai DOWN TepparTiCel TNV KATAGTAGN ETOINOTNTAG.
Emidoyn MNeprypagn
OFF Etoipétnta amevepyomoinuévn (pUBuion epyoataaiou 2 min)
1-99 min Xpo6vog eToIpdTnTag, duvardtnta EeXxwpIoTAg PUBICNG

TIME Xpo6vog OFF

@ Ye TIEPITITWON PN XPAONG Tou £pyaAeiou GUyKAAANONG ATTEVEPYOTTOIEITAI UETA TO TIEPAG TOU XPOVOU
OFF n B¢puavan Tou epyaieiou auykOAAnong. H atrevepyotroinon Tng Beppokpaaiag ekTeAeiTal

OFF aveEaptTa amoé Tn pubuiouévn AciToupyia eToiudTnTag. H Tpayuariki Bepuokpacia epgavidetal

avaBoaBAvouoa kal XpnolpeUel wg EVOEIEN TNG UTTOAOITTNG BEPPOTNTAG. ZTNV 006VN epPavigeTal
«AUTO-OFF».

MOAIG 1o epyaheio ouyKAAANONG KPUWOEI EPpaviCeTal n uTTOAOITT BeppdTnTa.
EmmAéov avaBooBrivel atnv 086vn n évBeign ,Cooling*. 1N

MoAIg n Beppokpacia éoel KaTw amd Toug 50°C (122°F), n 086vn deixvel OFF kai 0 QwTiopdg @évTou
OTTEVEPYOTTOIEITA.

OFr

Tautdypovo Tratnya Tou TTARKTpou UP kai DOWN Tepparidel Tnv katdoTtaon OFF.

Emidoyn Mepiypagn
OFF Xpdvog OFF amevepyotroinuévn (pubuion epyoaTaciou 10 min)
1-999 min Xpovog OFF, duvatétnta §exwpioTAg pubuiong
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AeiToupyia Tapabupou
WINDOW . . "
I EmiAoyn 1 (pUBHION EpyooTaagiou):

O¢aTe TNV eTTan €§6d0U eAeUBePNG duvapikou oTo ES FE.

Mepiopiopdg TnG Tepioxng pUBUIong otoug + 1-99 °C (£1-180 °F) apxilovrag amé pia Beppokpaaia,
kAeidwpévn pe T Aeimoupyia ,LOCK".

H kAeidwpévn Beppokpacia TrapioTavel €101 T péon Tou pubuIfduevou Trapabipou Beppokpaciag.
Emihoyn 2:

O¢ote TV eTagn €§6dou eAelBePNg duvapikou aTo ES rob.

Me Baon pia pubuiopévn, acealiopévn Bepuokpaaia, ptropei ue Tn BonBeia TG Aeiroupyiag WINDOW
(Aermoupyia TTapaBUpou) va pubuiaTei éva TTapdBupo Bepuokpaaiag amd + 1-99 °C (£1-180 °F). Otav n
TpaypaTikh Beppokpacia BpiokeTal vidg autol Tou TTapablpou Beppokpaaiag n eEAeUBePn Suvapikou
ema@n (£§odog omToeUKTN) eival Slacudeuypévn (por) GAUATOG).

max. 50 V/20 mA

Emidoyn MNeprypagn
OFF Aertoupyia rapaBUpou atrevepyotoinuévn (puBuion epyootaaiou OFF)
1-99 °C Aegitoupyia TTapaBipou, SuvatoTnTa {eXwPIoTAG PUBPIoNG
1-180 °F
LocK LOCK (kA&idwpa)
a KAeidwpa Tou aTaBpou. Metd 1o kAeidwua dev gival Suvarr TTAEOV 0T GUOKEUR Kapia aAAayn Tng
pubuiong.

E&aipeon 1: MAAKTpa Beppokpaaiog aTabeprng puBuIONG evepyoTTOINUEVA.
E€aipeon 2: Aermoupyia mapabipou Emidoyn 1.

‘OAeg o1 GMeg puBpioeig dev utropolv va aAAdEouv TTAEoV péxpl To GekAsidwpa.
KAgidwpa Tou-oT08p00

PuBpioTe Tov emBupnTd TPIWAPIO KWBIKS KAEIDWHATOG (METagy 001-999) kan emBeRaiwoTe Pe TO
TIAAKTPO pEvoU.

To kAeidwua givar evepyd (0Tnv 086vn gaivetal pia KAEIdapid). &
ZekAgidwya Tou oTABHOU

MatoTe 10 TAAKTPO pEvVoU. ZTnv 086vn epgavietal ON

PuBpioTe Tov TpIRn@Io KwdIkd KAEIDWUATOG.

EmReBainaTte TOV KWOIKG E TO TIARKTPO UEVOU.

Zexaoare Tov KwoIKO;

Armorafeite mapakaAw o1o 0épPIs
meAaTwy ¢ eTaipeiag pag: techni-
cal-service@weller-tools.com
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Offset
H mpaypatiki Beppokpaaia Tng akidag ouykOAANONG UTTOPE va TTPOCOPHOCTEN E TV EI0AYWYI MIOG
OFFSET . . L o o
+ yeTarémong tng Beppokpaciag katd + 40 °C (+ 72 °F).
—_—— I

°C °F

°C
AMayn Aerroupyiag Tng povadag Beppokpaaiag.
o
F Emidoyn Mepiypagn
°C KeAaiou
°F ®apevair
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50¢

LIGHT
N2/
21N

OGEEO

NaTtwvrag raparterapéva (3 SeutepOAeTTa) TO TTARKTPO PEVOU TIEPVATE OTO PEVOU 2

Z100epég BepOKpaATiEg
Evepyotroinan Twv 2 pubuifopévwy EeXwpIoTd 0TaBEPWY BEPUOKPATIWY.

EmiAoyn Mepiypaen

ON 2108€pEG OEPUOKPATIES EVEPYOTTOINUEVN

OFF 2100epég BeppoKkpaaieg atmevepyotoinuévn (pUBUIoN epyoaTaciou)
Otav o1 0TaBePEG BepUOKPATieS ival EvEPYOTTOINUEVEG, UTTOPOUV va eTTIAEYOUV Kai va aAAGEOUV Pe Ta
TAAKTpa UP kot DOWN.

Pwriopdg poévTou

EmiAoyn Mepiypaen
0-100% DwrevétnTa LCD (086vn uypou kpuaTtéAhou) (pUBuion epyoaTaaiou 80%)

Emagn e§650u eAeUBepng SuvapikoU
EmiAoyn Tng €§680ou Zero Smog i TG €§6d0U POUTTOT

Emidoyn Mepiypaen

ES FE ‘E§0d0g Zero Smog evepyotroinpévn (pUBUION epyoaTaaiou)
ES rob ‘E€080G pOUTIOT EvepyOTTOINMEVN
Evaio@naia

Emidoyn ‘ Mepiypaepn

1 ———  Mn Euaiobntn — avmidpd o€ 1oxupr} (eydAn) kivnon
2 :

3 ——  Zravrap (puBpion epyooTaaiou)

4 :

5 ——  Euaigbntn - avnidpd o eAa@pd (pikpn) Kivnon
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Napaderypa
Aapopewon Tng e§65ou ZeroSmog

Weller FT)

FILTER SYSTEMS

(2 i
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Emavagpopd oTig pubuiceig Tou epyooTaciou

Katé tnv evepyotroinon: Matriote Exit, UP kai DOWN 3 deutepdiemta

Avayvwpion epyaAgiwv Kal TTEPIOPIGUOG UTTEPPOPTWONG

O o108pdg ouykdMnong WT 1 kot WT 1H SiaB€tel pia autdparn avayvwpion epyaAeiwy, n otroia Katapepilel 0To EKAOTOTE
ouvdEdEPEVO EPYAAEID TIG QVTIOTOIKEG TTAPaPETPOUG PUBUIONG.

TMa v aTmoQuyn Piag uTep@OPTWAN £vOG aTaBlOU, uTToaTnpidovTal pévo cupBard epyaAeia:

WT 1 max. 90 W:

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200*,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*uéyiotn 1ox0g 150 Watt

Egiowon Suvauikou

NSGyw TG SI0POPETIKAG {eUENG TNG UTTODOXAG EPBUCHATWONG 3,5 mm eival SuvaTég 4
TapaAAayég:

= a | ZkAnpr yeiwon Xwpig ouvdeapo (kardaTaon mapddoong).

b | E¢iowon duvauikol Me oUvdeapo, aywyo e€iowaong aTn Yeaaia eagn.

c EAelBepo Suvapikol | Me alvdeouo

d Me d | MaAakid yeiwaon Me ouvdeapo kai auykoAnuévn avriotaon. eiwon
- W Héow TNG eTMAEYPEVNG avTioTOONG.
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ZuykoAAnon kai atrok6AAnon

EAAHNIKA

ExTeAeite TIg €pyacieg auykOAANONG cUp@wva Pe Tig 0dnyieg AeiToupyiag Tou ouvdedepévou epyaAeiou cuykKAAAnang.

MeTaxeipion Twv akidwv cuyk6AAnong

« Kard v mpwrn Bépuavon TpooBéaTe aTn
€TMIKACOITEPWVOUEVN aKida auykOAAnang Aiyo
OUYKOMNTIKS Kpdpa (KaAdr). AUTO aTTOpaKPUVEL TUXOV
0§eIdwaelg kal pUTravan ASdyw amobrkeuong atmod Tnv akida
OuykOAAnoNg.

+ Z1a diaAsippaTa NG ouykGAANGNG kai TTpIv TV evaTiéBeon
Tou £uBOAOU OUYKOAANONG TIPOCEXETE, va Eival n akida
OUYKOAANONG KaAG ETTIKOOOITEPWUEVN.

+ Mn xpnoipotroigital kavéva diaBpwTikd GuANiTaopa (UAIKE
KaBapigpou).

+ NpooéxeTe TAVTOTE TN CWOTHA TTPOCAPHOYH TWV aKIdwY
OUYKOAANONG.

« EmA&gTe T Bepuokpaaia epyaciag 6ao 1o duvatd Mo
XAHNAA.

« EmAEETE TO peyaAdTepo duvard yia Tn xprion Péyebog Tng
akidag ouykdAANoNgG.

EpTreipikdg kavovag: Mepitrou 1600 peyaAn, 6Twg n
ETMPAVEIN CUYKOAANDNG.
« OpovTioTe yIa pia PEYGAN ETIQPAVEIR JETAPOPEG TNG

BepuoTNTAG PETAGU TNG aKidaG CUYKOAANONG Kal Tou
onueiou KOAANGNG, ETTIKATOITEPWVOVTAG KOAG TV aKida
OuykOAANoNG.

ATIEVEPYOTIOIEITE OE TTEPITITWOT PEYAAWV BIOKOTTWV TG
gpyaaiag 10 oUoTNUa oUYKOAANONG A XPNOIWOTTOIEITE TN
Aermoupyia Tng Weller yia T peiwaon g Beppokpaciag o€
TIEPITITWON U XPAoNS.

+ YypdAvete TNV oKida Ue TO CUYKOAANTIKS Kpdapa (KaAdi),

TpoToU evatoBéaeTe To £uBOA0 GUYKAAANGNG yia
ueYaAUTEPO XPOVIKG SIdoTna.

+ BaATe T0 GUYKOAANTIKG KpApa (KaAdn) atreuBeiag TTavw aTo

onueio KGAANGnNg, Ox1 oTnv akida ouykAAAnang.

+ ANGETE TIG aKidEG OUYKOAANGNG E TO AVTIOTOIXO EPYTAEiO.
+ Mnv egaokeite kapia unxavikr duvaun mévw oTnv akida

OouykOAANoNG.

Ymodei$n

O1 povadeg eAéyxou éxouv pubuiaTei o€ éva peaaio
péyebog akidag auykdAAnong. Mmopei va urrépéouv
ammokAioeis Abyw aAAayrig akidag i Adyw xprion
OIQPOPETIKWV UOPPWY aKIOWV.

Mnvuparta kai dpon GQaAUATWY

MAvupa/Z0puTrTwpa Meavn aitia

METpa TTPOG OVTIPETWTTION

« 'EvOeIgn «- - -»
+ EpyaAcio ehattwpatikd
+ EpyaAcio pn oupBato

+ To epyaheio Sev avayvwpioTnke

« EAéyETe Tn olvdeon Tou epyaleiou oTn
OUOKEUN

EAéyEre To ouvdedepévo epyaheio

« Kapia Aerroupyia 08évng

« Aev umrdpyel Téon SIkTUOU

+ Avoi€Te 10 JI0KOTITN TOU PEUUATOG

(086vn apnoTn) - ENéy&re TV 180N TOU SIKTUOU
+ EAéygTe TNV ao@dAeia TG GUOKEURG
« OFF + O o1abuog Bpioketal og eToIuéTTA ) aTov |+ Me Ta TARKTpa UP rj Down gvepyotoinoTe

TpOTIO AciToupyiag OFF

gavd 1o epyaleio auykOAANONG

+ To epyaheio Tapapével kpUo

TpOTI0 AciToupyiag OFF

O o10Budg BpiokeTal o€ €TOINGTNTA A OTOV | « MeTakiviaTe T0 €uBoAo

Me ta mARkTpa UP fj Down evepyotroiaTte
gavd 1o epyaleio guykOAANONG

« 'Evdeign Beppokpaaciog otnv
00dvn
+ To epyaAeio Tapapével KpUo

« H 6éppavaon gival EATTWUATIKA

+ EAéygTe / avTikaTaoTAOTE TO £pyaAeio
ouykOAAnong

+ O o1aBuog O¢ AciToupyei,
OTWG ouvrRBwg

+ MNpooapuoaTE TIG TTAPAPETPOUG

« Emavagépete 10 016U 0TI pUbpioEIg
TOU £py00TaCiou

+ O1 aMayég aTig pubpioeig dev
eival duvarég

+ 2T0BUOG KAEIBWEVOG

+ ZekAeidwpa Tou aTaBpOoU

+ To Zero Smog dev &ekiva

« Aev utrdpxel 1éon SIkTUOU
« Aev uTrdpxel kavéva ofpa

« EAéyEre TV Tapoyn pelpatog

+ EAéygre TV KaAwdiwan Tng Bupag
dleTagng

+ EAéygre TIg puBpioeig Tng BUpag SieTTagrg
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,Menii tusuna basarak Menii 1“e ulasabilirsiniz‘

Bekleme Sicakligi
STANDBY Bekleme sicakligi lehim aletinin kullaniimadi§i durumlarda sahip oldugu 6nceden ayarlanabilen bir
(!) sicaklik degerdir.
Opsiyon Tanim
OFF Bekleme modu devre disi (fabrika ayari 180°C (360°F)
100-300 °C | Bekleme Sicakligi, ayri olarak ayarlanabilir
200-600 °F

Standby siiresi (sicaklik kapatma)

STANDBY TIME  Kullanim sensbrii tutamakta olan lehim aletlerinde, lehim aleti kullaniimadig durumlarda énceden

O ayarl bekleme siresinden sonra bekleme sicakligina geger. Aletin igine entegre edilmis olan sensor,
durum degisikligini algilar ve alet hareket ettirilir ettiriilmez bekleme durumunu devre digi birakir.

Kullanim sensorii olmayan lehim aletleri, lehim aleti kullaniimadiginda énceden ayarl bekleme siire-
sinden sonra bekleme sicakligina geger.

UP ve DOWN tuslarina basiimasiyla bekleme durumu sonlanir.
Opsiyon Tanim

OFF Bekleme modu devre disi (fabrika ayari 2 min)
1-99 min Bekleme Zamani, ayri olarak ayarlanabilir

TIME Sicaklik biriminin degistirilmesi.

@ Lehim aleti kullaniimadigi durumda OFF siresi dolduktan sonra lehim aletinin isitma sistemi kapanir.
Sicaklik kapanmasi, ayarlanan Standby fonksiyonundan bagimsiz uygulanir. Fiili sicaklik yanip sone-
dFF rek gosterilir ve kalan 11 géstergesi olarak islev gorir. Ekranda ,AUTO-OFF* gériin(ir.

Lehim aleti sogudugu stirece kalan sicaklik gosterilir.

Ekranda ek olarak ,Cooling“ yanip séner. COoLING

Sicaklik 50°C derecenin (122°F) altina duser diismez, ekranda OFF gdsterilir ve artalan aydinlatmasi
kapanr.

07:}

UP ve DOWN tuslarina ayni anda basiimasiyla OFF durumu sonlanir.

Opsiyon Tanim
OFF Sicaklik biriminin degistirilmesi. devre disi (fabrika ayari 10 min)
1-999 min Sicaklik biriminin degistirilmesi., ayri olarak ayarlanabilir
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WINDOW

3

LOCK

Window fonksiyonu
Opsiyon 1 (fabrika ayari):
,Potansiyelsiz anahtar ¢ikisini ES FE"ye ayarlayin.’

,LOCK* fonksiyonu ile sicaklidin kilitlenmis oldugu varsayilarak ayar araliginin + 1-99 °C (£1-180 °F)
olarak sinirlandiriimasi.

Opsiyon 2:
Kilittenen sicaklik bdylece ayarlanabilecek sicaklik arali§inin ortasini ifade eder.

JAyak salteri fonksiyonunu FS OFF“a ayarlayin.* ,Ayarlanmig ve kilitlenmis bir sicakliktan yola gikarak,
WINDOW fonksiyonu yardimiyla + 1 -99 °C (+ 1 -180 °F)“lik bir sicaklik araligi ayarlanabilir. ,

max. 50 V/20 mA

Opsiyon Tanim

OFF Window fonksiyonu devre disi (fabrika ayari OFF)
1-99 °C Window fonksiyonu, ayri olarak ayarlanabilir
1-180 °F

Fiili sicaklik bu aralik dahilindeyse potansiyelsiz baglanti (optocoupler ¢ikigi) baglanir.
LOCK istasyonun kilitlenmesi.
Kilittemeden sonra alet (izerinde artik herhangi bir ayar degisikligi yapilamaz. 1: istisna

Kilittemeden sonra alet iizerinde artik herhangi bir ayar degisikligi yapilamaz. 2: Window fonksiyonu
Opsiyon 1.

Bkz. menii noktasi PROFIL

Diger biitiin ayarlar, kilit acilana kadar degistirilemez.

istasyonun kilitlenmesi

istenen (ig basamaki kilitleme kodunu (001 ile 999 arasinda) ayarlayin ve menii tusu ile teyit edin.

Kilitleme aktiftir (ekran bir kilit goriindir).
istasyon kilidinin agilmasi Menii tusuna basin.
Ekranda ON gérinar

Ug basamakli kilitleme kodunu girin.

Kodu menii tusu ile teyit edin.
Kodu unuttunuz mu?

81



©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

OFFSET

*1

°C
°F

TURKGE

Liitfen miigteri hizmetlerine bagvurunuz: technical-service@weller-tools.com

Offset

°oC °F

UP tusu ile sicakhdin segilmesi
Opsiyon Tanim
°C Kilitlenen sicaklik bdylece ayarlanabilecek sicaklik araliginin ortasini ifade eder.
°F Santigrat
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Menii

355¢ - ,Menii tusuna basarak uzun siire (3 saniye) basarak Menii 2“ye ulagirsiniz‘
B Sabit sicakliklar

WTF Opsiyon Tanim

ON ,Menli tusuna basarak uzun sire (3 saniye) basarak Menii 2"ye ulasirsiniz' Sabit
sicakliklar etkin ise bunlar UP ve DOWN tuslariyla segilip degistirilebilir.

OFF ,Menli tusuna basarak uzun sire (3 saniye) basarak Meni 2"ye ulasirsiniz‘ devre digi
(fabrika ayar)

Ayri olarak ayarlanabilen 2 sabit sicakligin etkinlestirilmesi.

LI(iHT Down tusu ile hava miktarinin segilmesi
s,
',?\' Opsiyon Tanim

0-100% Arka plan aydinlatmasi (fabrika ayari 80%)

- LCD-Parlaklik
/\: Potansiyelsiz devre gikig!
Opsiyon Tanim
ES FE Zero Smog ¢ikisl veya robot ¢ikisinin segilmesi (fabrika ayari)
ES rob Ayak salteri fonksiyonu
(0]
@
®
g ZeroSmog cikisi konfigiirasyonu

Opsiyon ‘ Tanim

1 Hassasiyet — Hassas Degil

2 :

3 ———  siddetli (uzun streli) hareketten etkileniyor Standart
4 :

5 (fabrika ayari) - Hassas
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Robot ¢ikigi etkin
Ornek

Weller FT)

FILTER SYSTEMS
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TURKGE

hafif (kisa siireli) hareketten etkileniyor

Fabrika ayarlarina geri alma Agarken:

Exit, UP ve DOWN sesli sinyal duyulana kadar

Alet tanima ve agiri yik sinirlamasi

WT 1 ve WT 1H modelleri baglanan alete gerekli ayar parametresini atayan otomatik alet tanima 6zelligine sahiptir.
WT 1 max. 90 W:

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200%,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*Istasyonun asiri yiiklenmesini énlemek igin yalnizca uyumlu aletler desteklenir: 150 Watt

Maksimum gii¢

Potansiyel dengelemesi

a a |,3,5mm"lik circirl Usulline uygun topraklanmig
fis yuvasinin

farkll kumandalari
sayesinde 4 varyant

mimkindir: ,
b | Maksimum giig Fissiz (teslimat durumu).
c Fis, orta kontakta Potansiyelsiz
dengeleme hatti ile.
d Fisli Usulline gére toprakli (yumusak topraklanmig)
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Fig ve direng lehimli. Topraklama segilen direng lizerinden.

Lehimleme ve lehim gikartma

Lehim galigmalarini, bagladiginiz lehim aletinin kullanim

kilavuzuna gore yapin.

+ Havya uglarinin kullaniimasi

- Ik 1sitma isleminden dnce, lehimlenebilir segmeli havya
ucunu lehim ile 1slatiniz. Bu islem, havya ucunda
depolanmadan kaynaklanan oksit katmanlarini ve
dlizensizlikleri ortadan kaldirir.

+ Havya aralarinda ve havya gubugunu yerlestirmeden énce
havya ucunun iyice kalaylanmis oldugundan emin olunuz.

+ Cok agresif igerikte eritken maddeler (yumusaticilar)
kullanmayiniz.

« Havya uglarinin her zaman usuliine uygun konumda
olmasina dikkat ediniz.

+ Mimkiin oldugunca diisik bir galisma sicaklidi seginiz.
Uygulama igin miimkiin olan en biiyiik havya ucu formunu
kullaniniz

+ Yaklasik hesap: Yakl. havya (lehim) dosegi blyukliginde.

Havya ucunu iyice kalaylayarak, havya ucu ile havya
noktasi arasinda genis bir 1s1 aktariminin olmasini
saglayiniz.

Uzun siireli galisma molalarinda, havya sistemini kapatiniz
veya kullaniimadiginda aletin sicakligini diistiren Weller
fonksiyonunu devreye sokunuz.

Havya gubuklari uzun siire kalacaksa uglarini lehim ile
1slatiniz.

« Sicak hava kalemindeki tusa (veya ayak salterine)

basiimasiyla bekleme durumu sonlanir.

+ Lehimi havya ucuna degil, dogrudan havya yerine

uygulayiniz.

Havya ucuna mekanik gii¢ uygulamayiniz.
Dikkat

Kumanda cihazlari ortalama bir havya ucu biiyiikliigiine gore ayarlanmistir. U¢c degisikligi veya

Hata mesajlari ve hata Mesaj/Belirti Olasi neden
giderme
+ Yardim 6nlemleri + Gosterge ,- - - + Alet uyumlu degil

+ Alet taninmadi
« Alet arizall

+ Cihazdaki alet baglantisi kontrol
edilmelidir

- Bagli alet kontrol edilmelidir |-+ Ekran kapali

- Sebeke gerilimi yok

(Ekran fonksiyonu yok) - Sebeke salteri agiimalidir
« Sebeke gerilimi kontrol edilmelidir
« OFF + Cihaz sigortasi kontrol ediimelidir + Kalemi hareket ettirin

« Ekrandaki sicaklik gostergesi

+ Cihaz sigortasi kontrol edilmelidir

+ Sebeke gerilimi arizasi
Kalemi hareket ettirin

+ Sebeke beslemesini kontrol
edin

« Alet iIsinmiyor

Ekrandaki sicaklik gdstergesi

« Isitma sistemi arizall

+ Lehim aletini kontrol edin/

- Istasyon galismasi gerektigi gibi

+ Parametre ayarlari degismis

degistirin calismiyor
- Istasyonu fabrika ayarlarina |+ Ayar degisiklikleri olanaksiz - Istasyon kilitli
geri al

Aletin uzman personel
tarafindan tamir edilmesini

€ « Sebeke gerilimi yok
saglayin

+ Sebeke gerilimi kontrol edilmelidir

« Zero Smog calismiyor
« Sinyal yok
« Arabirim kablolarini kontrol edin
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Stisknutim tlacitka Menu prejdete do menu 1

Standby teplota
STANDBY Pohotovostni teplota je hodnota, kterou Ize pfedem stanovit a na kterou se pajecka nastavi v
(!) okamziku, kdy se nepouziva.
Volba Popis
OFF Pohotovostni rezim deaktivovan (vyrobni nastaveni 180°C (360°F)
100-300 °C | Standby teplota, individualné nastavitelné
200-600 °F

Standby cas (vypnuti teploty)

U pajecek s Cidlem pouzivani v drzadle se pajecka pfi nepouZzivani nastavi na pohotovostni teplotu po

O ubéhnuti pfedem nastaveného pohotovostniho ¢asu. Cidlo integrované do pajecky rozpozna zménu
stavu a deaktivuje pohotovostni rezim, jakmile se pajecka pohne.
U péjecek bez ¢idla pouzivani se pajecka v okamziku, kdy se nepdji, nastavi na pohotovostni teplotu
po ub&hnuti pfedem nastaveného pohotovostniho ¢asu.

Stisknuti tlacitek UP a DOWN ukon¢i pohotovostni rezim (standby).

STANDBY TIME

Volba Popis
OFF Pohotovostni reZim deaktivovan (vyrobni nastaveni 2 min)
1-99 min Pohot. ¢as, individualné nastavitelné
TIME Cas OFF
@ Neni-li paje¢ka pouzivana, jeji ohfev se po uplynuti asu OFF vypne. Vypnuti teploty se provede neza-
visle na nastaveni funkce pohotovostniho rezimu Standby. Aktuaini teplota se zobrazi blikajici slouzi k
OFF zobrazeni zbytkové teploty. Na obrazovce se zobrazi hlageni ,AUTO-OFF*.

Dokud pajecka chladne, je indikovano zbytkové teplo.
Navic na displeji blika napis ,Cooling" (ochlazovani). 35
Jakmile teplota podkro¢i 50°C (122°F), zobrazi se na displeji napis OFF a podsviceni zhasne.

COOLING

Soucasné stisknuti tlacitek UP a DOWN ukoni stav OFF.
Popis

Cas OFF Deaktivovano (vyrobni nastaveni 10 min)
1-999 min Cas OFF, individuaIng nastavitelné
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WINDOW
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LOCK

Funkce Window

Volba 1 (vyrobni nastaveni):

Bezpotencialovy ovladaci vstup nastavit na ES FE.

Omezeni teplotniho rozsahu na + 1-99 °C (£1-180 °F) vzhledem k teploté blokované funkci ,LOCK".
Blokovana teplota tak predstavuje stfed nastavitelného teplotniho rozsahu.

Volba 2:

Bezpotencialovy ovladaci vstup nastavit na ES rob.

Pomoci funkce WINDOW Ize na z&kladé nastavené a zablokované teploty nastavit teplotni rozsah +
1-99 °C (£1 -180 °F). Pokud se skute¢na teplota nachazi v ramci tohoto rozsahu, sepne se bezpoten-
cidlovy kontakt (vystup elektronického vazebniho ¢lenu).

max. 50 V/20 mA

©

Volba Popis
OFF Funkce Window Deaktivovano (vyrobni nastaveni OFF)
1-99 °C Funkce Window, individualné nastavitelné
1-180 °F
Lock

Zablokovani stanice. Po zablokovani stanice neni jizZ mozné na pfistroji zménit nastaveni.
Vyjimka 1: Tlacitka fixni teploty aktivovana.

Vyjimka 2: Funkce Window Volba 1.

V8echna ostatni nastaveni neni az do odblokovani mozné ménit.

Zablokovani stanice

Zadejte pozadovany tfimistny blokovaci kéd (mezi 001-999) a potvrdte jej tlacitkem v menu.

Blokovani se zaktivuje (na obrazovce se zobrazi symbol zamku). a
Odblokovani stanice

Stisknéte tlacitko v menu. Na displeji se zobrazi ON.

Zadejte tfimistny blokovaci kdd.

Potvrdte kod tlagitkem v menu.

Zapomnéli jste kéd?

Obratte se prosim na nas zakaz-
nicky servis: technical-service@
weller-tools.com
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Tep. kompenzace

OFFSET Skute¢nou teplotu pajeciho hrotu Ize pfizpusobit zadanim hodnoty offsetu teploty o + 40 °C (+ 72 °F).

*1

°C o
Prepinani teplotni jednotky
o
F Volba Popis
°C Celsius
°F Fahrenheit
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Dlouhym stisknutim tlacitka Menu (3 sekundy) piejdete do menu 2

Fixni teploty
Aktivovani dvou individualné nastavitelnych fixnich teplot

Volba Popis
ON Fixni teploty aktivovano
OFF Fixni teploty Deaktivovano (vyrobni nastaveni)
Jsou-li aktivovany fixni teploty, Ize je vybirat a ménit stisknutim tlacitek UP a DOWN.

Podsviceni

Volba Popis
0-100% Jas LCD (vyrobni nastaveni 80%)

Beznapét'ovy spinaci vystup
Vybér vystupu Zero Smog nebo robotického vystupu

Volba Popis

ES FE Vystup Zero Smog aktivovan (vyrobni nastaveni)
ES rob Roboticky vystup aktivovan
Citlivost

Volba | Popis

1 ——  Necitlivé — reaguje na vyrazny (dlouhy) pohyb

9 .

3 ———  Standard (vyrobni nastaveni)

4 :

5 ———  Citlivé - reaguje na lehky (kratky) pohyb
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Priklad
Konfigurace ZeroSmog vystupu

Weller FT)

FILTER SYSTEMS
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Nastaveni na vychozi hodnoty

Pfi zapinani: Exit, UP a DOWN podrzet 3 sekundy stisknuté

Detekce nastroje a limit pretizeni

Modely WT 1 a WT 1H disponuji automatickou detekci nastroje, ktera k pfipojenému nastroji pfifadi odpovidajici ovladaci
parametry.

Aby se zabranilo pretiZeni stanice, jsou podporovany pouze kompatibilni nastroje:

WT 1 max. 90 W:

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200*,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*maximalni vykon 150 Watt

Vyrovnani potenciall

Riznym zapojenim zditky s 3,5 mm pomocnym kontaktem jsou mozné 4 varianty:

a | Tvrdé uzemnéno bez zastrcky (stav pfi dodani).

b | Vyrovnani potencialll | se zastrckou, vyrovnavaci vedeni na stfedovém

kontaktu.
¢ | Bez potenciélu se zastrkou
d | Mékce uzemnéno se zastrékou a vpajenym odporem.
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Pajeci prace provadséijte podle provozniho navodu pfipojené pajecky.

Manipulace s pajecimi hroty

« PFi prvnim zahfati smacejte selektivni a cinovatelny pajeci
hrot pajkou. Tim odstranite zoxidovanou vrstvu a necistoty
na hrotu vzniklé skladovanim.

- Pri pfestavkach v pajeni a pred odlozenim pajedla dbejte
na to, aby byl pajeci hrot dobfe pocinovany.

+ Nepouzivejte pfili§ agresivni tavidla.

+ Vzdy dbejte na fadné usazeni pajeciho hrotu.

« Pouzijte k aplikaci co nejvétsi tvar pajeciho hrotu
Z&kladni pravidlo: velikost pfiblizné jako pajeci podlozka.

- Zajistéte plo3ny pfenos tepla mezi pajecim hrotem a
pajenym mistem tim, Ze pdjeci hrot Fadné pocinujete.

« V pfipadé delSi prestavky v praci pajeci systém vypnéte,
nebo pouzijte funkci Weller pro sniZeni teploty pfi
nepouzivani.

Nez pajedlo na delSi ¢as odloZite, smocte hrot v pajecce.
Pajecku nanasejte pfimo na misto pajeni, ne na pajeci
hrot.

+ Vyménujte pajeci hroty pomoci pfislusného nastroje.

+ Nevyvijejte mechanicky tlak na pajeci hrot.

Upozornéni

Ridici jednotky jsou sefizeny na stredni velikost
péajecich hroti. Vyména hrotu nebo pouZiti jiného tvaru
hrotu muze vést k odchylkam.

Chybova hlaseni a odstranovani chyb

Hlaseni/symptom Mozna pfic¢ina

Opatreni k napraveé

« Zobrazeni ,- - -* « Nastroj nebyl rozeznan
« Nastroj je vadny

« Nastroj neni kompatibilni

« Zkontrolujte pfipojeni nastroje k zafizeni
« Zkontrolujte pfipojeny nastroj

- Z&dna funkce obrazovky « Neni sitové napéti

(obrazovka vypnuta)

« Zapnéte sitovy spina¢
« Zkontrolujte napéti v siti
+ Zkontrolujte pojistky zafizeni

« OFF « Stanice se nachazi v pohotovostnim « Aktivujte opét pajecku tlacitky UP nebo
rezimu Standby nebo v rezimu OFF Down
+ Nastroj zUstava chladny « Stanice se nachazi v pohotovostnim + Pohnéte pajeckou
rezimu Standby nebo v rezimu OFF . Aktivujte opét pajecku tlaitky UP nebo
Down

« Zobrazeni teploty na displeji
+ Nastroj zdstava chladny

+ Ohrev je vadny

« Zkontrolujte/ vymérite pajeci nastroj

Stanice nefunguije jako
obvykle

Parametr Spatné nastaveny

« Resetujte stanici na tovarni nastaveni

Zmény nastaveni nejsou Stanice je zablokovana

mozné

« Odblokovani stanice

+ Neni sitové napéti
+ Neni k dispozici signal

+ Zero Smog se nerozbéhne

« Zkontrolujte napdjeni ze sité
« Zkontrolujte kabelové spoje na rozhrani
« Zkontrolujte nastaveni rozhrani
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Nacisnigcie przycisku menu powoduje przejscie do menu 1

Temp. uspienia

STANDBY Temperatura czuwania stanowi skonfigurowang domysinie wartos¢, wzgledem ktérej nastepuje regu-
U lacja podczas niekorzystania z narzedzia lutowniczego.
Opcja Opis
OFF Tryb czuwania dezaktywowany (ustawienie fabryczne 180°C (360°F)
100-300 °C | Temp. uspienia, Mozliwos¢ indywidualnego ustawienia
200-600 °F
Czas gotowosci (wytaczanie temperatury)
STANDBY TIME

W przypadku narzedzi lutowniczych z czujnikiem uzycia w rekojesci, narzedzie to podczas

O nieuzywania jest regulowane po zdefiniowanym domyslnie czasie czuwania do okreslonej temperatury
czuwania. Wbudowany w narzedzie czujnik wykrywa zmiane stanu i dezaktywuje stan czuwania po
poruszeniu narzedzia.

W przypadku narzedzi lutowniczych bez czujnika uzycia, narzedzie to podczas nielutowania jest
regulowane po zdefiniowanym domyslnie czasie czuwania do okreslonej temperatury czuwania.

Nacisnigcie przycisku UP i DOWN powoduje wyjscie ze stanu czuwania.

Opcja Opis
OFF Tryb czuwania dezaktywowany (ustawienie fabryczne 2 min)
1-99 min Czas do uspienia, Mozliwo$¢ indywidualnego ustawienia
TIME Czas OFF
G Jesli lutownica nie jest uzywana, to po uptywie czasu OFF podgrzewanie lutownicy zostanie
wytgczone. Wytgczenie temperatury zostanie wykonane niezaleznie od ustawionej funkcji gotowosci.

Wskazanie temperatury rzeczywista jest migajace i petni funkcje wskazania ciepta szczatkowego. Na
wyswietlaczu pojawia sie wskazanie, AUTO-OFF".

Podczas stygniecia narzedzia lutowniczego wy$wietlane jest szczatkowe ciepto.
Dodatkowo na wy$wietlaczu btyska wskazanie ,Cooling”. COOLING

Gdy temperatura spadnie ponizej 50°C (122°F), na wys$wietlaczu pojawia si¢ wskazanie OFF i zostaje
wyltgczone pod$wietlanie tha.

G’7~:F

Réwnoczesne nacisnigcie przycisku UP i DOWN powoduje wyjscie ze stanu OFF.
Opcja Opis

OFF Czas OFF dezaktywowane (ustawienie fabryczne 10 min)

1-999 min | Czas OFF, Mozliwo$¢ indywidualnego ustawienia
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Funkcja Window
Opcja 1 (ustawienie fabryczne):
Ustawi¢ wyjscie przetaczajace z separacjg galwaniczng na ES FE.

Ograniczenie zakresu regulacji do maks. + 1-99°C ( £1-180°F) w odniesieniu do temperatury zabloko-
wanej przez funkcje ,LOCK”.

Zablokowana temperatura stanowi wigc $rodek ustawionego okna temperatur.

Opcja 2:
Ustawi¢ wyjécie przetaczajace z separacjg galwaniczng na ES rob.
Wychodzac od ustawionej i zablokowanej warto$ci temperatury, mozna za pomoca funkcji WINDOW
regulowac temperature w zakresie + 1-99°C (+ 1-180°F). Jezeli rzeczywista temperatura miesci sig w
tym okienku, styk nieuziemiony (wyj$cie transoptora) wiacza sie.

A\

max. 50 V/20 mA

Opcja Opis

OFF Funkcja Window dezaktywowane (ustawienie fabryczne OFF)
1-99 °C Funkcja Window, Mozliwo$¢ indywidualnego ustawienia
1-180 °F
LOCK

Blokowanie stacji. Po zablokowaniu w urzgdzeniu nie mozna juz zmienia¢ ustawien.

Wyjatek 1: Przyciski statej temperatury uaktywnione.

Wyijatek 2: Funkcja Window Opcja 1.

Wszelkie inne ustawienia nie bedg mogty by¢ zmieniane, az do chwili odblokowania urzgdzenia.
Blokowanie stacji

Ustawi¢ zadany trzycyfrowy kod blokady (w zakresie 001-999) i potwierdzi¢ przyciskiem menu.

Blokada jest aktywna (na wy$wietlaczu wida¢ symbol ktodki). a
Odblokowanie stacji

Nacisna¢ przycisk menu. Na wyswietlaczu pojawia sie wskazanie ON
Ustawi¢ trzycyfrowy kod blokady.

Potwierdzi¢ kod przyciskiem menu.

Zapomniate$ kod?

Prosimy o kontakt z naszym
serwisem: technical-service@
weller-tools.com
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Offset

Rzeczywista temperatura grotu lutowniczego moze by¢ zmieniana o + 40°C (+ 72°F) poprzez wpro-
OFFSET .
+ wadzenie offsetu temperatury.
_I

°C oo
Przetgczanie jednostki temperatury.
o
F Opcja Opis
°C Celsjusza
°F Fahrenheita
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Dtuzsze nacisnigcie (3 sek.) przycisku menu powoduje przejscie do menu 2

Temperatury state
Uaktywnienie 2 indywidualnie regulowanych temperatur statych.

Opcja Opis
ON Temperatury state uaktywnione
OFF Temperatury state dezaktywowane (ustawienie fabryczne)

Po uaktywnieniu temperatur statych mozna je wybieraé¢ i modyfikowaé przyciskami UP i DOWN.

Podswietlanie

Opcja Opis
0-100% Jasno$¢ LCD (ustawienie fabryczne 80%)

Bezpotencjatowe wyjscie przetaczajace
Wybor wyjécia Zero Smog lub wyjécia robota

Opcja Opis

ES FE Wyjscie Zero Smog uaktywnione (ustawienie fabryczne)
ES rob Wyjscie robota uaktywnione
Czutosé

Opcja ‘ Opis

1 ——  Nieczute - reaguje na silny (dtugi) ruch

9 .

3 ——— Standard (ustawienie fabryczne)

4 .

5 ———  Cuzute - reaguje na lekki (krotki) ruch
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Przyktad
Konfiguracja wyjscia ZeroSmog

Weller FT)

FILTER SYSTEMS
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Resetowanie do nastawy fabrycznej

Podczas wigczania: Nacisna¢ i przytrzymac na 3 sekundy przyciski Exit, UP i DOWN

Wykrywanie narzedzia i ograniczanie przeciazenia

Modele WT 11 WT 1H sg wyposazone w funkcje automatycznego wykrywania narzedzia, przyporzadkowujaca wiasciwe
parametry regulacji do kazdego z podtgczanych narzedzi.

Dla zapobiezenia przecigzeniu stacji obstugiwane sg tylko kompatybilne narzedzia:
WT 1 max. 90 W:
WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200*,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*maksymalna moc 150 Watt

Wyréwnanie potencjatu

Odpowiednie potgczenie gniazda typu jack 3,5 mm umozliwia uzyskanie 4 wariantow:

a | Zuziemieniem bez wtyczki (stan w chwili wysytki).
bezposrednim

b | Wyréwnanie z wtyczka, przewod wyréwnawczy na srodkowym
potencjatu styku.

¢ | Bez potencjatu z wtyczkg

d | Z uziemieniem z wtyczkg i wlutowanym rezystorem. Uziemienie

1Mo posrednim poprzez wybrany rezystor.
Ld_ W
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Lutowanie i wylutowywanie

POLSKI

Prace lutownicze nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg obstugi podtgczonej lutownicy.

Postepowanie z grotami lutowniczymi

+ Przy pierwszym rozgrzewaniu nalezy zastosowac
selektywny, dajacy sie ocynowac grot ze stopem
lutowniczym. Umozliwi to usuniecie z grota warstw tlenkéw
i zanieczyszczen powstatych w wyniku przechowywania.

+ Podczas przerw w lutowaniu i przy odktadaniu lutownicy
nalezy zwracac¢ uwage, by jej grot byt dobrze ocynowany.

+ Nie wolno stosowa¢ nadmiernie agresywnych topnikéw.

+ Nalezy kazdorazowo zwraca¢ uwage na prawidtowe
osadzenie grotow lutowniczych.

« Nalezy dobiera¢ jak najnizsza temperature pracy.

+ Nalezy wybiera¢ mozliwie najwigkszy grot odpowiedni do
danego zastosowania
Orientacyjna zasada: mniej wigcej rozmiaréw punktu
lutowniczego.

- Nalezy zapewni¢ przenoszenie ciepta na duzej powierzchni
pomigdzy grotem lutownicy a miejscem lutowania poprzez
wiasciwe ocynowanie grota.

+ W przypadku dtuzszych przerw w pracy nalezy wytgczy¢
system lutowniczy lub zastosowac funkcje systemu Weller,
polegajgca na obnizeniu temperatury na czas nieuzywania
urzadzenia.

+ Przed odtozeniem lutownicy na dtuzszy czas nalezy pokryé

grot stopem lutowniczym.

Stop lutowniczy nalezy podawa¢ bezposrednio na

lutowane miejsce, nie na grot lutownicy.

+ Groty lutownicze nalezy wymienia¢ wytacznie przy uzyciu
odpowiednich narzedzi.

+ Na grot lutownicy nie wolno wywiera¢ zadnej sity
mechanicznej.

Uwaga

Urzadzenia sterujgce sag skalibrowane dla $rednich
grotow. Zmiana grotu lub korzystanie z innych grotow
lutowniczych moze prowadzi¢ do powstania
nieprawidfowo$ci w funkcjonowaniu urzadzenia.

Komunikaty o btedach i usuwanie btedow

Komunikat/Oznaka Mozliwa przyczyna

Srodki zaradcze

. Wskazanie - - -*
+ Narzedzie uszkodzone

+ Narzedzie nie zostato rozpoznane

+ Narzedzie niekompatybilne

« Sprawdz podigczenie narzedzia do
urzgdzenia

Sprawdz podtgczone narzedzie

« Wyswietlacz nie dziata

« brak napigcia sieciowego

«+ Wigcz wigcznik sieciowy

(Wyswietlacz wytgczony) - Sprawdz napiecie sieciowe
« Sprawdz zabezpieczenie urzadzenia
+ OFF + Stacja jest w trybie czuwania lub « Ponownie uaktywni¢ narzedzie lutownicze

wyltgczenia

przyciskami UP lub DOWN

« Narzedzie pozostaje zimne
wyltgczenia

- Stacja jest w trybie czuwania lub

Poruszy¢ lutownicg

Ponownie uaktywni¢ narzedzie lutownicze
przyciskami UP lub DOWN

+ Wskazanie temperatury na
wyswietlaczu

Narzedzie pozostaje zimne

+ Uszkodzone grzanie

+ Sprawdzi¢ / wymieni¢ narzedzie
lutownicze

« Stacja nie dziata w typowy
spos6b

+ Przestawione parametry

« Zresetowac stacje do ustawien
fabrycznych

+ Nie mozna zmieni¢ ustawien |- Stacja zablokowana

+ Odblokowanie stacji

+ System Zero Smog nie

uruchamia sig « Brak sygnatu

« brak napiecia sieciowego

+ Sprawdzi¢ zasilanie sieciowe
+ Sprawdzi¢ okablowanie interfejsu
+ Sprawdzi¢ ustawienia interfejsu
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STANDBY

b

STANDBY TIME

)

A meniigomb megnyomasaval az 1. meniibe jut

Készenléti hofok

A készenléti hémérséklet egy el6zetesen beallithatd érték, amelyre a rendszer a nem hasznalt forras-
ztéeszkdzt szabalyozza.

Opcid Leiras

OFF Készenlét deaktivalva (gyari beallitds 180°C (360°F)
100-300 °C | Készenléti hofok, egyenként beallithato

200-600 °F

Készenléti id6 (hdmérséklet-lekapcsolas)

Olyan forrasztéeszkdzoknél, amelyek pakanyelébe hasznalatérzékeld van épitve, a forrasztoes-
zkdzt nem hasznalasa esetén az elézetesen bedllitott készenléti id6 utan a rendszer készenléti
hémérsékletre szabalyozza. Az eszkdzbe épitett érzékel6 észleli az allapot megvaltozasat, és deak-
tivalja a készenléti allapotot, mihelyt megmozdul az eszkdz.

Hasznalatérzékelével nem rendelkezé forrasztoeszkdzoknél, ha nem végez forrasztast, a forrasztoes-
zkOzt az el6zetesen beadllitott készenléti idé utan a rendszer készenléti hémérsékletre szabalyozza.

Az UP és DOWN gomb megnyomésa befejezi a készenléti allapotot.

Opcid Leiras
OFF Készenlét deaktivalva (gyari beallitds 2 min)
1-99 min Készenléti idd, egyenként bedllithatd

OFF id6

Ha nem hasznaélja a forrasztéeszkozt, az OFF id6 letelte utan a forrasztéeszkoz flitése deaktivalddik.
A hémérséklet-lekapcsolas a beallitott készenléti funkciotdl fiiggetlenil megtorténik. A tényleges
hémérséklet villogva kerill kijelzésre és a maradvanyhd kijelzésére szolgal. A kijelz6n megjelenik a
LAUTO-OFF* felirat.

Amig a forrasztdeszkdz lehil, a maradvanyhd jelenik meg.
AKkijelz6n kiegészitésképpen villog a ,Cooling” lizenet.
Mihelyt 50 °C (122 °F) ala keriil a hémérséklet, a kijelzén OFF jelenik meg, és a hattérvilagitas deak-
tivalodik.

COOLING

07:%
W Az UP és DOWN gomb egyidejii megnyomasa befejezi az OFF allapotot.

Opcio Leiras

OFF OFF id6 Deaktivalva (gyari beallitds 10 min)

1-999 min | OFF id6, egyenként beallithatd
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LOCK

Window funkcié

Opciod 1 (gyari beallitas):

A potencialmentes kapcsolékimenetet allitsa ES FE értékre.

A beallitasi tartomany korlatozasa a ,LOCK” funkciéval reteszelt hémérsékletbdl kiindulva + 1-99 °C
(£1-180 °F) értékre.

Areteszelt h6mérséklet igy a beallithatd hémérsékletablak kdzepének felel meg.

Opci6 2:

A potencialmentes kapcsoldkimenetet allitsa ES rob értékre.

Egy beadllitott, reteszelt hémérsékletbdl kiindulva a WINDOW funkcié segitségével £ 1-99 °C (1-

180 °F) tartomanyu hémeérsékletablak allithaté be. Amennyiben a tényleges hémérséklet ezen a

hémérsékletablakon bellil van, akkor a potencidlmentes érintkezd (optocsatolo-kimenet) atkapcsol.
A\

max. 50 V/20 mA

Opcid Leiras
OFF Window funkcié Deaktivalva (gyari beallitds OFF)
1-99 °C Window funkcio, egyenként beallithato
1-180 °F
LOCK

Az allomas reteszelése. A reteszelés utan mar nem lehetséges a késziilék beallitdsainak modositasa.
Kivétel 1: Régzitett hémérséklet gombok aktivalva.

Kivétel 2: Window funkcié Opci6 1.

A tobbi bedllitas csak a javitdallomas kireteszelése utan médosithat6 ismét.

Az allomas reteszelése

Allitsa be a kivant haromjegy(i reteszelskodot (001-999 kéz6tt), és nyugtazza a meniigombbal.

Areteszelés aktiv (a kijelz6n egy lakat lathatd). a

Az allomas kireteszelése

Nyomja meg a mentgombot. A kijelzén ON felirat jelenik meg
Allitsa be a haromjegy(i reteszelékodot.

Nyugtézza a kédot a meniigombbal.

Elfelejtette a kédot?

Kérjiik, forduljon (gyfélszolgéla-
tunkhoz: technical-service@
weller-tools.com
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Offszet
OFFSET A tényleges forrasztdcsucs-hémérséklet egy hdmérséklet-eltérési érték bevitelével + 40 °C-kal (+ 72

+ °F) modosithatd.
_I

°C
A hémérsékletegység atkapcsolasa.
o
F Opcid Leiras
°C Celsius
°F Fahrenheit
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A meniigomb hosszu ideig (3 masodperc) torténé megnyomasaval a 2. meniibe jut

Rogzitett hdmérsékletek

A 2 egyedileg beallithatd rogzitett hémérséklet aktivalasa.
wﬁ- Opcio Leiras

ON Rogzitett hémérsékletek Aktivalva

OFF Régzitett hémérsékletek Deaktivalva (gyari beallitas)

Amennyiben a rogzitett hémérsékletek aktivalva vannak, ugy ezek az UP és DOWN gombokkal valas-
zthatok ki és moédosithatok.

LIGHT Hattérvilagitas
sy
‘,‘l)\‘ Opcid Leiras

0-100% LCD-vildgossag (gyari bedllitas 80%)

- Potencialmentes kapcsol6kimenet
X.: A Zero Smog kimenet vagy a robotkimenet megvalasztasa
Opcié Leiras
ES FE Zero Smog kimenet aktivalva (gyari beallitas)
ES rob Robotkimenet aktivalva
(0] — .
) Erzékenység
®
® Opcié | Leiras
®© 1 ———  Nem Erzékeny — erés (hossz() mozdulatra reagal
2 :
3 Normal (gyari beallitas)
4 :
5 Erzékeny - kdnnyed (révid) mozdulatra reagal
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Példa
Zero Smog kimenet konfiguracié

Weller FT)

FILTER SYSTEMS
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Visszaallitas a gyari beallitasokra

A bekapcsolaskor: Exit, UP és DOWN gombok 3 masodperces megnyomasa

Eszkozfelismerés és tulterhelési hatar

AWT 1 és WT 1H automatikus eszkozfelismeréssel rendelkezik, amely a mindenkor csatlakoztatott eszkdzh6z hozzarendeli a
megfelelé szabalyozasi paramétereket.

Egy allomas talterhelésének elkertilése céljabdl csak a kompatibilis eszkdzoket tdmogatja a rendszer.
WT 1 max. 90 W:
WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200*,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*maximalis teljesitmény 150 Watt

Fesziiltségkiegyenlité hiively

A 3,5 mm-es kapcsoloérintkezés hiively kildnbdzd bekétéseivel 4 valtozat lehetsé-

Kozvetlen foldelés csatlakozodugd nélkiil (szallitasi allapot).

Fesziltségkiegyenlité | csatlakozédugdval, kiegyenlitd vezeték a kdézépsd
hiively érintkezén.

Potencialmentes csatlakozddugoéval
d M d Kozvetlen foldelés csatlakozdédugoval és beforrasztott ellendllassal.
- W Foldelés a valasztott ellenalldson keresztil.
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Forrasztas és kiforrasztas
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Aforrasztast a csatlakoztatott forrasztopaka lizemeltetési utmutatojaban leirtak szerint végezze el.

A pakahegyek kezelése

« Az elsé felfiitéskor a szelektiv és cinezhetd forrasztdcstc-
sot nedvesitse meg forraszanyaggal. Ez eltavolitia a
tarolas folyaman kialakult oxidréteget és
szennyezddéseket a pakahegyrél.

+ Aforrasztas sziineteiben és a forrasztdpaka letétele el6tt
ligyeljen arra, hogy a forrasztocsucs jol be legyen kenve
forraszanyaggal.

+ Ne hasznaljon tul agressziv folyasztészert.

+ Mindig tgyeljen a forrasztocsucsok helyes illeszkedésére.

+ A munkahémérsékletet a lehetd legalacsonyabbra
vélassza.

- Vélassza a lehetd legnagyobb pakahegyet az alkalmazas-
hoz.

Okélszabély: kb. akkorat, mint a forrasztasi pont

- Gondoskodjon a forrasztdcsucs és a forrasztasi hely

kozotti nagy felliletl héatadasrdl azaltal, hogy jol bednozza

a forrasztécsucsot.

Hosszabb munkasziinetek idejére kapcsolja ki a
forrasztéberendezést, vagy hasznalja a Weller-funkciét a
hémérséklet csdkkentésére.

Onozza be a forrasztocsicsot, mielétt a forrasztopakat
hosszabb idére leteszi.

« Aforraszanyagot kdzvetlenil a forrasztasi helyre adagolja,

ne a forrasztdcsucsra.

« Aforrasztdcstcsokat a hozza tartozé szerszammal

cserélje.

+ Ne fejtsen ki mechanikai erét a forrasztdcsucsra.

Figyelmeztetés

A vezérlbkésziiléket kozepes méretli forrasztdcstcsh-
0z szabalyoztak be. A forrasztécstcsok cseréje vagy
mas csucsformak hasznélata eltéréseket okozhat.

Hibaiizenetek és hibaelharitas

Jelzés/tiinet

Lehetséges ok

Hibaelharité intézkedések

« Kijelzé - - -“

+ A szerszam nem lett felismerve
+ A szerszam meghibasodott
+ Az eszkdz nem kompatibilis

« Ellendrizze a szerszam csatlakozasat a
készulékhez

+ Ellendrizze a csatlakoztatott szerszamot

+ Akijelz6 nem mikddik (a
kijelz6 ki van kapcsolva)

+ Nincs haldzati feszliltség

Kapcsolja be a haldzati kapcsolot
Ellendrizze a halézati fesziiltséget
Ellendrizze a készilék biztositékat

- OFF

+ Az allomas készenléti vagy OFF
lizemmaodban van

« Ismét aktivélja a forrasztoeszkdzt az UP
vagy Down gombokkal

+ Az eszkdz hideg marad

+ Az allomas készenléti vagy OFF
lizemmodban van

+ Paka mozgatasa

+ Ismét aktivalja a forrasztoeszkdzt az UP
vagy Down gombokkal

+ Hémérséklet megjelenitése a
kijelzén
+ Az eszkdz hideg marad

« Afités meghibasodott

Forrasztéeszkoz ellendrzés / csere

Az allomas nem a szokasos
maédon miikddik

« Paraméterek elallitva

Allomas visszaallitasa a gyari beallitasok-
ra

A bedllitasok mddositasa
nem lehetséges

« Allomas reteszelve

Az allomas kireteszelése

+ AZero Smog nem indul el

+ Nincs halozati fesziiltség
+ Nincs jel

« Halozati aramellatas ellendrzése

+ Csatlakozasi hely kdbelezésének
ellendrzése

Csatlakozasi hely beallitasainak
ellendérzése
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Stlacenim tlacidla ponuky prejdete do ponuky 1.

Nastavenie pohotovostnej teploty (standby)

STANDBY Pohotovostna teplota predstavuje hodnotu s moznostou nastavenia, ktort dosiahne spajkovacka v
(!) pripade, ked' sa nepouziva.
Volitelna Popis
vybava
OFF Pohotovostny rezim je deaktivovany (nastavenie zo zavodu 180°C (360°F)
100-300 °C | Nastavenie pohotovostnej teploty (standby), individualne nastavitelné
200-600 °F
Doba pohotovosti (Standby) (vypnutie teploty)
STANDBY TIME

V pripade spajkovaciek so snimatom pouzivania integrovanym v rukovati sa pri nepouzivani

V) spajkovacky dosiahne po nastavenej dobe pohotovostného reZimu pohotovostna teplota spajkovacky.
Snimac integrovany v pristroji rozpozna zmenu stavu a deaktivuje pohotovostny rezim hned po uve-
deni pristroja do pohybu.

V pripade spajkovaciek beZ snimaca pouzivania sa po nastavenej dobe pohotovostného rezimu
dosiahne pohotovostna teplota spajkovacky v tom pripade, ked sa nevykonava spajkovanie.

Stlacenie tlacidla UP a DOWN ukon¢i pohotovostny rezim.

Volitefna Popis

vybava

OFF Pohotovostny rezim je deaktivovany (nastavenie zo zavodu 2 min)

1-99 min Doba pohotovosti, individualne nastavitelné
TIME Doba OFF
G Pri nepouzivani spajkovacky sa po uplynuti doby OFF deaktivuje vyhrievanie spajkovacky. Vypnutie

teploty sa uskutoéni nezavisle od nastavenej funkcie pohotovosti (Standby). Skuto¢na teplota sa

OFF indikuje blikanim a sluzi ako indikacia zvySkového tepla. Na displeji sa zobrazi ,OFF*.

Pocas chladenia spajkovacky sa zobrazuje zvySkové teplo.

Navyse na displeji blika slovo ,Cooling* (Ochladzovanie).

Ked teplota klesne pod 50 °C (122 °F), na displeji sa zobrazi OFF a osvetlenie pozadia sa deaktivuje.
OFF

COOLING

Sucasné stlacenie tlacidla UP a DOWN ukonéi rezim OFF.
Volitefna Popis

vybava
OFF Doba OFF Deaktivované (nastavenie zo zavodu 10 min)
1-999 min Doba OFF, individualne nastavitelné
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Funkcia Window (Okno)
Volitelna vybava 1 (nastavenie zo zavodu):
Nastavte bezpotencialovy spinaci vystup na ES FE.

Obmedzenie nastavovacieho rozsahu na +1 - 99 °C (+1 - 180 °F) vychadzajtic z teploty blokovanej
prostrednictvom funkcie ,ZAMOK".

Blokovana teplota tak predstavuje stred nastavitelného okna teploty.

Volitefna vybava 2:

Nastavte bezpotencialovy spinaci vystup na ES rob.

Vychadzajuc z nastavenej, blokovanej teploty je mozné pomocou funkcie WINDOW (OKNO) nastavit
okno teploty v rozsahu +1 — 99 °C (1 — 180 °F). Ak sa skutocna teplota nachadza v ramci tohto okna,

bezpotencialovy kontakt (vystup optovazobného ¢lena) sa prepne.
A\

max. 50 V/20 mA

&9

Volitelna Popis
vybava
OFF Funkcia Window (Okno) Deaktivované (nastavenie zo zavodu OFF)
1-99 °C Funkcia Window (Okno), individudlne nastavitelné
1-180 °F
ZAMOK

Zablokovanie stanice. Po zablokovani uz nebude mozné vykonat na pristroji Ziadne zmeny nastave-
nia.

Vynimka 1: Tlacidla fixnej teploty su aktivované.

Vynimka 2: Funkcia Window (Okno) Volitelna vybava 1.

V3etky ostatné nastavenia nie je mozné az do odblokovania prestavit.

Zablokovanie stanice

Nastavte Zelany trojmiestny kod blokovania (medzi 001 — 999) a potvrdte ho tlacidlom ponuky.

Blokovanie je aktivne (na displeji je zobrazeny zamok). a
Odblokovanie stanice

Stlacte tlacidlo ponuky. Na displeji sa objavi ON

Nastavte trojmiestny kéd blokovania.

Potvrdte kéd pomocou tlacidla ponuky.

Zabudnuty kéd?

Obrétte sa, prosim, na na$ zakaz-
nicky servis: technical-service@
weller-tools.com

109



SLOVENSKY @

Tolerancia regulacie
OFFSET Skutonu teplotu spajkovacieho hrotu je mozné prispdsobit zadanim tolerancie regulacie teploty o +

40 °C (£ 72 °F).
*1

°C °C °F N
Prepnutie jednotky teploty.
° F Volitefna Popis
vybava
°C Celsius
°F Fahrenheit
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LIGHT
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OGO

Dlhym stlacenim (3 s) tlacidla ponuky prejdete do ponuky 2

Fixné teploty
Aktivacia 2 individualne nastavitelnych fixnych teplot.

&9

Volitefna Popis

vybava

ON Fixné teploty Aktivované

OFF Fixné teploty Deaktivované (nastavenie zo zavodu)

Po aktivacii fixnych tepl6t ich mozete zvolit a zmenit pouzitim tlacidiel UP a DOWN.

Podsvietenie

Volitefna Popis
vybava

0-100% Jas LCD (nastavenie zo zavodu 80%)

Bezpotencialovy spinaci vystup.
Vyber vystupu Nulovy smog alebo vystup Robota

Volitefna Popis

vybava

ES FE Aktivovany vystup Nulovy smog (nastavenie zo zavodu)
ES rob Aktivovany vystup Robota
Citlivost’

Volitefna Popis

vybava

1 ——  Necitlivé — reaguje na silny (dlhy) pohyb

2 :

3 ——  Standard (Standard) (nastavenie zo zavodu)
4 :

5 ——— Citlivé - reaguje na mierny (kratky) pohyb
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Priklad
Konfiguracia vystupu Nulovy smog

Weller FT)

FILTER SYSTEMS
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Obnovenie vyrobnych nastaveni

Pri zapnuti: Stlacte Exit, UP a DOWN na 3 sekundy

Rozpoznanie nastroja a obmedzenie pretazenia

WT 1 .a WT 1H disponuiju funkciou automatického rozpozndvania, ktora priraduje prislusnému pripojenému nastroju zodpove-
dajuce regulaéné parametre.

Pre zabranenie pretazeniu stanice su podporované iba kompatibilné nastroje:
WT 1 max. 90 W:
WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200*,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*Maximalny vykon 150 Watt

Zasuvka vyrovnania potencialov

Prostrednictvom rézneho zapojenia zdierky 3,5 mm s pomocnym kontaktom st
mozné 4 varianty:

= a | Natvrdo uzemnené bez zastrcky (stav z vyroby).

b | Zasuvka vyrovnania | so zastrékou, vyrovnavaci vodi¢ na strednom

potencialov kontakte.
c Bezpotencialovo s0 zastrékou
d Me d Makké uzemnenie s0 zastrékou a prispajkovanym odporom. Uzemnenie
— W2 cez zvoleny odpor
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Spajkovacie prace vykonavajte podla navodu na obsluhu vasej pripojenej spajkovacky.

Manipulacia so spajkovacimi hrotmi

Pri prvom zahrievani naneste na selektivny a
pocinovatelny spajkovaci hrot spajku. Tato odstrani
zoxidované vrstvy sposobené skladovanim a necistoty
spajkovacieho hrotu.

+ Pocas prestavok pri spajkovani a pred odloZzenim
spajkovacej rucky dbajte na to, aby bol spajkovaci hrot
dobre pocinovany.

+ Nepouzivajte prili§ agresivne taviace prisady.

« Davaijte vzdy pozor na to, aby taviaci hrot spravne dosadal.

+ Zvolte podla moznosti o najnizsiu pracovnu teplotu.

+ Pre dané pouZzitie zvolte podla mozZnosti ¢o najvacsi tvar
spajkovacieho hrotu

Priblizné pravidlo: cca tak velky ako spajkovacia plocha.
Zabezpecte velkoploSny prechod tepla medzi spajkovacim
hrotom a spajkovanym bodom tym, Ze na spajkovaci hrot

nanesiete dostatok cinu.

Pri dih$ich prestavkach v praci spajkovaci systém vypnite
alebo pouzite funkciu Weller na zniZenie teploty pri
nepouzivani.

Predtym, ako spajkovaciu rucku na dihsi ¢as odlozZite,
naneste na jej hrot spajku.

+ Spajku nanasajte priamo na spajkovaci bod, nie na

spajkovaci hrot.

« Spajkovacie hroty vymerite pomocou prislusného naradia.
« Na spajkovaci hrot nepdsobte mechanickou silou.

Upozornenie

Riadiace jednotky sa justovali pre stredne velké
spajkovacie hroty. Pri vymene spajkovacieho hrotu
alebo pri pouziti hrotov inych tvarov sa mézu
vyskytovat odchylky.

Chybové hlasenia a odstranovanie chyb

Hlasenie/symptom Mozna pric¢ina

Odstranenie

« Zobrazenie ,- - -*
+ Naradie je chybné

+ Naradie nebolo rozpoznané

+ Nastroj nie je kompatibilny

« Skontrolujte pripojenie naradia na
zariadenie

Skontrolujte pripojené naradie

- Ziadna funkcia displeja
(Displej vypnuty)

« Nie je sietové napétie

« Zapnite sietovy vypina¢
« Skontrolujte napatie v sieti
- Skontrolujte poistky zariadenia

- OFF

Stanica sa nachadza v pohotovostnom
rezime alebo v rezime OFF

Tlacidlami UP alebo DOWN opét aktivujte
spajkovacku

« Nastroj zostane studeny

« Stanica sa nachadza v pohotovostnom
rezime alebo v rezime OFF

Pohybujte piestom
Tlacidlami UP alebo DOWN opét aktivujte
spajkovacku

« Zobrazenie teploty na displeji
« Nastroj zostane studeny

« Vyhrievanie je poSkodené

+ Skontrolujte/vymerite spajkovacku

Stanica nefunguje obvyklym
sposobom

Parameter st zmenené

Obnovenie vyrobnych nastaveni stanice

Nie je mozné vykonat zmeny
nastaveni

- Stanica je zablokovana

Odblokovanie stanice

+ Zero Smog nenabieha

+ Nie je sietové napétie
- Ziadny signal

+ Skontrolujte elektrické napajanie
« Skontrolujte kabelaz rozhrania
- Skontrolujte nastavenia rozhrania
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S pritiskom na menijsko tipko priklicete meni 1

Temperatura v stanju pripravljenosti

STANDBY Temperatura v stanju pripravljenosti je vrednost, ki jo je mogoc€e prednastaviti, in na kateri je spajkalnik
(!) v primeru neuporabe.

Opcija Opis

OFF Stanje pripravljenosti izklju¢eno (tovarniska nastavitev 180°C (360°F)
100-300 °C | Temperatura v stanju pripravljenosti, posamicno nastavljiv

200-600 °F

Cas stanja pripravljenosti (izklop ogrevanja)

STANDBY TME  Prj spajkalnikih s senzorjem uporabe v roaju se spajkalnik v primeru neuporabe po poteku vnaprej
O nastavljenega &asa za stanje pripravljenosti nastavi na temperaturo v stanju pripravljenosti. Senzor,
ki je vgrajen v orodje, prepozna spremembo stanja in izkljuci stanje pripravljenosti, takoj ko se orodje
premakne.
Pri spajkalnikih brez senzorja uporabe se spajkalnik v primeru, da ga trenutno ne uporabljate za
spajkanje, po poteku vnaprej nastavljenega ¢asa za stanje pripravljenosti nastavi na temperaturo v
stanju pripravljenosti.
S pritiskom na tipko UP ali DOWN izkljucite stanje pripravljenosti.
Opcija Opis
OFF Stanje pripravljenosti izkljuéeno (tovarniska nastavitev 2 min)
1-99 min Cas stanja pripravljenosti, posamiéno nastavljiv
TIME Cas za OFF
@ Ce spajkalnika ne uporabljate, se po izteku ¢asa za OFF segrevanje spajkalnika izkljuci. Izklop ogre-
vanja se opravi neodvisno od nastavljene funkcije Standby. Prikaz dejanske temperature utripa in sluzi
OFF kot prikaz preostale toplote, na ekranu se pojavi ,AUTO-OFF*.
Dokler se spajkalnik ohlaja, je prikazana preostala stopnja toplote.

. T COOLING
Poleg tega na zaslonu utripa ,Cooling".

Ko temperatura pade pod 50 °C (122 °F), se na zaslonu prikaze napis OFF in vkljuci se osvetlitev
ozadja.

G’7~:F

Z isto¢asnim pritiskom na tipki UP in DOWN izkljucite stanje OFF.
Opcija Opis

OFF Cas za OFF izklop. (tovarni$ka nastavitev 10 min)

1-999 min Cas za OFF, posamiéno nastavljiv
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Funkcija Window
Opcija 1 (tovarniska nastavitev):
Brezpotencialni izhod nastavite na ES FE.

Omejitev nastavitvenega obmocja na + 1-99 °C (+1-180 °F) izhajajo¢ iz temperature, zaklenjene s
pomocjo funkcije ,LOCK".

Zaklenjena temperatura pri tem predstavlja sredino nastavljivega temperaturnega okna.
Opcija 2:
Brezpotencialni izhod nastavite na ES rob.

Izhajajo¢ iz nastavljene, zaklenjene temperature, lahko s pomocjo funkcije WINDOW nastavite tempe-
raturno okno + 1-99 °C (¢ 1-180 °F). Ce je dejanska temperatura znotraj tega okna, se preklopi stik
brez potenciala (izhod Optokoppler / opti¢na sklopka).

A\

max. 50 V/20 mA

Opcija Opis

OFF Funkcija Window izklop. (tovarniSka nastavitev OFF)
1-99 °C Funkcija Window, posami¢no nastavljiv

1-180 °F
LOCK

Blokiranje postaje. Spremembe nastavitev na orodju po blokiranju niso ve¢ mogoce.
Izjema 1: VkljuCene tipke za fiksno temperaturo.

Izjema 2: Funkcija Window Opcija 1.

Vse ostale nastavitve so do deblokiranja zaklenjene.

Blokiranje postaje

Vnesite Zeleno trimestno kodo blokiranja (001-999) in potrdite z menijsko tipko.

Zaklepanije je aktivno (na zaslonu je prikazana klju¢avnica). ﬂ
Deblokiranje postaje

Pritisnite menijsko tipko. Na zaslonu se pojavi ON.

Vnesite trimestno kodo blokiranja.

Kodo potrdite z menijsko tipko.

Ste pozabili Sifro?

Obrnite se na naso podporo za
stranke: technical-service@weller-
tools.com
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offset
OFFSET Dejanska temperatura spajkalne konice se lahko z vnosom temperaturne razlike spremeni za +40 °C

i I (72 °F).

°C o
Preklop temperaturne enote.
o
F Opcija Opis
°C Celzij
°F Fahrenheit
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Z dolgim pritiskom (3 sekunde) menijske tipke priklicete meni 2

Stalne temperature
Vklop 2 posami¢no nastavljivih stalnih temperatur.

Opcija Opis
ON Stalne temperature vklop.
OFF Stalne temperature izklop. (tovarniSka nastavitev)

Ce so stalne temperature vklju&ene, jih je mogoée izbirati in spreminjati s tipkama UP in DOWN.

Osvetljeno ozadje
Opcija Opis
0-100% Svetlost zaslona LCD (tovarni$ka nastavitev 80%)

Brezpotencialni izhod
Izbira izhoda Zero Smog ali robotskega izhoda

Opcija Opis

ES FE Vkljuéen izhod Zero Smog (tovarniska nastavitev)
ES rob Vklju€en robotski izhod
Obcutljivost

Opcija Opis

1 —— Neobdutljivo — reagira na mocne (dolge) premike
9 .

3 ——— Standardno (tovarniSka nastavitev)

4 .

5 ———  Obcutljivo - reagira na lahke (katke) premike
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Primer
Konfiguracija izhoda ZeroSmog

Weller FT)

FILTER SYSTEMS

119



SLOVENSCINA @

Ponastavitev na tovarniSke nastavitve

Pri vklopu: 3 sekunde drzite Exit, UP in DOWN

Prepoznavanje orodja in omejitev preobremenitve

WT 1in WT 1H imata samodejno prepoznavanje orodja, ki vsakemu priklju€enemu orodju dodeljuje ustrezne parametre
krmiljenja.

Zaradi prepreCevanja preobremenitve postaje so podprta le zdruZljiva orodja:

WT 1 max. 90 W:

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200*,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*najvecja mo¢ 150 Watt

Vti¢nica za izenacevanje potenciala

Razliéne vezave zaskoc¢ne vtinice 3,5 mm omogocajo Stiri razliCice:

a a | Trda ozemljitev brez vti¢a (tovarniSka nastavitev).
b | Vticnica za z vtiCem, izenaCevalni vod na srednjem kontaktu.
izenacevanje poten-
ciala
c Brez potenciala z vtiem.
q 1Mo d Mehka ozemljitev z vtiéem in prispajkanim uporom. Ozemljitev preko
— W2 izbranega upora.
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Spajkanje izvajajte v skladu z navodili za uporabo prikloplienega spajkalnega orodja.

Ravnanje s spajkalnimi konicami

« Pri prvem segrevanju prevlecite selektivno spajkalno
konico s spajko. Tako s spajkalne konice odstranite sloj
oksidov in necistoCe, ki se na njej naberejo med
skladiscenjem.

« V €asu premora in kadar spajkalnik odloZite, pazite, da bo
spajkalna konica dobro prevle¢ena s spajko.

+ Ne uporabljajte preve¢ agresivnega fluksa.

- Vedno pazite, da je spajkalna konica pravilno vloZena.

« Izberite €im nizjo delovno temperaturo.

« Za uporabo izberite najvecjo mozno obliko spajkalne
konice.
Groba ocena: priblizno tako veliko kot mesto spajkanja.

- Zagotovite veliko povrsino za prenos toplote med spajkaino
konico in mestom spajkanja, tako da spajkalno konico

pravilno prevlecete s spajko.

Pri daljS§em premoru spajkalnik izklopite ali uporabite
Wellerjevo funkcijo za zniZanje temperature, ko naprave ne
uporabljate.

Preden spajkalnik za dlje ¢asa odlozite v odlagalnik,
prevlecite konico s spajko.

+ Spajko nanesite neposredno na mesto spajkanja in ne na

spajkalno konico.

- Spajkalne konice menjajte z ustreznim orodjem.
« Ne pritiskajte na spajkalno konico.

Napotek

Krmilne naprave so bile nastavijene za srednjo velikost
spajkalne konice. Zaradi menjave konic ali zaradi
uporabo drugih spajkalnih konic lahko pride do
odstopanj.

Sporocila o napakah in odpravljanje napak

Sporocilo/Simptom Mozen vzrok

Ukrepi za pomo¢

+ Prikaz ,- - -* + Orodje ni prepoznano
+ Orodje je v okvari

« Orodje ni zdruZljivo

« Preverite priklop orodja na napravo
« Preverite priklopljeno orodje

+ Ni prikaza (zaslon je + V omrezZju ni napetosti

« Vklopite omrezno stikalo

ugasnjen) « Preverite omreZno napetost
« Preverite varovalko naprave
« OFF « Postaja je v nacinu stanja pripravljenosti |+ S tipko UP ali DOWN spajkalnik znova

ali OFF

vkljucite

+ Orodje ostane hladno
ali OFF

+ Postaja je v nacinu stanja pripravljenosti

+ Premaknite spajkalnik

+ S tipko UP ali DOWN spajkalnik znova
vkljucite

+ Prikaz temperature na
zaslonu

+ Orodje ostane hladno

+ Grelni element je v okvari

Preglejte/zamenjajte spajkalnik

Postaja ne deluje, kot bi
morala

+ Napacno nastavljeni parametri

Postajo ponastavite na tovarniske
nastavitve

Spreminjanje nastavitev ni
mozno

« Postaja je blokirana

Deblokiranje postaje

+ Zero Smog se ne zazene + V omrezZju ni napetosti

« Ni signala

Preverite dovajanje elektricne energije
« Preglejte kabelsko napeljavo vmesnika
+ Preglejte nastavitve vmesnika

121



EESTI @

©00000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000000

{ e

STANDBY

b

STANDBY TIME

)

Vajutusega meniiiiklahvile liigute meniiiisse 1

Ootereziimi temperatuur
Ootereziimitemperatuur on eelseatav vaartus, millele jooteinstrument Iaheb, kui seda ei kasutata.

Lisafunktsi- | Kirjeldus

oon

OFF Ootereziim inaktiveeritud (tehaseseaded 180°C (360°F)
100-300 °C | Ootereziimi temperatuur, individuaalselt seatav
200-600 °F

Ootereziimi aeg (temperatuuri véljaliilitamine)

Kéepidemes asuva kasutusanduriga jooteinstrumendid I&hevad mittekasutamisel pérast eelseatud
ootereziimiaega ootereZiimitemperatuurile. Kui instrumenti ligutatakse, tuvastab sellesse sisseehitatud
andur seisundimuutuse ja inaktiveerib ootereziimi.

lima kasutusandurita jooteinstrumendid l&hevad mittekasutamisel parast eelseatud ootereziimiaega
ootereziimitemperatuurile.

UP- ja DOWN-klahvile vajutamine I6petab ootereziimi.

Lisafunktsi- | Kirjeldus

oon

OFF Ootereziim inaktiveeritud (tehaseseaded 2 min)

1-99 min Ootereziimi aeg, individuaalselt seatav
OFF-aeg

Kui jooteinstrumenti ei kasutata, lulitub selle kiite parast OFF-aja moddumist vélja. Temperatuuri
véljalulitamine toimub séltumata ooteaja-funktsioonist. Reaaltemperatuur kuvatakse vilkuvalt ja seda
kasutatakse jadksoojuse naiduna. Ekraanile iimub ,AUTO-OFF*.

Jooteinstrumendi jahtumise ajal kuvatakse jaaksoojust.

Lisaks vilgub ekraanil ,Cooling". CooLING

Kui temperatuur jéuab alla 50 °C (122 °F), kuvatakse ekraanil OFF ja taustavalgustus lulitub vélja.
OFF

Korraga UP- ja DOWN-klahvile vajutamine I6petab OFF-seisundi.

Lisafunktsi- | Kirjeldus
oon

OFF OFF-aeg inaktiveeritud (tehaseseaded 10 min)

1-999 min OFF-aeg, individuaalselt seatav
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Window-funktsioon
Lisafunktsioon 1 (tehaseseaded):
Seadke potentsiaalivaba liilitusvaljund ES FE-le.

Seadevahemiku piiramine = 1-99 °C-le (+ 1-180 °F), lahtudes funktsiooniga ,LOCK" lukustatud
temperatuurist.

Seega kujutab lukustatud temperatuur endast seatava temperatuurivahemiku keskpunkti.
Lisafunktsioon 2:
Seadke potentsiaalivaba liilitusvaljund ES rob-ile.

Lahtudes valitud, lukustatud temperatuurist, saab WINDOW-funktsiooni abil seada temperatuurivahe-
miku + 1-99 °C (+ 1-180 °F). Kui tegelik temperatuur on selles vahemikus, siis liilitub potentsiaalivaba
kontakt (optokoppleri valjund) sisse.

A\

max. 50 V/20 mA

Lisafunktsi- | Kirjeldus

oon

OFF Window-funktsioon inaktiveeritud (tehaseseaded OFF)
1-99 °C Window-funktsioon, individuaalselt seatav

1-180 °F
LOCK

Jootejaama lukustamine. Parast lukustamist ei saa seadme seadeid enam muuta.

Erand 1: Temperatuurikonstandi klahvid on aktiveeritud.

Erand 2: Window-funktsioon Lisafunktsioon 1.

Kaiki teisi seadeid ei saa kuni lukustuse avamiseni enam muuta.

Jootejaama lukustamine

Seadke soovitud kolmekohaline lukustuskood (001 ja 999 vahel) ja kinnitage menuuklahviga.

Lukustuson aktiivne (ekraanil on ndha lukk). ﬂ
Jootejaama lukustuse avamine

Vajutage mentilklahvile. Ekraanil kuvatakse ON
Seadke kolmekohaline lukustuskood.

Kinnitage kood mentitiklahviga.

Kas kood on ununenud?

Pé6rduge palun meie klienditeen-
induse poole: technical-service@
weller-tools.com
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Ofset

OFFSET Jooteotsiku reaalset temperatuuri saab temperatuuri-ofseti sisestamisega korrigeerida + 40 °C (+ 72

i I °F) vérra.

oc °ro
Temperatuuriploki Gmberltlitamine.
oF Lisafunktsi- | Kirjeldus
oon
°C Celsius
°F Fahrenheit
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Pikema vajutamisega (3 sekundit) meniiiiklahvile liigute meniiiisse 2

Temperatuurikonstandid
Kahe individuaalselt seatava temperatuurikonstandi aktiveerimine.

Lisafunktsi- | Kirjeldus

oon

ON Temperatuurikonstandid aktiveeritud

OFF Temperatuurikonstandid inaktiveeritud (tehaseseaded)

Kui temperatuurikonstandid on aktiveeritud, saab neid klahvidega UP ja DOWN valida ja muuta.

Taustavalgustus

Lisafunktsi- | Kirjeldus
oon
0-100% LCD heledus (tehaseseaded 80%)

Potentsiaalivaba liilitusvaljund

Valjundi Zero Smog véi robotivaljundi valik

Lisafunktsi- | Kirjeldus

oon

ES FE Valjund Zero Smog aktiveeritud (tehaseseaded)
ES rob Robotivéljund aktiveeritud
Tundlikkus

Lisafunktsi- | Kirjeldus

oon

1 ———  Vahetundlik — reageerib tugevale (pikale) liikumisele
9 .

3 ——— Standard (tehaseseaded)

4 .

5 ———  Tundlik - reageerib kergele (liihikesele) likumisele
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Néide
Viljundi ZeroSmog konfiguratsioon

Weller FT)

FILTER SYSTEMS
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Tehaseseadete taastamine

Sisselllitamisel: vajutage Exit, UP ja DOWN 3 sekundit

Instrumendituvastus ja iilekoormuse pi

WT 1 ja WT 1H on varustatud automaatse instrumendituvastusega, mis méarab parajasti ihendatud instrumendile vastavad
seadeparameetrid.

Jootejaama Ulekoormuse valtimiseks toetatakse ainult Ghilduvaid instrumente:
WT 1 max. 90 W:
WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200*,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*max voimsus 150 Watt

Potentsiaalide Uihtlustuspuks

3,5 mm lllituspuksi erineva lulitamisega on voimalikud 4 varianti:

a | Pusivalt maandatud lima pistikuta (tarneolek).

b | Potentsiaalide Pistikuga, Uhtlustusjuhe keskkontaktis.
Uihtlustuspuks

c Potentsiaalivaba Pistikuga

d | Pehmelt maandatud | Pistiku ja kilgejoodetud takistiga. Maandamine
Mo valitud takistiga.
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Jootmine ja lahtijootmine

Jootmistdddel I1ahtuge hetkel iihendatud jooteinstrumendi kasutusjuhendist.
Jooteotsikute kisitsemine « Lulitage pikemateks tédpausideks jooteslisteem vélja voi

+ Kastke esimesel kuumutamisel valitud tinatatav jooteotsik kasutage Welleri funktsiooni temperatuuri langetamiseks
joodisesse. Tanu sellele kaovad jooteotsikult seadme mittekasutamisel.
hoidmisel kogunenud oksiidkihid ja mustus. + Enne jootekolbi pikemat mittekasutamist kastke otsik

Poorake enne jootekolbi jootevaheajaks ohutusjuhikule joodisesse.
asetamist tdhelepanu sellele, et jootekolb oleks korralikult « Viige joodis otse jootekohale, mitte jooteotsikule.
tinatatud.

- Arge kasutage liiga tugevatoimelisi jooterébusteid.
« Kontrollige alati jooteotsikute asendi digsust.
- Valige vdimalikult madal té6temperatuur.

+ Vahetage jooteotsikud selleks sobiva todriistaga.
- Arge kasutage jooteotsikul mehaanilist jpudu.

Juhis

Juhtseadmed on héélestatud keskmise suurusega
Jjooteotsikute jérgi. Otsikute vahetamisel véi teise
kujuga otsikute kasutamisel voib esineda hélbeid.

« Valige t6ks suurim vdimalik jooteotsiku vorm
Rusikareegel: umbes sama suur kui pastajoodis.

Kuna jooteotsiku ja jootekoha vahel toimub suurepinnaline
soojusiilekanne, tinatage jooteotsikut korralikult.

Veateated ja vigade korvaldamine

Teade/Slimptom

Voimalik pohjus

Abimeetmed

+ Nait - - -*

+ Instrumenti ei tuvastatud
+ Instrument on rikkis
+ Instrument ei ole Ghilduv

+ Kontrollige instrumendi Gihendust
seadmega

Kontrollige Gihendatud instrumenti

« Ekraan ei téota (Ekraan
valjas)

« Vargupinge puudub

- Lulitage vorguliiliti sisse
+ Kontrollige vérgupinget
+ Kontrollige seadme kaitset

- OFF

+ Jootejaam on OFF- v6i ootereZiimil

Reaktiveerige jooteinstrument klahviga
UP voi DOWN

« Instrument ei soojene

« Jootejaam on OFF- v6i ootereZiimil

Liigutage kolbi

Reaktiveerige jooteinstrument klahviga
UP v&i DOWN

+ Temperatuurinait ekraanil
« Instrument ei soojene

- Vigane kiite

+ Kontrollige jooteinstrumenti / vahetage
jooteinstrument

« Jootejaam ei toimi
harjumusparaselt

« Parameetrid valesti seatud

Taastage jootejaama tehaseseaded

+ Seadeid ei saa muuta

« Jootejaam on lukustatud

Jootejaama lukustuse avamine

+ Zero Smog ei kaivitu

+ Vérgupinge puudub
« Signaal puudub

Kontrollige voolutoidet
Kontrollige lidese Ghendusjuhtmeid
Kontrollige lidese seadeid
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STANDBY
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STANDBY TIME

)

Nospiezot izvélnes taustinu, jus aktivizésiet izvélni 1

»Standby” temperatiira

,Standby” (Gaidstave) temperatira ir ieprieks iestatdma vértiba, ko aktivizé bridi, kad lodéSanas
instruments netiek izmantots.

Opcija Apraksts

OFF ,Standby” (Gaidstave) deaktivizéts (rlpnicas iestatijums 180°C (360°F)
100-300 °C | ,Standby” temperatira, lestatTjumi ir pielagojami.

200-600 °F

»Standby” laiks (temperatiiras izslégSana)

LodéSanas instrumenti ar rokturt iebavétu ekspluatacijas sensors gaidstaves bridi péc ieprieks
iestatita ,Standby” (Gaidstave) laika tiek atiestatiti uz ,Standby” (Gaidstave) temperatru. Instrumenta
ieblvétais sensors nosaka stavokla izmainas un, konstatéjot instrumenta kustibu, deaktivizé ,Standby”
(Gaidstave) stavokli.

Lodamuri bez rokturt iebvéta ekspluatacijas sensora péc ieprieks iestatita ,Standby” (Gaidstave)
laika tiek atiestatiti uz ,Standby” (Gaidstave) temperatiru bridr, kad nenotiek lodéSana.
Nospiezot taustinu ,UP” (Uz augsu) vai ,DOWN" (Uz leju), tiek partraukts ,Standby” (Gaidstave)
reZims.

Opcija Apraksts
OFF LStandby” (Gaidstave) deaktivizéts (ripnicas iestatijums 2 min)
1-99 min ,Standby” laiks, lestatijumi ir pielagojami.

,»OFF” (Izslegt) laiks

Nelietojot lodéSanas instrumentu, ta apsilde tiek atslégta péc ,OFF” (Izslégt) laika beigam.
Temperatiru atslédz neatkarigi no iestatitas ,Standby” funkcijas. Patiesas temperatiras radijums
mirgo un tiek izmantots k& atlikusa siltuma radijums. Displeja paradas ,AUTO-OFF".

Kamér lodamurs dziest, tiek attélota ta atlikusa siltuma temperatra.

Displeja papildus mirgo ,Cooling” (Dziest). cooLiNG

Bridt, kad temperatdra ir zemaka par 50 °C (122 °F), displeja tiek paradits ,OFF” (Izslégt) un tiek
deaktivizéts fona apgaismojums.

G’7~:F

¥R, OFF” (Izslégt) rezims tiek partraukts, vienlaikus nospieZot taustinu ,UP” (Uz aug$u) un
,DOWN” (Uz leju).

Opcija Apraksts

OFF ,OFF” (Izslegt) laiks Deaktivizéts (rGpnicas iestatijums 10 min)

1-999 min L,OFF” (Izslegt) laiks, lestattjumi ir pielagojami.
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WINDOW

3

LOCK

Intervala funkcija
Opcija 1 (rapnicas iestatijums):
lestatiet bezpotenciala parslégizeju uz ,ES FE”.

Temperatiras diapazona ierobeZojums Iidz + 1-99 °C (+ 1-180 °F) atbilstosi ,LOCK” (Blokét) funkcijas
fiksétajai temperatirai.

Tadejadi fikséta temperatdra ir iestatdmas temperatiras diapazona vidéja temperatra.
Opcija 2:
lestatiet bezpotenciala parslégizeju uz ,ES rob”.

Nemot vera iestatito, fikséto temperatdru, ar ,WINDOW” (Intervals) funkcijas palidzibu var iestatit
temperatiras diapazonu no + 1-99 °C (+ 1-180 °F). Ja esoSa temperatira atrodas $aja diapazona,
tiek savienots kontakts bez potenciala (optrona izeja).

A\

max. 50 V/20 mA

Opcija Apraksts

OFF Intervala funkcija Deaktivizéts (rapnicas iestatijums OFF)
1-99 °C Intervala funkcija, lestatijumi ir pielagojami.

1-180 °F
LOCK

Stacijas blokéSana. Péc blokéSanas vairs nav iespéjams veikt izmainas iekartas iestatijumos.
Iznémums 1: Ir aktivizéts fiksétas temperatdras taustins.

Iznémums 2: Intervala funkcija Opcija 1.

Visus paréjos iestatijumus nav iespéjams pariestatit lidz atblokéSanai.

lekartas blokéSana

lestatiet v&lamo trisciparu blokéSanas kodu (no 001 Iidz 999) un apstipriniet to ar izvéles taustinu.

BlokéSana ir aktiva (displeja redzama atsléga). a

lekartas atblokésana

Nospiediet izvélnes taustinu. Displeja tiek paradits ,ON” (leslégt).
levadiet trisciparu blokéSanas kodu.

Apstipriniet to ar izvénes taustinu.

Vai esat aizmirsis kodu?

Vérsieties masu klientu
apkalpoanas centra: technical-
service@weller-tools.com
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nobide
Reélo lodgalvas temperatiiru, izmantojot temperattras nobidi, var iestatit ar intervalu + 40 °C (+ 72
OFFSET °F)
_I
o °oC °F
C Temperatiras mérvienibu parslégsana.
o
F Opcija Apraksts
°C péc Celsija skalas
°F péc Farenheita skalas
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ligi turot nospiestu (3 sekundes) izvélnes taustinu, aktivizésiet 2. izvélni.

Fiksétas temperatiras
2 individuali iestatamu fikséto temperatiru aktivizacija.

wﬁ- Opcija Apraksts

ON Fiksétas temperatiras Aktivizéts

OFF Fiksétas temperatiiras Deaktivizéts (rlipnicas iestatijums)

Ja ir aktivizétas fiksétas temperatiras, tas var atlasit un maintt ar taustinu ,UP” (Uz augsu) vai
,DOWN?” (Uz leju).

LIGHT Fona apgaismojums
s
',‘l)\' Opcija Apraksts
0-100% Skidro kristalu displeja gai$ums (rlpnicas iestatjums 80%)
- Bezpotenciala sleguma izeja
X.: ,Zero Smog” (Bez smoga) vai robota izejas izvéle
Opcija Apraksts
ES FE wZero Smog” (Bez smoga) izeja aktivizéta (rlpnicas iestatijums)
ES rob Robota izeja aktivizéta
(0] -
) Jutiba
® o
@ Opcija Apraksts
®© 1 ——  Nejutigs — reagé uz intensivu (ilgstosu) kustibu
2 :
3 ——— Standarta (rdpnicas iestatijums)
4 H
5 ——  Jutigs - reagé uz nelielu (isu) kustibu
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Piemérs
»ZeroSmog” (Bez smoga) izejas konfiguracija

Weller FT)

FILTER SYSTEMS
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WT 1 un WT 1H ir aprikoti ar automatisku instrumentu atpaziSanu, kas attiecigajam pievienotajam instrumentam pielago
atbilstoSos reguléSanas parametrus.

Lai noverstu stacijas parslodzi, tiek atbalstiti tikai savietojami instrumenti:
WT 1 max. 90 W:
WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200*,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*maksimala jauda 150 Watt

Potencialu izlidzinasanas pieslégvieta

Dazadi pariestatot 3,5 mm parslégSanas savienojumu, iesp&jami Cetri varianti:

a a |iezeméts bez spraudna (izsttiSanas stavoklis);
b | Potencialu ar spraudni, izlfdzinatajvadibu vidéja kontaktligzda;
izlidzinaSanas
pieslégvieta
¢ | bezpotenciala ar spraudni;
d Mo d iezeméts ar ar spraudni un ielodétu pretestibu. lezemésana ar
- —W—% droSinataju izvéléto pretestibas véertibu.
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Veiciet lodéSanu saskana ar pieslégta lodamura lietoSanas pamacibu.

Apiesanas ar lodgalvam

+ Pirmaja uzkarsésanas reizé parklajiet selektivo un ar alvu
parklajamo lodgalvu ar lodalvu. Tadéjadi nonemsiet oksida
kartinas un netirumus, kas uz lodgalvas veidojusies
uzglabasanas laika.

+ Lodésanas partraukumu laika un pirms lodamura
nolik§anas raugiet, lai lodéSanas uzgalis bitu labi alvots.

+ Neizmantojiet parak kodigus plistamibas lidzek|us.

- Vienmeér raugiet, lai lodgalvas bitu pareizi novietotas.

« lzvélieties iesp&jami zemaku darba temperatiru.

- Darbam izvélieties lielako iesp&jamo lodgalvas formu.
Pamata nosacijums: aptuveni viena lieluma ar lodéSanas
laukumu.

« Raugiet, lai siltumparnese no lodgalvas uz lodé$anas vietu
notiktu liela platiba; Sim nolakam rdpigi parklajiet lodgalvu
ar alvu.

« llgaku darba partraukumu laika izsleédziet lodéSanas

sistému vai arT izmantojiet ,Weller” piedavato temperatiiras

samazinasanas funkciju izmantoSanas partraukumu laika.

Pirms lodamura novieto$anas ilgakai uzglabasanai

parklajiet lodgalvu ar lodalvu.

« Lieciet lodalvu tiesi uz lodéjamas vietas, nevis uz
lodgalvas.

+ LodéSanas uzgalu mainai izmantojiet piemérotus
darbarikus.

+ Nespiediet lodgalvu ar spéku.

Norade

Vadibas iekarta noreguléta vidéjam lodgalvas
izméram. Novirzes var rasties, mainot lodgalvu vai
izmantojot citas lodgalvas formas.

Pazinojumi par traucéjumiem un traucéjumu noversana

Pazinojums/pazime lespéjamais iemesls

Veicama darbiba

+ Radijums ,- - -
+ Instruments bojats

+ Instruments nav atpazits

+ Instruments nav savietojams

« Parbaudiet instrumenta pieslégumu
iekartai
Parbaudiet pieslégto instrumentu

+ Nedarbojas displejs (displejs |+ Nav stravas

- leslédziet elektriskas baro$anas slédzi

izslégts) - Parbaudiet spriegumu
- Parbaudiet iekartas droSinatajus
+ OFF « Stacija ir ,Standby” (Gaidstave) vai ,OFF” | . Atkartoti aktiviz&jiet lodéSanas instrumen-

(Izslégt) rezZima

tu ar taustinu ,UP” (Uz aug$u) vai ,Down”
(Uz leju)

+ Instruments nesilst
(Izslégt) rezima

- Stacija ir ,Standby” (Gaidstave) vai ,OFF”

+ Pakustiniet virzuli

« Atkartoti aktiviz&jiet lodéSanas instrumen-
tu ar taustinu ,UP” (Uz aug$u) vai ,Down”
(Uz leju)

« Temperatira radijums
displeja
+ Instruments nesilst

- Apsildes bojajums

« Parbaudiet/nomainiet lodamuru

. Stacija nedarbojas ka ierasts |+ Parametrs ir pariestatits

« Atiestatiet stacijas rdpnicas iestatijumus

« Nav iesp&jams veikt
iestatljumu izmainas

« lekarta blokéta

lekartas atbloké$ana

+ Nav stravas
« Nav signala

- ,Zero Smog” nesak darbu

« Parbaudiet stravas tikla padevi
« Parbaudiet saskarnes vadojumu
- Parbaudiet saskarnes iestatijumus
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STANDBY

b

STANDBY TIME

)

Spusteléje meniu mygtuka, pateksite j 1 meniu

Budéjimo rezimo temperatiira

Parengties temperatira — tai i§ anksto nustatoma verté, kuriai nustatomas litavimo jrankis, kai jis
nenaudojamas.

Parinktis Aprasymas

OFF I8aktyvintas parengties rezimas (gamyklinis nuostatas 180°C (360°F)
100-300 °C | Budéjimo rezimo temperatira, nustatoma pagal poreikius

200-600 °F

Budéjimo rezimo laikas (temperatiiros isj.)

Litavimo jrankiuose su naudojimo jutikliu ant rankenos, jeigu litavimo jrankis, kai jis nenaudojamas,
praéjus nustatytajam parengties laikui, nustatomas parengties temperatdrai. Jrankyje integruotas
jutiklis atpaZjsta pasikeitusig baseng ir iSaktyvina parengties biseng, kol jrankis yra naudojamas.
Litavimo jrankiuose be naudojimo jutiklio ant rankenos, jeigu litavimo jrankis, kai juo nelituojama,
praéjus nustatytajam parengties laikui, nustatomas parengties temperatrai.

Spusteléje ,UP* ir DOWN* mygtuka, iSeisite i§ parengties bisenos.

Parinktis Aprasymas

OFF ISaktyvintas parengties rezimas (gamyklinis nuostatas 2 min)
1-99 min Budéjimo rezimo laikas, nustatoma pagal poreikius
,,OFF*“ laikas

Jei litavimo jrankis nenaudojamas, praéjus ,OFF* laikui, litavimo jrankio kaitinimas yra i§jungiamas.
Kaitinimas i8jungiamas nepriklausomai nuo nustatytos budéjimo funkcijos. Faktiné temperattira rodo-
ma mirksin&iu rodmeniu, tai yra likusios Silumos rodmuo. Ekrane atsiranda ,AUT. ISJ.".

Kol litavimo jrankis vésta, rodoma liekamoji Siluma.
Ekrane papildomai blyksi ,Cooling". 35k« “°°-™¢

Kai tik temperatira nukrenta Zemiau 50 °C (122 °F), ekrane rodoma ,OFF* ir fono ap$vietimas
iSaktyvinimas.

07:}

Tuo paciu metu spusteléje ,UP* ir DOWN* mygtuka, iSeisite i§ ,OF F* bisenos.

Parinktis Aprasymas

OFF ,OFF* laikas iSaktyvinta (gamyklinis nuostatas 10 min)

1-999 min ,OFF* laikas, nustatoma pagal poreikius
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»Window* funkcija
WINDOW Parinktis 1 (gamyklinis nuostatas):
I Bepotencinj perjungimo i$éjima nustatykite j ,ES FE* padétj.
Reguliavimo diapazono apribojimas iki + 1-99 °C (+1-180 °F), skaiiuojant nuo temperatiros, kuri
buvo uzblokuota naudojant funkcijg ,LOCK" (uzrakinti).
Uzblokuota temperatira yra nustatyto temperatdros lango vidurkis.

Parinktis 2:

Bepotencinj perjungimo i8éjimg nustatykite j ,ES rob" padétj.
Naudojant WINDOW funkcija, nustatytai ir uZblokuotai temperatdrai galima nustatyti temperattiros
diapazong nuo * 1-99 °C (+1-180 °F). Jei esama temperatira yra nustatyto diapazono ribose, kon-
taktas su nuliniu potencialu (optrono i$éjimas) yra perjungiamas.

A\

max. 50 V/20 mA

Parinktis Aprasymas

OFF ,Window" funkcija iSaktyvinta (gamyklinis nuostatas OFF)

1-99 °C ,Window" funkcija, nustatoma pagal poreikius

1-180 °F
Lock »LOCK“

Stoties uzblokavimas. UZblokavus daugiau negalima daryti jokiy prietaiso nuostaty pakeitimy.
ﬂ ISimtis 1: Nustatytosios temperatiros mygtukai suaktyvinti.

ISimtis 2: ,Window" funkcija Parinktis 1.

Visy kity nustatymy nejmanoma keisti, kol stotelé nebus atrakinta.

Stoties uzblokavimas

Nustatykite pageidaujama trijy skaiciy blokavimo kodg (nuo 001 iki 999) ir patvirtinkite meniu mygtuku.

UzZraktas yra aktyvus (ekrane rodomas spynos simbolis). a
Stoties iSblokavimas

Spustelkite meniu mygtuka. Ekrane pasirodo ,ON*
Nustatykite trijy skaiciy blokavimo koda.

Koda patvirtinkite meniu mygtuku.

Pamirsote kodg?

Kreipkités j masy klienty aptarna-
vimo tarnybg: technical-service@
weller-tools.com.

137



LIETUVISKAI @

Nuokrypis
Faktine lituoklio antgalio temperattirg galima priderinti jvedant temperatiros nuokrypj + 40 °C (+ 72
OFFSET °F)
_I
o °oC °F
C Temperatiros bloko perjungimas.
o
F Parinktis Aprasymas
°C Laipsniai pagal Celsijy
°F Laipsniai pagal Farenheitg
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Meniu mygtuka palaikius nuspaustg ilgiau (3 sekundes) pateksite j 2 meniu

Nustatytosios temperatiiros
2 individualiai reguliuojamy nustatytujy temperatiiry suaktyvinimas.

wﬁ- Parinktis Aprasymas

ON Nustatytosios temperatiros suaktyvinta
OFF Nustatytosios temperatiros iSaktyvinta (gamyklinis nuostatas)
Jeigu Sios nustatytosios temperatdros yra suaktyvintos, jas pasirinkti ir pakeisti galima mygtukais ,UP*
ir DOWN?*.

LIGHT Fono apsvietimas

s,

',‘l)\' Parinktis Aprasymas
0-100% LCD rySkumas (gamyklinis nuostatas 80%)

- Nulinio potencialo jungimo iSvadas

X.: ,Zero Smog" iSéjimo arba robotinés sistemos iSéjimo parinktis
Parinktis Aprasymas
ES FE wZero Smog"“ iSéjimas suaktyvintas (gamyklinis nuostatas)
ES rob Robotinés sistemos iSéjimas suaktyvintas

(0]
) Jautrumas
®
@ Parinktis ‘ Aprasymas
®© 1 ——— Nejautrus — reaguoja j stipry (ilgg) judesj

2 :
3 ———  Standart. (gamyklinis nuostatas)
4 H
5 ———  Jautrus - reaguoja j lengva (trumpa) judesj
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Pavyzdys
»ZeroSmog*“ iSéjimo konfigiracija

Weller FT)

FILTER SYSTEMS
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Gamykliniy nustatymy atstata

Jiungiant: ISéjimas, ,UP* ir ,DOWN" palaikyti nuspaudus 3 sekundes

|rankio atpazinimas ir perkrovos ribojimas

WT 1 ir WT 1H turi automatinio jrankio atpazinimo funkcija, kuri atitihkamam prijungtam jrankiui priskiria atitinkamus reguliavi-
mo parametrus.

Siekiant iSvengti stoties perkrovos, palaikomi tik suderinami jrankiai:
WT 1 max. 90 W:
WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200*,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*didZiausia galia 150 Watt

Potencialo iSlyginimo jvoré

Skirtingai jungiant prie 3,5 mm lizdo, galimi 4 variantai:

a | Nuolatinis jZeminimas | be kidtuko (gamykliné komplektacija).

b | Potencialo iSlyginimo | su kiStuku, iSlyginamasis laidas prie vidurinio kon-
jvoré takto.
c Be potencialo su kistuku
d Nenuolatinis su kistuku ir prilituotu varzu. |Zeminimas per
q 1Mo jZeminimas pasirinktg varZa.
L= —Wj
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Litavimo darbus atlikite pagal Jasy prijungto litavimo jrankio naudojimo instrukcija.

Litavimo antgaliy naudojimas

+ Pirma kartg jkaitine parinktg alavuotg litavimo antgalj
padenkite lydmetaliu. Taip nuo litavimo antgalio bus
pasalintas laikant susidares oksido sluoksnis ir
nesvarumai.

« Per pertraukas tarp litavimy ir padédami lituoklj patikrinkite,
ar ant litavimo antgalio yra pakankamas alavo sluoksnis.

+ Nenaudokite jokiy agresyviy tirpdikliy.

- Visada patikrinkite, ar tvirtai jstatéte litavimo antgalj.

« Nustatykite kiek galima Zemesneg darbing temperatira.

« Lituojamai medZiagai parinkite didZiausig galima litavimo
antgalj.
Pagrindiné taisyklé: antgalis turi bati mazdaug tokio pat
dydZio, kaip litavimo pavirSius.

« Litavimo antgalj padenkite dideliu alavo sluoksniu, kad

litavimo antgalis perduoty didelj Silumos kiekj litavimo
vietai.

« Jei pertraukos tarp litavimy yra labai ilgos, i$junkite litavimo

sistemg arba kai nenaudojate jjunkite ,Weller*
temperatiiros sumazinimo funkcija.

- Jei lituoklio ilgai nenaudosite, antgalj padenkite lydmetaliu.
+ Lydmetalj dékite ant lydymo vietos, o ne ant litavimo

antgalio.

- Litavimo antgalius keiskite tik jiems skirtu jrankiu.
- Litavimo antgalio nespauskite per stipriai.

Pastaba

Valdymo jtaisai buvo nustatyti vidutiniam lituoklio
antgaliy dydziui. Keiciant arba naudojant kitas antgaliy
formas galimi nuokrypiai.

Pranesimai apie gedimus ir jy Salinimas

Pranesimas / pozymis Galima priezastis

Pagalba

+ Rodmuo - - -“ + Jrankis neatpazintas
« Jrankis sugedes

« Jrankis nesuderinamas

« Patikrinkite jrankio prijungima prie
prietaiso
« Patikrinkite prijungta jrankj

« Ekranas neveikia (ekranas + Néra tinklo jtampos

« Jjunkite tinklo jungiklj

isjungtas) - Patikrinkite tinklo jtampg
- Patikrinkite prietaiso saugiklj
. OFF - Stotis parengties rezime arba ,OFF* - ,UP" arba ,Down" mygtukais vél

rezime

suaktyvinsite litavimo jrankj

+ Jrankis nekaista
rezime

. Stotis parengties rezime arba ,OFF*

« Stdimoklis juda

+ ,UP* arba ,Down* mygtukais vél
suaktyvinsite litavimo jrankj

+ Ekrane pasirodo
temperatiros rodmuo

« Jrankis nekaista

« Sildymo sistema paZeista

Patikrinkite / pakeiskite litavimo jrankj

- Stotis veikia ne taip, kaip
jprastai

Parametry nustatymas

Gamykliniy nustatymy atstatos stotis

+ Nustatymy keisti nejmanoma | - Stotis uZblokuota

Stoties iSblokavimas

+ ,Zero Smog" nejsijungia + Néra tinklo jtampos

+ Néra jokio signalo

« Patikrinkite tinklo jtampa
« Patikrinkite sgsajy laidyng
Patikrinkite sgsajos nustatymus
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C HaTuckaHe Ha 6yToH ,,MeHto“ Bue otusate B MeHio 1

Standby Temneparypa
AL ln Temnepartyparta 3a Standby e efHa npeasapuUTenHo 3afafaeHa CTOAHOCT, Ha KOSITO MOSNHUS
U WHCTPYMEHT Ce perynmpa npu HemamnornasaHe.
onuus OnucaHue
OFF Standby peaktusupaH (pabpuyHa HacTpoiika 180°C (360°F)
100-300 °C | Standby Temnepatypa, UHAUBWUAYAIHO perynpyemo
200-600 °F

BpeMe Ha roTOBHOCT (TeMnepaTypa AeakTMBUPaHe)

STANDBY TIME [Ny NOSINHN MHCTPYMEHTM C IaT4MK 3 M3NON3BaHe B APbXKATA NOSMHUAT MHCTDYMEHT Nnpu

O Heu3nonseaxe cnopen nNpeasapuTeNHo 3aaaaeHoTo 3a Standby Bpeme ce perynupa Ha
Temnepartyparta 3a Standby. BrpageHusiT B MHCTpyMeHTa CeH30p pa3no3HaBa NpomsHaTta Ha
CbCTOSIHWETO U fjeakTuBmpa cbeTosHWeTo Standby, LWOM MHCTPYMEHTBLT Ce 3ahBUXK.

[Mpu NOANHM MHCTPYMEHTM Be3 AaTunK 3a U3NOM3BaHe NOSNHUAT UHCTPYMEHT NPU HEM3nonasaHe
cropes npeasapuTenHo 3agaaeHoTo 3a Standby Bpeme ce perynupa Ha Temnepatypara 3a Standby.

C HatuckaHe Ha ByToH UP 1 DOWN ce npekbcBa cbeTosiHneTo Standby.

onuus OnucaHue
OFF Standby peaktusupaH (pabpuyHa HacTpoika 2 min)
1-99 min Standby Bpeme, nHauBMAyanHo perynupyemo
TIME Bpeme OFF
G IMpu Hensnon3eaHe Ha NOANHUA MHCTPYMEHT crnef u3TuyaHe Ha spemeTto 3a OFF ce peakTusupa
HarpsiBaHETO Ha NOSINHUSA MHCTPYMEHT. TemMnepaTypHOTO U3KIoYBaHe CTaBa He3aBUCUMO OT
OFF 3agageHata dyHkuma Standby [leficTBuTenHata TemnepaTypa Myra u Cryxw 3a MHAWKaumus Ha

ocTaTbyHaTa Temneparypa. Ha gucnnes ce nosisssa ,AUTO-OFF*.

[lokaTo NOSNTHUSAT UHCTPYMEHT Ce OXNaXaa UMa MHAMKALMS Ha ocTaTbyHaTa TonnuHa.
P COOLING

[JonbnHutenHo Ha aucnnes mura ,Cooling”.

LLlom Temnepartypata cnagHe noa 50°C (122°F), aucnnest nokassa OFF v (hoHOBOTO OCBETNEHME Ce
AeakTusmpa.

G’7~:F

C egHoBpemeHHO HaTuckaHe Ha 6yToH UP n DOWN ce npekbceBa cbeTosiHueTo OFF.

onuusa Onucaxue

OFF Bpeme OFF peaktusupaH (dbabpvyHa HacTpoiika 10 min)
1-999 min Bpeme OFF, nHgusuayanHo perynupyemo
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WINDOW

3

LOCK

®yHkuua Window
onums 1 (pabpuyHa HacTpoiika):
BkntouBaHe Ha Be3noTeHUmManHus npeBknoyBaTeneH naxoa Ha ES FE.

OrpaHunyaBaHe Ha AuanasoHa Ha perynupaHe Ha * 1-99 °C (x1-180 °F), uaxoxzanku ot egHa
¢ukeupana ¢ dyHkumsTa LOCK" Temnepartypa.

Mo TakbB HauWH chuKcpaHaTa TemnepaTypa NpeacTaensBa cpefarta Ha perynupyeMus TemnepartypeH
nposopeL.

onuus 2:

BkrtouBaHe Ha 6e3noTeHUManHus npesknoyBaTeneH uaxoa Ha ES rob.

M3xoxaaikv oT efHa 3agafeHa 1 dukcupaHa Temnepartypa, ¢ nomoluTa Ha dyHkumata WINDOW
MOXe [a ce 3afafe eaunH TemnepatypeH nposopel ot + 1-99 °C (£1-180 °F). Ako genicTBuTENHaTa
Temneparypa € B paMKu1Te Ha TO31 Npo3opeLl, To 6e3NOTEHLMANHNAT KOHTaKT (ONTOeNeKTPOHeH
CbeAVHUTENEH U3X0A) Ce BKMoYBa.

A\
I o | ?
max. 50 V/20 mA
onuus OnucaHue
OFF ®yHkums Window geaktveupaH (chabpuyHa HacTporika OFF)
1-99 °C ®yHkumns Window, nHamsuayanHo perynmpyemo
1-180 °F

LOCK

BrokupaHe Ha cTaHumsTa. Crieq 6nokupaHe HsiMa Bb3MOXHOCT 3@ NpaBeHe Ha PEryNMPOBKM Ha
npubopa.

M3kntovenne 1: AkTuBmpaHu ByTOHM 3a MOCTOSIHHW TeMnepaTypu.

M3kntovenne 2: dynkuma Window onuust 1.

[o pasbriokupaHe BCUYKM APYTY HACTPOVKW noBeye He MoraT a 6baaT NpoOMEHeHM.

BrnokupaHe Ha cTaHuuATa

BbBepgete nckaHusa TpusHadeH kog 3a 6nokvpare (Mexay 001-999) n notebpaeTe ¢ OyToH ,MeHio®.

BrokupaHeTo e akTMBHO (Ha AMCNINes ce BUXAA eavH KaTuHap). &
Pas6nokupaHe Ha cTaHUusATa

HatucHete 6yToH ,MeHto". Ha aucnnes ce nosissiza ON

BbBegerte TpusHayHUs Kog 3a Griokupaxe.

MoTBbpaeTe koga ¢ 6yToH ,MeHio".

3abpasunu cme koda?

Mons cebpxeme ce ¢ Hawama
cepsu3Ha cryxba: technical-
cepsuseH@ Weller-tools.com
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Offset

[eincTBuUTeNHaTa TemnepaTypa Ha HakpaiiHWka Ha NosiNHUKA MOXe [ia Ce Hanacsa C BbBEXAaHe Ha
OFFSET o N
I enHa Temnepatypa 3a Offset o1 + 40 °C (+ 72 °F).
_I

°C e
lMpeBkroYBaHe TeMNepaTypHaTa eauHuLa.
o
F onuus Onucanue
°C Llenanit
°F dapeHxat
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C pbnro HaTuckaHe Ha 6yToH ,MeHio“ (3 cek.) Bue moxeTe aa otupete B MeHto 2

MocTosiHHM TemnepaTypu
AKTVBMPaAHE Ha 2 NHAVBUAYAHO PEryNupyeMi MOCTOSIHHI TEMMEPaTypU.

onuusa OnucaHue
ON MocTosiHHM TemnepaTypu akTMBMpaH
OFF MocTosiHHM TemMnepaTypy AeakTuBMpaH (habpuyHa HacTpomka)

AKko ca aKTMBUpaHW NOCTOSIHHUTE TeMMepaTypu, To Te MoraT Aa 6baaTt u3bpaHu U NPOMEHEHN C
6yToHuTe UP 1 DOWN.

®oHOBO OCBeTNEHNe

onuusi

OnucaHue

0-100%

Svjetlina LCD-a (dpabpuyna HacTpoiika 80%)

MnaBawy KOMyTaLUWOHEH M3XoA

M3bupaHe Ha usxoga Zero Smog nnu Ha pobota

onuus OnucaHue

ES FE M3xopn Zero Smog akTuBupaH (habpuyHa HacTpoika)
ES rob M3xop Ha poboTa akTuBmpaH
4YyBCTBUTENHOCT

onuusa OnucaHue

1 HeuyBcTBUTENEH — pearvpa Ha CUMHO (AbNro) ABWKEHNE
2 :

3 CraHpaapT (3aBoacka HacTpoiika)

4 H

5 YyBCTBUTENEH - pearmpa Ha neko (KbCco) ABUXeHWe
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Mpumep
KoHdpmrypaums nsxon ZeroSmog

Weller FT)

FILTER SYSTEMS

(2 i
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Bb3cTaHoBABaHe Ha 3aBOACKMTE HACTPOVKU

Mpu BkntouBaHe: HatucHete Exit, UP 1 DOWN 3a 3 cekyHau

Pa3no3HaBaHe MHCTPYMEHT M orpaHWYeHUe Ha NpPeToBapBaHETO

WT 11 WT 1H umat aBTOMaTu4HO pasnosHaBaHe MHCTPYMEHT, KOETO pasnpeaens KbM NpUCheanHEHNS UHCTPYMEHT
CbOTBETHMA YNpaBnsBaLL napameTbp.

3a fa ce n3berHe NpeToBapBaHe Ha CTaHUMsATa ce NoAAbpXKa U3MON3BaHETO CaMO HAa CbBMECTUMI UHCTPYMEHTH:
WT 1 max. 90 W:
WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200*,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*MakcymanHa motuHocT 150 Watt

M3paBHﬂBaHe Ha noTeHUunanurte

C pasnuyHo BKiouBaHe Bykcata-xak 3,5 MM ca Bb3MOXHW 4 BapuaHTy:

a a | Tebpho 3asemsiBaHe | bes Lwekep (CbCTosiHWE Npu gocTaBka)
e et
b | N3paBHsBaHe Ha C Liekep, U3paBHUTENEH NMPOBOAHMK HA CPEAHNS
noteHuuanuTe KOHTaKT
¢ | besnoteHunanto C wekep
d Meko 3asemsBaHe C Lwekep 1 3anoeHo cbnpoTueneHne. 3asemaBaHe
d Me npe3 u3bpaHo CbNpoTUBNEHNE
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CnosiBaHe u pa3nosiBaHe

MstpmsaﬂTe CNOsIBAaHETO B CbOTBETCTBUE C PHKOBOACTBOTO 3a pa60Ta Ha NpUCbEANHEHUA OT Bac nosineH WHCTPYMEHT.

O6paboTBaHe Ha HaKpalHMKa Ha NOSANTHUKA

Mpwv MbpBO 3arpsiBaHe HaHeceTe TbHBK CROW NPUMON
BbpXy U36Mpaemus 1 kananamceaem HakpanHuK Ha
nosinHuKa. o TakbB HAYMH Ce CBaNAT HAaTpynaHuTe npu
CbXpaHsiBaHe N0 HaKpalHKKa Ha NOSAHMKA OKUCHYW Crnoese
1 3aMbpCABaHUS.

BHumaBaiTe npu naysu npu crosisaHe v Npu cnaraHe Ha
NOSINHWKA HaCTpaHa HeroBUAT HakpanHuK Aa e fobpe
KananamcaH.

He n3nonagarnTe npekaneHo arpecysHu riocose.

BHumaBainTe BuHary 3a npaBUHUS MOHTaX Ha
HaKpaWHWKa Ha NosinHuKa.

M3bepeTe KONKOTO Ce MoXe no-Hucka paboTHa
Temneparypa.

36epeTe 3a KOHKPETHWS CryYyail BB3MOXHO Hali-ronsmara
¢hopma 3a HakpaiiHuka Ha NosifHUKa

OpWeHTUPOBBLYHO NPaBWIIo: NPWBH. TONKOBA FoNsM,
KOIKOTO € cnosiBaHaTa NoBbPXHOCT.

MorpwxeTe ce TonnonpeaasaHeTo MeXay HakpaiiHvka Ha
NOSIMHUKA U MSICTOTO Ha CrosiBaHe [ia CTaBa Ha ronsma

nroLL, KaTo 3a Ta3 Lien Kanaiiaucaiite Jobpe HakpanHuka
Ha NOSNHWKA.

Mpean npoabMXUTENHM Nay3n Mexay 3anossaHe pabota,
U3KIIOYETE CHCTEMATa 3a 3anosiBaHe Unu a u3nonseare
yHkumsta Weller ga ce Hamanu Temnepatypara, korato
o6opyABaHeTo 3anosiBaHe He e B ynotpeba.

Mpeau fa octaBuTE NOSAMHUKA 3@ NO-MPOABITKUTENHO
BpeMe HacTpaHa NOKpUITE HakpalH1Kka ¢ TbHbK Cron
NPUNON.

HaHeceTe npunosi HENOCPEACTBEHO HA MSICTOTO Ha
cnosisaHe, a He Bbpxa HakpanHuKa Ha NOSNHKKA.

M3BbpLuBaliTE CMSHATa Ha BbPXa Ha NOANHWKA CbC
CbOTBETHUS MHCTPYMEHT.

He npunarante Ha HakpanHKUKa Ha NOSANHUKA MEXaHUYHN
ycunus.

YkasaHue

Anapamume 3a yrpaerneHue ca peaynupaHu 3a eOuH
HakpalHUK cbc cpedeH pasmep. [pu cMsiHa Ha
HakpalHuKa unu npu usron3eaHe Ha HakpalHuyu ¢
dpyau hopmu Mo2am Ga 8b3HUKHAM OMKITOHEHUS.

C106LeHUA 3a HeM3NPaBHOCTU U OTCTPaHsiBaHe

CbobuweHune/cumnTom Bb3amoxHa npuumHa

Mepky 3a oTcTpaHsiBaHe

« WHoukaums - - -

VIHCTPYMEHTBT He Ce pasno3HaBsa
MHCTpYyMEHTBT € aedekTeH
VIHCTPYMEHTBT He € CbBMeCTUM

lMpoBepeTe BykcaTa Ha MHCTPYMEHTa Ha
ypena
MpoBepeTe NPUCLEANHEHUS MHCTPYMEHT

« [OucnnesT He pabotu

Hsima mpexoBo HanpexeHue

BknitoueTe MpexoBys npekbcBay

(nokaxe U3KIT) « TpoBepeTe MpeXOBOTO HanpexXeHue
- lNpoBepeTe npeanasutens Ha ypena
- OFF + CraHuusita e B pexum Standby nnu OFF | - C 6yToHuTe UP unu Down akTueupaitte

OTHOBO NOAMHUA NHCTPYMEHT

VHCTPYMeHTBT ocTaBa
cTypeH

CraHuusrta e B pexxum Standby unu OFF

[B1xeHne Ha NosinHUKa

C ByTonute UP nnn Down akTusmpaiite
OTHOBO NOSAMHNA UHCTPYMEHT

WHavkaums Ha
Temnepartypara Ha gucnnes

VIHCTpYMEHTBT ocTaBa

HarpsiBaHeTo e gedekTHo

MpoBepeTe / cMeHETE NOANHNS
MHCTPYMEHT

CTyaeH
+ CraHuusTa He paboTu kakto |+ Vima npomeHeHn napameTpu + BbacraHoBsiBaHe Ha habpuyHute
0BUKHOBEHO HaCTPOWKK

He e Bb3MOXHO Aa ce
HanpaBsT U3MEeHeHNs Ha
HacTponkuTe

CraHuusaTa briokupaHa

Pas6rnokupaHe Ha cTaHuuaTa

+ Zero Smog He pabotu

Hsma curHan

Hsima MpexoBo HanpexeHue

TpoBepeTe MPEXOBOTO 3axpaHBaHe

MpoBepeTe kabenHWst MOHTaX Ha
nHTepdenca

MNpoBepeTe HacTponkuTe Ha UHTepdeiica
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Prin actionarea tastei meniului ajungeti in meniul 1

Temperatura de standby

STANDBY Temperatura Standby este o valoare reglabila la care este reglata scula de lipire metalica in caz de
(!) neutilizare.
Optiune Descriere
OFF Standby dezactivat (Setare din fabrica 180°C (360°F)
100-300 °C | Temperatura de standby, reglabil individual
200-600 °F

Timp de asteptare (dezactivare temperatura)

STANDBY TIME | a sculele de lipire metalica cu senzorul de utilizare in maner, scula de lipire metalics este setata

O conform timpului Standby presetat pe temperatura Standby in caz de neutilizare. Senzorul integrat in
sculd identifica schimbarea de stare si dezactiveaza starea de standby imediat ce scula va fi miscata.

La sculele de lipire metalica fara senzor de utilizare, scula de lipire metalica, daca nu este lipita la
cald, este setata conform timpului Standby presetat pe temperatura Standby in caz de neutilizare.
Apasarea tastei Up si Down incheie starea Standby.

Optiune Descriere

OFF Standby dezactivat (Setare din fabrica 2 min)
1-99 min Timpul de standby, reglabil individual

TIME Intervalul de timp OFF

@ In cazul neutilizarii sculei de lipire metalic, dup& scurgerea timpului OFF sistemul de incélzire al scu-
lei de lipire metalica este dezactivat. Deconectarea temperaturii se va efectua independent de functia

OFF standby setata. Temperatura efectiva este afisata cu aprindere intermitenta si serveste ca indicator al

caldurii reziduale. Pe display apare ,AUTO-OFF*.
Cat timp scula de lipire metalica se raceste este afisata caldura remanenta.
Suplimentar se aprinde intermitent ,,Cooling” pe display. COOLING

Imediat ce temperatura scade sub 50°C (122°F), display-ul indica OFF si iluminarea de fundal este
dezactivata.

OFF

Apasarea concomitentd a tastei Up si Down incheie starea OFF.

Optiune Descriere
OFF Intervalul de timp OFF dezactivat (Setare din fabrica 10 min)
1-999 min Intervalul de timp OFF, reglabil individual
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WINDOW

3

LOCK

Functia Window
Optiune 1 (Setare din fabrica):
Setati iesirea de comutare fara potential pe ES FE.

Limitarea domeniului de reglaj pe + 1-99 °C (+1-180 °F) pornind de la o temperatura blocata cu functia
,LOCK".

Temperatura blocata reprezinta mijlocul ferestrei de temperatura care poate fi setata.
Optiune 2:
Setati iesirea de comutare fara potential pe ES rob.

Pornind de la o temperatura setata, blocata, cu ajutorul functiei WINDOW poate fi setata o fereastra
de temperaturd de + 1-99 °C (£1-180 °F). Daca temperatura reala se afla in cadrul acestei ferestre,
contactul fara potential (iesirea cuplorului optic) este conectat in tranzit.

A\

max. 50 V/20 mA

Optiune Descriere

OFF Functia Window dezactivat (Setare din fabrica OFF)
1-99 °C Functia Window, reglabil individual

1-180 °F
LOCK

Blocarea statiei. Dupa blocare nu mai sunt posibile modificari ale setérilor pe aparat.

Exceptia 1: Taste ale temperaturii fixe activate.

Exceptia 2: Functia Window Optiune 1.

Niciuna dintre celelalte setari nu mai poate fi ajustata pana in momentul deblocarii.

Blocarea statiei

Setati codul de blocare dorit, format din trei cifre (intre 001-999) si confirmati cu tasta meniului.

Blocarea este activa (pe display se poate vedea un lacat). a
Deblocarea statiei

Apasatj tasta meniului. Pe display apare ON

Setati codul de blocare format din trei cifre.

Confirmati codul cu tasta meniului.

Ali uitat codul?

V& rugdm sa va adresati centrului
nostru de service pentru clienti:
technical-service@weller-tools.com
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Offset
OFFSET Prin introducerea unei abateri de temperatura, temperatura efectiva a varfului de lipit poate fi ajustata

+I cu £ 40 °C (£ 72 °F).

°C
Comutarea unitatii de temperatura.
o
F Optiune Descriere
°C Celsius
°F Fahrenheit
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Prin actionarea indelungata (3 sec) a tastei meniului ajungeti in meniul 2

Temperaturi fixe
Activarea celor 2 temperaturi fixe reglabile individual.

Optiune Descriere
ON Temperaturi fixe activat
OFF Temperaturi fixe dezactivat (Setare din fabrica)

Daca temperaturile fixe sunt activate, acestea pot fi selectate si modificate cu tastele Up si Down.

lluminat de fond

Optiune Descriere
0-100% ApkocTb aucnnes (Setare din fabrica 80%)

lesire de comutare fara potential
Selectarea iesirii Zero Smog sau iesirii robotului

Optiune Descriere

ES FE lesirea Zero Smog activata (Setare din fabrica)

ES rob lesirea robotului activata
Sensibilitate

Optiune ‘ Descriere

1 —— Insensibil - reactioneaza la migcare puternica (lunga)
9 .

3 ———  Standard (setare din fabricd)

4

5 Sensibil - reactioneaza la miscare usoara (scurta)
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Exemplul
Configurarea iesirii ZeroSmog

Weller FT)

FILTER SYSTEMS
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Resetarea la setarile din fabrica

La conectare: Apasati Exit, Up si Down 3 secunde

Identificarea sculei si limitarea suprasarcinii

WT 1 si WT 1H dispun de un sistem automat de identificare a sculei care atribuie sculei respective racordate parametrii de
reglaj corespunzatori.

Pentru a preveni suprasolicitarea unei statjii, sunt sustinute numai sculele compatibile:
WT 1 max. 90 W:
WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200%,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*randament maxim 150 Watt

Egalizare de potential

Prin comutarea diferitd a mufei mama cu clichet de 3,5 mm, sunt posibile 4 variante:

a a | Cuimpamantare Fara fisa (starea de livrare).
= directa

b | Egalizare de potential | Cu fisa, circuit de egalizare la contactul central.

¢ | Fara potential Cu fisa
C
= d | Cuimpamantare Cu fisa si rezistenta integrata lipita cu aliaj.
d Me indirecta Impaméantare prin rezistenta aleasa
L= —Wj
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Lipirea cu aliaj si dezlipirea

ROMANIA

Executati lucrarile de lipire conform manualului de utilizare al sculei de lipire cu aliaj atasate.

Manevrarea varfurilor de lipit

+ La prima incalzire, umectati cu aliaj de lipit varful de lipit
selectiv si cu cositorire. Se inlatura astfel straturile de oxid
aparute pe durata depozitarii si impuritatile de pe varful de
lipit.

« In pauzele pe durata cérora nu se realizeaza lucrari de
lipire si inainte de depunerea letconului, aveti in vedere ca
varful de lipit sa fie bine cositorit.

+ Nu utilizati fondant agresiv.

« Acordati atentie intotdeauna asezarii conform prescriptiilor
a varfurilor de lipit.

« Alegeti temperatura de lucru cat mai scazuta posibil.

« Alegeti cea mai mare forma posibild a varfului de lipit
pentru domeniul aplicativ respectiv
Reguld empiricd: de marime aprox. egald cu padul de lipire
cu aliaj.

« Asigurati un transfer termic pe o suprafatd cat mai mare

posibil intre varful de lipit si punctul de lipire cu aliaj,
cositorind bine varful de lipit.

+ Deconectati sistemul de lipire cu aliaj pe durata pauzelor

de lucru mai lungi sau utilizati functia Weller pentru
scaderea temperaturii in caz de nefolosire.

+ Umectati varful cu aliaj de lipit, inainte de a depozita

letconul pentru un interval de timp mai lung.

« Aplicatj aliajul de lipit direct pe punctul de lipire, nu pe

varful de lipit.

« Tnlocuiti varfurile de lipit cu scula corespunzatoare.
+ Nu exercitati forte mecanice pe varful de lipit.

Indicatie
Aparatele de comanda au fost ajustate pentru un varf

de lipit mediu. Prin inlocuirea varfului sau prin utilizarea
altor forme de vérf, pot aparea abateri.

Mesaje de defectiune si remedierea defectiunilor

Mesaj/simptom Cauza posibila

Masuri de solutionare

- Afisare ,- - -*
+ Sculd defecta
+ Sculd incompatibila

+ Scula nu a fost detectata

« Verificati racordul sculei la aparat
« Verificati scula racordata

« Display-ul nu functioneaza

+ Nu este tensiune de la retea

« Conectati comutatorul de retea

(afisa OFF) - Verificati tensiunea de la retea
- Verificati siguranta aparatului
« OFF « Statia se afla in modul Standby sau OFF |« Cu tastele Up sau Down reactivarea sculei

de lipire metalica

+ Scula raméane rece

- Statia se afla in modul Standby sau OFF

+ Miscarea letconului

+ Cu tastele Up sau Down reactivarea sculei
de lipire metalica

+ Indicatorul de temperatura in
display
« Scula raméne rece

+ Sistemul de incalzire defect

Verificarea / inlocuirea sculei de lipire
metalice

Statia nu functioneaza ca de
obicei

Parametrii modificati

Resetarea statjei la reglajele din fabricatie

Modificarile setarilor
imposibile

- Statie blocata

Deblocarea statiei

+ Zero Smog nu porneste
« Niciun semnal existent

+ Nu este tensiune de la retea

+ Verificarea alimentarii la retea
- Verificarea cablajului pentru interfete
« Verificarea setarilor interfetei
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Pritiskom na tipku izbornika prelazite na izbornik 1

Temperatura rezima pripravnosti

STANDBY Temperatura u stanju pripravnosti je unaprijed definirana vrijednost prema kojoj je regulirano lemilo
(!) kada se ne koristi.
Moguénost | Opis
OFF Isklju¢eno stanje pripravnosti (Tvornicka postavka 180°C (360°F)
100-300 °C | Temperatura rezima pripravnosti, individualno se namjesta
200-600 °F

Vrijeme na ¢ekanju (temperatura deaktivacija)

Kod lemila sa senzorom koristenja u rucki se lemilo, kada se ne koristi nakon isteka definiranog

O vremena pripravnosti, regulira prema temperaturi u stanju pripravnosti. Senzor koji je integriran u alat
prepoznaje promjenu stanja i deaktivira stanje pripravnosti ¢im se alat pomakne.

Kod lemila bez senzora koristenja lemilo se, kada se ne lemi nakon isteka definiranog vremena prip-
ravnosti, regulira prema temperaturi u stanju pripravnosti.

Pritiskom na tipku UP i DOWN zavrSavate stanje pripravnosti.

STANDBY TIME

Mogucénost | Opis

OFF Iskljuéeno stanje pripravnosti (Tvornicka postavka 2 min)
1-99 min Vrijeme rezima pripravnosti, individualno se namjesta
TIME Vrijeme OFF (iskljuceno)
@ Ako se lemilo ne koristi, grijanje lemila iskljucit ¢e se nakon isteka vremena OFF. Iskljuivanje tempe-
rature izvrSit Ce se neovisno o postavljenoj funkciji Standby. Stvarna temperatura prikazana je treptavo
OFF i sluzi za prikaz preostale topline. Na zaslonu se pojavijuje ,AUTO-OFF*.

Dok god se rashladuje lemilo, prikazana je preostala toplina.
Dodatno treperi ,Cooling* (Hladenje) na zaslonu. cooLine

Cim temperatura prekoraéi 50 °C (122 °F), na zaslonu ée se prikazati OFF i iskljucit ¢e se pozadinsko
osvjetljenje.

07:}

Istovremenim pritiskanjem tipke UP i DOWN zavrSavate stanje iskljucivanja.
Mogucénost | Opis

OFF Vrijeme OFF (isklju¢eno) isklju¢eno (Tvornicka postavka 10 min)
1-999 min | Vrijeme OFF (isklju¢eno), individualno se namjesta
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WINDOW

3

LOCK

Funkcija Window
Moguénost 1 (Tvornicka postavka):
Beznaponski uklopni izlaz stavite u polozZaj ES FE.

Ograni¢avanje temperaturnog podrucja na maks. + 1-99 °C (x1-180 °F), polazeéi od temperature koja
je zaklju¢ana pomodu funkcije ,LOCK".

Zaklju¢ana temperatura tako predstavlja sredinu namjestenog temperaturnog raspona.
Moguénost 2:
Beznaponski uklopni izlaz stavite u poloZaj ES rob.

Pocevsi od namjestene, zaklju¢ane temperature, pomoc¢u funkcije WINDOW moguce je namjestiti
temperaturni raspon od + 1-99 °C ( 1-180 °F). Ako je stvarna temperatura unutar tog raspona, pres-
paja se beznaponski kontakt (izlaz Optocoupler).

A\

max. 50 V/20 mA

Moguénost | Opis

OFF Funkcija Window isklju¢eno (Tvorni¢ka postavka OFF)
1-99 °C Funkcija Window, individualno se namjesta

1-180 °F
LOCK

Blokiranje stanice. Nakon blokiranja viSe nisu moguée promjene postavki uredaja.

Iznimka 1: Aktivirane su tipke fiksne temperature.

Iznimka 2: Funkcija Window Moguénost 1.

Sve ostale postavke ne mogu se vise mijenjati sve dok se stanica ne otkljuca.

Blokirati stanicu

Odaberite troznamenkasti kod za zaklju¢avanje (izmedu 001-999) i potvrdite ga tipkom izbornika.

Zaklju¢avanje je aktivno (na zaslonu je prikazana brava). a
Deblokirati stanicu

Pritisnite tipku izbornika. Na zaslonu se pojavljuje ON
Namjestite troznamenkasti kod blokade.

Potvrdite kod tipkom izbornika.

Zaboravljena Sifra?

Obratite se korisnickoj sluzbi:
technical-service@weller-tools.com
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Pomak
OFFSET Stvarna temperatura vrha lemila moze se prilagoditi unosom temperaturnog pomaka za + 40°C (+

i I 72°F).

°C oo
Prespajanje temperaturne jedinice.
o
F Moguénost | Opis
°C Celzijus
°F Fahrenheit
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Dugim pritiskom (3 s) na tipku izbornika prelazite na izbornik 2

Fiksne temperature
Aktiviranje 2 fiksnih temperatura koje se mogu zasebno namjestiti.

Mogucnost | Opis

ON Fiksne temperature aktivirano

OFF Fiksne temperature isklju¢eno (Tvornicka postavka)
Ako su aktivirane fiksne temperature, mogu se odabrati i promijeniti preko opcije UP i DOWN.

Pozadinsko osvijetljenje

Moguénost | Opis
0-100% LCD!](] (Tvornicka postavka 80%)

Bespotencijalni prekida¢ za izlaz
Odabir izlaza Zero Smog ili izlaza robota

Mogucénost | Opis

ES FE Aktiviran izlaz Zero Smog (Tvorni¢ka postavka)
ES rob Aktiviran izlaz robota

Osjetljivost

Mogucnost | Opis

1 ——  Neosjetljivo — reagira na snazan (dug) pokret
9 .

3 ——— Standardno (tvornicka postavka)

4

5 Osjetljivo - reagira na lagan (kratak) pokret
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Primjer
Konfiguracija izlaza ZeroSmog

Weller FT)

FILTER SYSTEMS
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Vraé¢anje na tvornicke postavke

Kod ukljucivanja: Pritisnite Exit, UP i DOWN 3 sekunde

Prepoznavanje alata i ogranienje preopterecenja

WT 1§ WT 1H raspolazu automatskim prepoznavanjem alata koji odredenom prikljuéenom alatu dodjeljuje odgovarajuée
regulacijske parametre.

Kako bi se izbjeglo preoptereéenje podrzani su samo kompatibilni alati:
WT 1 max. 90 W:
WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200%,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*maksimalna snaga 150 Watt

Izjednaéavanje potencijala

Razli¢itim uklapanjem banana uti€nice 3,5 mm moguce su 4 varijante:

a | Cvrsto uzemljenje Bez utika¢a (stanje isporuke).
b | IzjednaCavanje po- S utikacem, kabel za izjednacavanje na srediSnjem
tencijala kontaktu.
c Bez potencijala s utikacem
d | Meko uzemljenje S utikaem i zalemljenim otpornikom. Uzemljenje
4 Mo preko odabranog otpornika
= —W—_
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Lemljenje i odlemljivanje

HRVATSKI

Lemljenje obavljajte pridrzavajuci se uputa za rukovanje za prikljueno lemilo.

Rukovanje vrhovima lemila

« Ovlazite kod prvog zagrijavanja selektivni vrh lemila koji se
moze pokositriti lemom. To uklanja slojeve oksida koji su
uvjetovani uvanjem i necisto¢e na vrhu lemila.

Obratite paznju pri stankama u lemljenju i prije odlaganja
lemila na to da je vrh lemila dobro pokositren.

+ Ne koristite katalizatore koji su previSe agresivni.
+ Uvijek pazite na pravilan dosjed vrhova lemila.
+ Odaberite §to nizu radnu temperaturu.

+ Odaberite najveci oblik vrha lemila koji je mogu¢ za tu
primjenu.
Nepisano pravilo: otpr. veli¢ine koje je lemna tocka.

Osigurajte prijelaz topline izmedu vrha lemila i lemnog
mijesta na velikoj povrsini na nacin da dobro pokositrite vrh

Dojave o nepravilnostima i uklanjanje nepravilnosti

lemila.

Iskljucite tijekom duljih prekida rada sustav za lemljenje ili
koristite funkciju Weller za smanjenje temperature tijekom
neuporabe.

Prije nego Sto dulje vremena odlozite lemilo, ovlazite vrh
lemom.

« Stavite lem izravno na lemno mjesto, ne na vrh lemila.
+ Vrhove lemila mijenjajte odgovarajuéim alatom.
+ Ne vrsite mehanicku silu na vrh lemila.

Napomena

Upravljacki uredaji prilagodeni su za vrh lemila srednje
veli¢ine. Zbog zamjene vrha ili uporabe drugih oblika
vrhova moZe do¢i do odstupanja.

Poruka/simptom Mogu¢i uzrok

Mijere za otklanjanje kvara

+ Zaslon ,- - - « Alat nije prepoznat
« Alat je neispravan

+ Nije kompatibilan alat

« Provjeriti priklju¢ak alata na uredaju
« Provjeriti prikljuceni alat

+ Nema funkcije zaslona
(prikazati OFF)

+ Nema mreznog napona

« Ukljuciti mreznu sklopku
« Provijeriti mrezni napon
+ Provijeriti osigura¢ uredaja

- OFF

Stanica se nalazi u nacinu rada
pripravnosti ili iskljutenom nacinu

Ponovno aktivirati lemilo tipkama UP ili
Down

Alat ostaje hladan

Stanica se nalazi u nacinu rada
pripravnosti ili isklju¢enom nacinu

Pomaknuti klip

Ponovno aktivirati lemilo tipkama UP ili
Down

+ Prikaz temperature na
zaslonu

+ Alat ostaje hladan

« Neispravno grijanje

« Provjeriti/zamijeniti lemilo

- Stanica ne radi kao obi¢no - Parametar promijenjen

+ Vracanje stanice na tvornicke postavke

Stanica blokirana

Nisu moguce promjene

Deblokirati stanicu

postavki
« Uredaj Zero Smog se ne + Nema mreznog napona « Provjeriti napajanje
pokrece - Nema signala « Provjeriti oZicenje sucelja

+ Provijeriti postavke sucelja
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STANDBY TIME

(UN(C)

R ERSERE, HARET

HRE
SIEERORANE, BETEEMEBISHENEIZEE.
ridly i5i8R

X

OFF SHERR (HRE 180° C (360° F)

t
100-300° C | FHRE, T MELIRE
200-600° F

M AdiE (REEKE)

AFRTHERCARNEETA L, BETAE MBI DY ERETESEILR
B, SERETAPERSTRAREEN, —BTER, BERFIAS.
EATERERSRETA L, BE T EE MRS ERIS B R R PASNRE.
EUP ([BL) MIDOWN (187 ) &8, EREFHIAS.

ridly i
OFF SHEER (HRE 2 min)

1-99min | F5HATIE), AT T MAIRE

OFF (i) Hia
2T ERGERER, SEOFF (%) MaEERRETEIAR. BEXMSRENEHIIE
¥, SREEBNGERIENRAER, BRREREH ‘AUTO-OFF” (Ba%d) .
BT B HEES B TaM,
24h, BREFRIE “Cooling (18#1) 7 . 1jkCO0HNe
—BIBEMJTFS0° C (122° F) , 2RRPZROFF (%) , B2RHEA.
OFF

W BESREUP ([BL) FIDOWN ([T ) &, #ROFF (%) K,

IR Uil
OFF OFF (X)) Bfe) EfFA (£ 1RE 10 min)

1-999 min | OFF (Xi7) B8, ATt T MEIRE
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1 (HBRE):

I ETBAITXEHIHEZIES FE,
RIEEE “LOCK” (%) WEEEiLEANRE, BTSEERFIEL 1-99° C (£1-180° F) .
mitt, SitAEERRABEEE O8I,
IR 2:
BB EHIREZIES rob,
RIEEREBSULATEE, TJEEWINDOWIIEERE + 1-99° C ( £1-180° F) RUBEEN. A
LIREETZEON, NEBMs (KBGRnE ) BE,

A\

8

max. 50 V/20 mA
il e
OFF WindowIfigg EfSF (L 3RE OFF)
1-99° C | WindowZhg, ATt MEIRE
1-180° F
LOCK

Lii HIHEE, BILE, TAGEEE FEMEE,
Bioh1: BRI
BIsN 2: WindowIiBE &I 1.
SR E SRR BT
siEs
BRSBTS (7001-0002/8) ) 3R ImiA.

SHUEERE (BREHaNE—EH) . a
mtEa
BERSERE, STFEPHIION (§77F)
RE = fUHAIEIER,
PR ERIARE

SiETREE?

BHRERANEFIRS
technical-service@weller-tools.com
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BEKE (38) RPEHRE, HARH2

BEERRE

HME2 MR ENEERE .

IR i5HA

ON BERE EHE

OFF BERE BEA (HRE)

NMEESESHE, AEIUP ([BL) MDOWN (a7 ) HEAHTIEEMEN.

E=E8
IR i52HA

0-100% | LCD (i RE 80%)

FoEIFF KL
BerRZero SmoghilBimii VM T i dis
PEIR iR

ESFE Zero SmogithinERhE (B RE)

ES rob TWHFBHIRTE

BYUE

HEIR KL

1 BIYE BS - (HAZH Y5 22 XY ure
2

3 —— EE (BT M)

4

5  DIUE ES - (SAIRH 712 SX Yo us

167



fl
ZeroSmogiittiinEiE

Weller FT)

FILTER SYSTEMS

168



SHEHRE

EBRY: REExt (RE) ¢ UP (L) FIDOWN (| ) 3%

T EIRBIFNSEHARIR
WT 1FIWT 1HEZ T EBnR5IT08E, AEEN TESEENIET S,
ATREINIE, CHFERANTE:
WT 1 max. 90 W:
WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT 1H max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200*,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*ERAINER 150 Watt

FEAME
Big3.5 mmIERRIREIHR, FIReEAhsEy:
a | fEEE Ttk (RERES) o

b | BAME k. PEits ERHMESL.
c | T sk
d | & TEAAIRESIE .. BEPTSAIBEH T
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E=Yn] AIRERIRE i
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- TERYIEE (BKH) - TRRHEE - EEEBIRA R

- WERIRBE
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MRIRETE

- TERHER - BEMTFEIEOFF (X3) &2 . ek
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MAERETE
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STANDBY  ouwcrer i)\ v 4 Y — L ARRLANE Flc \UF /Y — LN ERR A TR EICBE N

d) BETY,

A7y | &iHA

OFF A BT (TIHRE 180°C (360°F)
100-300 | FFRE, ERIICEENRETY

°C

200-600 °F

SHEEGRE YR VY)
STA:W S UV Y —ERB LI\ /Y =L TN\ TPV =L EERLRWNEE A\ T /Y —
O O  assimtsn-SuBmcit T SRERBESNET, YRR Y — RO
{LERAL Y —ILEBUENT & IR ENICLET,
T —ERBLTOWERW\Y TRV =L TR\ R IFD T ARVNER N\ VY [Ty —ILIZER
RESNIFEREICR > T REICRAEINET,
UP &0 DOWN MYV 2T & FHEIREAE T U T,
A7vay | &iHA
OFF FRENTY (TIHHE 2 min)
1-99 min | FFEERSR, ERIICEERRETT

TIME OFF BfE
G NG RFY—ILEERLEWNES, OFF BREIOEBRII/\VS /Y —ILot—5—hEhicSnEd,
BEYTY M TIERE SN FEEREICH D DS TRITINEF T, RIBEN AR E RS W FARREL
OFF TAWSIET, T+ X 7L AT AUTO-OFF AR RSN E T,
I\TRFY=ILDSEINTVDRE, FRALNERRINET,
TSI, FARAZLAIZ Cooling) BARRENET, e COOHNe
SBED B50°C (122°F) £ FEIBE. 2 BICFARTLA D OFF £RRUL VT4 MEHICESNET,
OFF
W UP &0 DOWN Y ERBHCHET &, OFF RENKTLET,
A7v3y | EiA
OFF OFF 8 &3 (TIHERE 10 min)
1-999 min | OFF K, ERIICRENEETY
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RTY w7V —RBALyFo 7 HH% ES rob IcLET,
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A7vay |8
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technical-service@weller-tools.com
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TIHEYEYs

AV Exit.UP 8&0 DOWN % 3 BBLET

Y —ILRHEE S UBEFHIR

WT 1 8LV WT TH RS hicy —ILICR ST 28/ COX—5 — %D L TEHE)Y — L BB R TV ED,
ATF—yavOBEREHIET 2iic, BifED0H2Y —IEFH Y R—hahET:

WT 1 max. 90 W:

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 65, WST 82, WSB 80, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75

WT TH max. 150 W (200 W):

WSP 80, WP 80, WTP 90, WP 120, WSP 150, WP 200*,

WP 65, WST 80, WSB 80, WSB 150, WHP 80, WTA 50, LR 21, MPR 80, WMP, FE 75
*RAHA 150 Watt

ENTE

35 mm Oy oYy NEBLBERSETEET ST LT 4 BEOERAH RN
PIUESE

_a

@ T a |[\—Rr—2 Pk S NGNS
\‘};_\ 28— b |EETE P EZE I = e
e ¢ |RFvvNTU— | FIUBA
LR d VI TSI BEUIN T RS S, RS NIE
N g—w—__L BN Ui
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Strale 2
74354 Besigheim

Tel: +49 (0)7143 580-0
Fax: +49 (0)7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.l.
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20090 Cusago (Ml)

Tel: +39 (02)9033101
Fax: +39 (02)90394231
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Apex Tool Group SNC
25 Avenue Maurice Chevalier
77832 Ozoir-la-Ferriere

Tel: +33(0)1.64.43.22.00
Fax: +33 (0)1.64.43.21.62

GREAT BRITAIN

Apex Tool Group (UK Operations) Ltd

4th Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Tel: +44 (0) 191 419 7700
Fax: +44 (0) 191 417 9421

www.weller-tools.com
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SWEDEN

Apex Tool Group AB
Fabriksgatan 4
531 30 Lidkoping

Tel: +46 (0) 510 77 71 720

SWITZERLAND

Apex Tool Switzerland Sarl
Crét-St-Tombet 15
2022 Bevaix

Tel: +41 (0) 24 426 12 06
Fax: +41 (0) 24 425 09 77

USA

Apex Tool Group — Weller
1000 Lufkin Road
Apex, NC 27539

Tel: +1(866) 498-0484
Fax: +1(919) 387-2639

CANADA

Apex Tool Canada Ltd — Weller

7631 Bath Road

Mississauga, Ontario L4T 3T1

Tel: +1(905) 673-4400
Fax: +1 (905) 673-4408

AUSTRALIA

Apex Tools

P.O. Box 366, 519 Nurigong Street
Albury, N.S.W. 2640

Australia

Tel: +61 (2)6058-0300
Fax: +61 (2)6021-7403

INDIA

Apex Tool Group India Pvt. Ltd.
Regus business centre

Level 2, Elegance, Room no. 214
Mathura Road, Jasola

New Dehli - 110025

CHINA

Apex Tool Group

2nd Floor, Area C, 177 Bi Bo Road
Pudong New Area

Shanghai, 201203 P.R.C

Tel: +86 (21) 60880320

SOUTH EAST ASIA

Apex Power Tools India Pvt. Ltd.
Gala No. 1, Plot No. 5

S. No. 234, 235 & 245

India land Global Industrial Park
(Next to Tata Johnson Control)
Taluka-Mulsi, Phase-I

Hinjawadi Pune (411057)
Maharashtra, India
toolsindia@apextoolgroup.com

Weller




