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Pro vasi bezpecnost

Dékujeme Vam za davérou vyjadienou koupi tohoto
pfistroje.

Vyroba probiha na zakladé velice pfisnych
pozadavkul na kvalitu, které zajistuji bezvadné fung-
ovani pfistroje.

praci s nim si prectéte cely tento
navod a prilozené bezpecnostni
pokyny.
Uschovejte tento navod tak, aby byl pfistupny
vSem uzivateliim.

j Pred uvedenim zafizeni do provozu a

Tento navod obsahuje dllezité informace o
bezpe¢ném a odborném uvedeni pfistroje do provo-
zu, jeho obsluze, udrzbé a samostatném odstranéni
jednoduchych poruch.

Tento pfistroj byl vyroben v souladu s aktualnim
stavem techniky a uznavanymi bezpe¢nostné-
technickymi pravidly.

Presto hrozi nebezpeci Urazu a materialni Skody,
pokud nebudete dodrzovat bezpe&nostni pokyny
v pfilozené bezpecnostni brozufe a vystrazna
upozornéni v tomto navodu.

Bezpecnostni pokyny

Z bezpecnostnich divodu
nesmeji pristroj pouzivat déti,
osoby mladsi 16 let a dale oso-
by, které nebyly obeznameny s
timto navodem k provozu. Déti
by mély byt pod dozorem, aby
bylo zajisténo, Ze si s pfistrojem
nebudou hrat.

Tento pfistroj nesméji pouzivat

osoby (v€etné déti) s omezeny-
mi fyzickymi, smyslovymi nebo

duSevnimi schopnostmi nebo s
nedostatkem zkuSenosti a ebo

znalosti.

A

poskozeni zarizeni.

Varovani! Zasah elektrickym proudem
Nespravnym pripojenim fidici jednotky hrozi nebezpeci trazu elektrickym proudem a

Pfed uvedeni fidiciho zafizeni si pfectéte kompletni pfiloZené bezpecénostni pokyny,
bezpecénostni pokyny uveden v tomto navodu k obsluze a navod k Vasemu Fidicimu zafizeni a
dodrZujte preventivni opatfeni v nich uvedena.

Pripojujte pouze nastroje WELLER.

Pti zavadé pristroje mohou aktivni vodice lezet volné nebo mtize byt ochranny vodi¢

nefunkéni.

Opravy museji provadét pouze osoby vyskolené firmou Weller.

Je-li pfipojné vedeni elektrického nastroje poSkozeno, musi se nahradit specialné sefizenim
pfipojnym vedenim, které Ize ziskat prostfednictvim zakaznického servisu.

Varovani! Nebezpeci popaleni

PFi provozu fidici jednotky hrozi nebezpeci popaleni pajeckou. Nastroje mohou po
vypnuti zistat jesté néjakou dobu horké.

Pokud pajedlo nepouzivate, vzdy jej odlozte na bezpeénou odkladaci plochu.

Vakuum a horky vzduch pfipojujte pouze na mista k tomu uréena.

Namifte horkovzdu$nou pistoli na osoby nebo hoflavé pfedméty.
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Pro vasi bezpe¢nost

Varovani! Nebezpeci pozaru a vybuchu!

Nebezpeci pozaru - horké nastroje!
Pokud pajedlo nepouzivate, vzdy jej odlozte na bezpe¢nou odkladaci plochu.
Namifte horkovzdusnou pistoli na osoby nebo hoflavé pfedméty.
Nepfiblizujte se s vybuSnymi a hoflavymi pfedméty.
Pristroj nezakryvejte.

Varovani! Nebezpeci trazu
P¥i pfepravé muaze dojit k padu pfistroje nebo jeho ¢asti.

Pouziti v souladu s uréenim

Napajeci jednotka pro pajecky WELLER. PFistroj pouZivejte pouze ve vnitfnich prostorech.
Jednotku oprav pouzivejte vyhradné k ucelu Pfistroj chrafite pfed vihkem a pfimym slunecnim
uvedenému v navodu k provozu, a to k pajeni a zarenim.
odpdjeni za podminek uvedenych v navodu. Pouziti k ur€éenému Gcelu zahrnuje také, ze

o . se budete Fidit timto navodem,

é Hofave plyny a tekutiny se nesme) budete dbat na véechny daléf pravodni podklady,
Pfistroj Ize provozovat pouze s Fadné budet'e dbét na nér'c_>d'n|' bezpecnostni pfedpisy
nasazenymi a vhodnymi filtragnimi platné v misté pouZiti.
kartuSemi. Vyrobce neprebira odpovédnost za svévolné
PIné filtraéni kartuse vyménte. provedené zmény na zafizeni.

Uzivatelské skupiny

V dusledku rizné vysokych rizik a rizikovych potencialt sméji byt nékteré z pracovnich postupt vy-
konavany pouze vyskolenym odbornym personalem.

Pracovni postup Uzivatelské skupiny

Zadavani pajecich parametrd Odborny personal s technickou kvalifikaci

Vyména elektrickych nahradnich dild Elektrikar

Zadavani intervall udrzby Bezpecnostni technik

Obsluha Laik

Vyména filtru

Obsluha Technicky vzdélana osoba s vedenim a pod dohledem
Vyména filtru kvalifikovaného odbornika

Vymeéna elektrickych nahradnich dil
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Pro vasi bezpec¢nost

Uvedeni zafizeni do provozu

Pozor! Zkontrolujte, zda sitové napéti odpovida
Dodrzujte pokyny, uvedené v kazdém z A udaji na typovém Stitku.

pfislusnych navodu k provozu pripojenych

pristroja.

PFistroj pfipojujte do zasuvky pouze ve vypnutém
Uvedte zafizeni do provozu podle popisu v kapito- ~ stavu.
le ,Uvedeni do provozu®. Po zapnuti pFistroje mikroprocesor sam provede
vlastni test, pfi kterém jsou vSechny segmenty
kratkodobé v provozu.

Pajeni a odpajeni

Pajeci prace provadéjte podle provozniho navodu hrotem a pajenym mistem tim, Ze pajeci hrot

pfipojené pajecky. fadné pocinujete.

Manipulace s pajecimi hroty V pfipadé delSi pfestavky v praci pajeci systém
PFi prvnim zahfati smadejte selektivni a vypnéte,wnebo povlfiijte' funkci Weller pro sniZeni
cinovatelny péjeci hrot pajkou. Tim odstranite teploty pfi nepouzivani.
zoxidovanou vrstvu a ne€istoty na hrotu vzniklé Nez pajedlo na delsi ¢as odlozite, smocte hrot v
skladovanim. pajecce.

Pri prestavkach v pajeni a pred odloZzenim Pajecku nanasejte pfimo na misto pajeni, ne na
pajedla dbejte na to, aby byl pajeci hrot dobfe pajeci hrot.

pocinovany. Vymériujte pajeci hroty pomoci prislusného
Nepouzivejte prili§ agresivni tavidla. nastroje.

Vzdy dbejte na fadné usazeni pajeciho hrotu. Nevyvijejte mechanicky tlak na pajeci hrot.

Upozornéni
Pouzijte k aplikaci co nejvétsi tvar pajeciho hrotu Ridici jednotky jsou sefizeny na stfedni velikost
Zakladni pravidlo: velikost priblizné jako pajeci pajecich hrotii. Viyména hrotu nebo pouZiti jiného
podlozka. tvaru hrotu muze vést k odchylkam.

Zajistéte ploSny pfenos tepla mezi pajecim

Nadproudové vypnuti

Aby nedoslo k pretizeni jednotky, snizuje se pfi
pretizeni automaticky jeji vykon.
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Pro vasi bezpe¢nost

Vyrovnani potencialt

RUznym zapojenim zditky s 3,5 mm pomocnym kontaktem jsou

_a mozné 4 varianty:
S
Tvrdé uzemnéno bez zastrcky (stav pfi dodani).
Y b Vyrovnani se zastrckou, vyrovnavaci vedeni na
potencialt stfedovém kontaktu.
—— @\ ——2 ¢ |Bezpotencialu se zastrékou
e Mékce uzemnéno se zastrckou a vpajenym odporem.
Ld
Aktualizace firmware (WR 3M)

Upozornéni

Ridici jednotka je vybavena rozhranim mini USB. Pro pouziti USB rozhrani je vam k dispozici Weller software
a www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html, se kterym mizete u své fidici jednotky
provést aktualizaci software (,aktualizator firmware®).

Udrzba a servisni prace ohledné

Ovladaci panel je nutné Cistit pomoci vhodného

Varovani! hadfiku na gisténi.
Pred praci na stroji vZdy vytahnéte Vyména filtru

i i kabel asuvky.
privodni kabel ze zasuvky. Pravidelné kontroluijte filtr vakua, zda neni

znecistény, a v pfipadé potfeby jej vymérite.

Varovani! =
Pouzivejte pouze originalni nahradni Varovanil
dily WELLER. Zniceni vakuového Cerpadla pfi provozu bez filtru.
Pred zac¢atkem pajeni zkontrolujte, zda je viozen
- . A hlavni filtr!
Varovani! Nebezpeci popaleni
Pajeci hrot vymériujte pouze za Se znecisténymi filtry nakladejte jako s
studena. nebezpecnym odpadem.

Vyménéné casti zarizeni, filtry a stara zafizeni
Zlikvidujte podle predpist platnych ve Vasi
zemi.

Pouzivejte vhodny ochranny odév.

Vyménu saci trysky a Cisténi
provadeéjte pouze za horka pomoci
vhodného nastroje.

Vyménu horkovzdu$né trysky
provadeéjte pouze vhodnym
nastrojem.

Sbérnou nadobku na cin Cistéte
pouze za studena nebo ji vyméite.
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Nabidka polozek Parametry

Standby teplota (STANDBY) g Vyvolani menu » -1 -

Po aktivaci funkce Setback nebo pfi stisknuti tlacitka ECO (WR 2) se pfistroj automaticky ochladi na
teplotu standby. Skute¢na teplota se zobrazi jako blikajici. Na displeji se zobrazi ,STANDBY".

Doba navratu do rezimu standby (Setback) (SETBACK) g Vyvolani menu » -1 -
Neni-li pajecka del$i dobu pouzivana, klesne jeji Volba Popis
teplot lynuti 1 & doby (Setback
peophgtivpcgs;? zI:;:llc:tE?s avens doby (Setback) na 0 min Deakvtivo'véno' -(V}'/robm’ nastaveni)
Na displeji se zobrazi ,SETBACK". ON Odlozenim pajecky do

Tento rezim standby ukongite stisknutim tlacitek bezpeénostniho stojanku se teplota

L,UP / DOWN* nebo ECO (WR 2). okamzité pfepne na standby.
1-999 min | Doba navratu do rezimu standby

(Setback), individualné nastavitelné

V zavislosti na nastroji se pohotovostni rezim de-
aktivuje prstovym spinaem nebo bezpecnostnim

stojankem.
Cas AUTO-OFF (éas automatického vypnuti) g Vyvolani menu » -1 -
Neni-li pajecka pouzivana, vypne se po uplynuti Volba Popis
doby AUTO-OFF.
Do by AUTO-OFF za&ina béZet od okamsiku akfi 0 min Deaktivovano (vyrobni nastaveni)
oba - zacina bézet od okamziku akti- T o
vace funkce standby. Skute¢na teplota se zobrazi 1-999 min castAQ:'O-OFF, Ize individuainé
jako blikajici a slouzi jako ukazatel zbytkového nastavit.

tepla. Na displeji se zobrazi ,OFF“. P¥i teploté pod
50 °C (122 °F) se zobrazi blikajici ¢arka

Teplotni-Tep. kompenzace (OFFSET) g Vyvolani menu » -1 -

Skute¢nou teplotu pajeciho hrotu Ize pfizpisobit zadanim hodnoty offsetu teploty o + 40 °C (+ 72 °F).

Teplotni okno (WINDOW) g Vyvolani menu » -1 -

Na zakladé nastavené, zablokované teploty je mozné pomoci funkce WINDOW nastavit teplotni okno +
99 °C (£ 180 °F). Pro moznost vyuziti funkce WINDOW, musi byt opravarenska stanice po nastaveni
teplotniho okna zablokovana.

Teplotni jednotky (°C/°F) g Vyvolani menu » -1 -
Volba Popis

°C Celsius

°F Fahrenheit
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Nabidka polozek Parametry

Max. doba horkého vzduchu (HAP On) 3 Vyvolani menu » -1 -

Dobu sepnuti proudu horkého vzduchu HAP 200
Ize omezit v rozmezi od 0 do 60 s v krocich po

1 sekundé. Nastaveny ¢as je pak pro vSechny 3
kanaly stejny.

Nastaveni z vyroby je 0 s (,OFF"), tzn., Ze proud
vzduchu je aktivovan pouze po dobu, kdy je
stisknuté tlacitko na pistu horkého vzduchu nebo
volitelné dodavany nozni spinac.

Chod vakua (VAC On)

Pro zamezeni pfed¢asného spusténi ¢erpadla
nebo zajisténi definované doby predehfivani
pajeciho mista je mozné nastavit zpozdéné
spusténi.

Dobéh vakua (VAC Off)

Pro zamezeni ucpani odpajecky je mozné nastavit
dobu dobéhu vakua.

(vyrobni nastaveni 2 s)

Funkce blokovani

Po aktivaci blokovani je mozné na péjeci stanici
obsluhovat jiz jen tato tlacitka:
WR2: 1+, r124,r24,ECO,ARR
WR 3M: r1 1 r2-| , r3-| r1'2'3-| B Pick Up ,A|R
V8echna ostatni nastaveni neni az do odblokovani
mozné ménit.

Upozornéni

Pokud ma byt za ucelem volby skute¢né jen
Jedna hodnota teploty k dispozici, je nutné
ovladaci tlacitka (tlacitka pro stanovenou teplotu)
nastavit na stejnou hodnotu teploty.

Zablokovani pajeci stanice

Zvolit pfislusny bod menu. Na displeji se zobrazi
,OFF*". Symbol klice za¢ne blikat.

Nastavte pozadovany tfimistny blokaéni kod (v
rozpéti 001-999) tlacitkem UP / DOWN.

WR 2: Stisknéte tlagitko - 2 4 po dobu 5 sekund.

WR 3M: Stisknéte tlacitko - 34 po dobu 5
sekund.
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Volba Popis
OFF neni definovana Zadna doba
(vyrobni nastaveni)
1-60 s individualné nastavitelné
a Vyvolani menu » -1 -
Volba Popis
0 sec OFF: Funkce Chod vakua je vypnuta
(vyrobni nastaveni)
1-9 sec | ON: Doba chodu vakua, individualni
nastaveni.
a Vyvolani menu » -1 -
Volba Popis
0 sec OFF: Funkce Dobéh vakua je vypnuta
(vyrobni nastaveni)
1-5sec | ON: Doba dobéhu vakua, individualni
nastaveni
g Vyvolani menu » -1 -
Kaod se ulozi.

Zobrazi se symbol klice. Blokovani se zaktivuje.
Zobrazeni prejde do hlavniho menu.

Odblokovani pajeci stanice

1.

2.

3

4

Zvolit pfislusny bod menu. Na displeji se zobra-
zi ,ON". Zobrazi se symbol klice.

TFimistny blokaéni kod nastavte pomoci tladitek
UP/ DOWN.

. WR 2: Stisknéte tlaCitko 2.

WR 3M: Stisknéte tlacitko 3.

. Stanice je nyni odblokovanda. Zobrazeni prejde

do hlavniho menu.

Zapomnéli jste k6d?

Obratte se prosim na na$ zakaznicky servis:
technical-service@weller-tools.com



Nabidka polozek Parametry

Prah manometru (LEVEL) g Vyvolani menu » -2 -
Touto funkci Ize definovat interval udrzby nastroje

pro uvolfiovani pajenych spojl. Je nutné udat hod-
notu v mbar, pfi niz elektricky manometr v pfipadé

1. Systém (hroty a filtr) musi byt volné.
2. Zvolte v nabidce polozku ,Préah manometru®.

znecCisténi saciho systému spusti vystrazne
hlaseni (LED vakuového ¢erpadla zméni barvu ze
zelené na Cervenou). Nastavena hodnota zavisi
na pouzitych sacich tryskach.

Nastavitelné -400 mbar do -800 mbar
vyrobni nastaveni  -600 mbar

Kéd stanice (Remote ID)

3. Hodnotu tlaku ,Prah manometru“ nastavte po-
moci tlagitek UP nebo DOWN. Regulaéni LED
kontrolka se prepina ze zelené na ¢ervenou.
Tlacgitkem UP zvySte podtlak o 50 az 80 mbar,
stisknéte hadicku s vakuem a ovérte, zda se
kontrolka pfepne ze zelené na Cervenou.

al Vyvolani menu » -2 -

WR 3M

Kazdé stanici je mozné pfifadit kod (Remote ID),
aby ji bylo mozné v USB rozhrani jednoznaéné
identifikovat.

Volba Popis

0-999 individualné nastavitelné

g Vyvolani menu » -2 -

Kalibrace (Factory Calibration Check FCC)

Za pomoci funkce FCC mUiZzete zkontrolovat

presnost teplot opravarenské stanice a vyrovnat

pfipadné odchylky. Za timto u€elem musite zmé&fit

teplotu pajeciho hrotu externim pfistrojem pro

mérfeni teploty a hrotem pro méfeni teploty, ktery

je prifazen k pajec¢ce. Pred kalibraci musite zvolit

pFisludny kanal.

1. Zavedte teplotni ¢idlo (0,5 mm) externiho
meéfice teploty do hrotu pro méreni teploty.

. V. menu 2 zvolte bod FCC.

. a) Stisknéte tlacitko DOWN. -> Zvoli se
kalibracni bod 100 °C / 210 °F.
b) Stisknéte tlacitko UP. -> Zvoli se kalibra¢ni
bod 450 °C / 840 °F.
Hrot pajecky se nyni zacne zahfivat. Jakmile
je teplota konstantni, za¢ne blikat kontrola
regulace.

. Porovnejte teploty naméfené na méficim
pfistroji se zobrazenim na displeji.

. WR 2: Pro potvrzeni zménéné hodnoty
stisknéte tlacCitko 1-24 (Set).
WR 3M: Pro potvrzeni zménéné hodnoty
stisknéte tlaCitko 1-2-3 4 (Set).
Teplotni odchylka je nyni opét na 0. Kalibrace
pfi 100 °C /210 °F / 450 °C / 840 °F je nyni
ukonc¢ena.

w N

N

)]

6. Tlacitkem UP nebo DOWN nastavte na oprava-
renské stanici rozdil mezi hodnotou zjisténou na
externim méficim pfistroji a hodnotou zobraze-
nou na stanici.

Maximalni mozné vyrovnani teploty +40 °C (70
°F).

WR 2: Stisknutim tlacitka -2 opustite tento
bod menu (EXIT).

WR 3M: Stisknutim tlacitka - 3 4 opustite tento
bod menu (EXIT).

7. WR 2: Tlacitkem 24 opustite menu 2.
WR 3M: Tlacitkem -3+ opustite menu 2.

Nastaveni kalibrace na vychozi hodnoty zada-

né vyrobcem

1. V. menu 2 zvolte bod FCC.

2. WR 2: Tlacitko 24 drzte stisknute.

WR 3M: Tlacitko 3 4 drzte stisknuté.

3. Poté sou€asné stisknéte tlacitka UP a DOWN.
Na displeji se zobrazi ,FSE* (Factory Setting
Enabled).

Opravarenska stanice je nyni resetovana na
kalibraci nastavenou vyrobcem.
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Nabidka polozek Parametry

Aktivace / Deaktivace specialniho tlacitka (SP Button) g Vyvolani menu » -2 -

WR 2
Po aktivaci specialniho tlacitka jim Ize provadét
rychly skok do menu 1. Posledni zvolena funkce

Volba | Popis

OFF Deaktivovano (vyrobni nastaveni)

se pfi opusténi nabidky pomoci specialniho ON Specialni tlacitko aktivovano
tlacitka ulozi.
Aktivace / Deaktivace tlacitka ECO (ECO) (ECO) g Vyvolani menu » -2 -
WR 2
Po aktivaci tlacitka ECO je mozné timto tlaCitkem Volba | Popis
vnutit pohotovostni reZim Standby v§em kanaltm. P p . .
Zelena kontrolka LED se rozsviti a kanaly se nas- OFF Deaktivovano (vyrobni nastaveni)
tavi na predvolenou pohotovostni teplotu Standby. ON Tlagitko ECO aktivovano

PFi pouziti bezpeénostniho stojanku se pfi sejmuti
nastroje ze stojanku funkce resetuje.

zamek tlacitek HAP 200 (HAP LOC) 3 Vyvolani menu » -2 -
WR 3M Volba Popis
Pomoci této funkce Ize zménit tovarni nastaveni OFF Deaktivovano (vyrobni nastaveni)
tlacitek HAP 200 pistu. ——
WXHP se zapne pfi prvnim stisknuti tlacitka a pfi ON HAP LOC aktivovan

dal$im stisknuti se vypne.

Vykonovy méd g Vyvolani menu » -2 -

Funkce urCuje chovani pajecky béhem ohfevu azk  yio1ba Popis

dosaZeni nastavené teploty nastroje. —
LO pomaly ohfev
HI rychly ohfev
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Nastaveni na vychozi hodnoty (FSE)

V menu 1 zvolte bod FSE.

WR 2: Tlacitko 24 drzte stisknuté.

1. Otevriete menu se zvlastnimi funkcemi ,1“ (tlacitka UP & DOWN podrzte sou€asné po dobu 2 sekund)
2. Tlagitko 2+ drzte stisknute.

3. Poté soucasné stisknéte tlacitka UP a DOWN. Na displeji se zobrazi ,FSE". (Factory Setting Enabled).
Opravarenska stanice je nyni opét nastavena na vychozi hodnoty nastavené vyrobcem.

Reset nastavenych hodnot na tovarni nastaveni

1. Oteviete menu se zvlastnimi funkcemi ,2“ (tlacitko UP & DOWN podrzte sou¢asné po dobu 4 sekund)
2. Vyberte z nabidky bod ,FCC*.

2. Tlagitko 24 drzte stisknuté.

4. Poté sou€asné stisknéte tlacitka UP a DOWN. Na displeji se zobrazi ,FSE". (Factory Setting Enabled).
Opravarenska stanice je nyni opét nastavena na vychozi hodnoty nastavené vyrobcem.

WR 3M: Tlacitko 3 4 drzte stisknuté.

1. Otevriete menu se zvlastnimi funkcemi ,1“ (tlacitka UP & DOWN podrzte sou¢asné po dobu 2 sekund)
2. Stisknéte a podrzte tlacitko 3.

3. Poté soucasné stisknéte tlacitka UP a DOWN. Na displeji se zobrazi ,FSE". (Factory Setting Enabled).
Opravarenska stanice je nyni opét nastavena na vychozi hodnoty nastavené vyrobcem.

Reset nastavenych hodnot na tovarni nastaveni

1. Otevriete menu se zvlastnimi funkcemi ,2“ (tlacitko UP & DOWN podrzte sou¢asné po dobu 4 sekund)
2. Vyberte z nabidky bod ,FCC*.

2. Stisknéte a podrzte tlacitko 3.

4. Poté soucCasné stisknéte tlacitka UP a DOWN. Na displeji se zobrazi ,FSE". (Factory Setting Enabled).
Opravarenska stanice je nyni opét nastavena na vychozi hodnoty nastavené vyrobcem.
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Technické udaje

Jednotka oprav

WR 3M WR 2

Rozméry D x S x V (mm)
Rozméry D x S x V (Inch)

273 x 235 x 102
10.75 x 9.25 x 4.02

Sitové napéti

230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz

PFikon 400 W 300 W
Trida ochrany I, kryt zafizeni antistaticky

IIl, Pajeci zafizeni
Pojistka Nadproudovy spousté¢ 230 V; 2,0 A 1,6 A

120V; 40A

Teplotni (V zavislosti na nastroji) °C
Teplotni (V zavislosti na nastroji) °F

50-450  (550)
150-850  (999)

Presnost teploty °C +9
PFesnost teploty °F 17
Presnost teploty Horky vzduch °C + 30
Presnost teploty Horky vzduch °F + 54
Stabilita teploty °C +2
Stabilita teploty °F +4

Vyrovnani potenciall

Pres zditku s pomocnym kontaktem 3,5 mm na zadni strané
pristroje.
(Zatizeni je dodavano s uzemnénim ,natvrdo®, konektor neni
zapojen)

Displej

LCD

Rozhrani USB

Ridici jednotka je vybavena USB-rozhranim pro | -
aktualizace firmware, parametrizaci a monitoro-
vani.

Cerpadlo (PFerugovany provoz
(30/30) s)

Max podtlak 0,7 bar
Max. pfepravované mnozstvi 18 I/min
Horky vzduch max. 15 I/min

Pfidavné vakuové ¢erpadlo

Max podtlak 0,5 bar -
Max. pfepravované mnozstvi 1,7 I/min
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Chybova hlaseni a odstranovani chyb

Hlaseni/symptom

Mozna pric¢ina

Opatieni k napravé

Zobrazeni ,- - -“

Nastroj nebyl rozeznan
Nastroj je vadny

Zkontrolujte pfipojeni nastroje
k zafizeni
Zkontrolujte pfipojeny nastroj

Zadna funkce obrazovky (obra-
zovka vypnuta)

Neni sitové napéti

Zapnéte sitovy spinac
Zkontrolujte napéti v siti
Zkontrolujte pojistky zaFizeni

Na pajecce s odsavanim neni
Zadné vakuum

Vakuum neni pfipojeno
Odpéajeci tryska je ucpana
Porucha ¢erpadla

Pfipojte hadici vakua na
pfipojku vakua

Provedte udrzbu odpajeci
trysky pomoci €isticiho nastroje

Na pajecce s odsavanim neni
dostate¢né vakuum

FiltraCni zasobnik na
odpdjecim zafizeni je plny
Hlavni filtr piny

Vymérite filtrani zasobnik na
odpajecim zafizeni

Vymeérite vlozku v hlavnim filtru
pajeci stanice

na pistu horkého vzduchu neni
vzduch

vzduchova hadice neni
pfipojena
Hlavni filtr piny

Pripojte vzduchovou hadici
nebo provedte kontrolu
Vymeéiite vlozku hlavniho filtru
na pajeci jednotce

Symboly

A Pozor!

‘. Pajeni
@ Prectéte si navod k pouzivani!
—> Pfed provadénim veskerych praci ‘, Odpajeni

:D_ na pristroji vytahnéte zastr¢ku ze

zasuvky.

Design a pracovisté v antistatickém Horky vzduch

& provedeni.
Likvidace

Elektrické naradi nevyhazujte do
komunalniho odpadu! Podle evropské
smérnice 2012/19/EU o nakladani s

ﬁ'i'i'q ?: Vyrovnani potencialt

e
B

C€  znatkace pouitymi elektrickymi a elektronickymi
zafizenimi a odpovidajicich ustanoveni
Pojistka pravnich predpist jednotlivych zemi se

pouzita elektricka naradi musi sbirat
oddélené od ostatniho odpadu a podrobit
ekologicky Setrné recyklaci.

Vyménéné &asti zafizeni, filtry a stara
zafizeni zlikvidujte podle predpist platnych
ve Vasi zemi.

Bezpeénostni transformator
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Originalni prohlaseni o shodé

Jednotka oprav WR 2, WR 3M

Prohlasujeme, Ze oznacené produkty splfiuji ustanoveni nasledujicich smérnic:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

Pouzité harmonizované normy:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

C € Besigheim, 2014-03-21

frgar”

B. Friihwald T. Fischer
Jednatel Technicky vedouci
Zmocneén k sestaveni technické dokumentace.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Naroky kupujiciho na odstranéni vad zanikaji Zéruka zanika v pfipadé neodborného pouziti a
jeden rok od dodavky. To neplati pro narok kupu- zéasahu nekvalifikovanych osob.

jiciho na regres dle §§ 478, 479 BGB (némeckého
obc¢anského zakoniku).

Ze zaruky ruc¢ime jen tehdy, kdyz jsme zaruku na
jakost a trvanlivost uvedli pisemné a za pouziti
pojmu ,Zaruka*“.

Technické zmény vyhrazeny!

Bliz8i informace naleznete na strankach
www.weller-tools.com.
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Na temat Panstwa bezpieczenstwa

Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy zakupie
tego urzadzenia.

Przy produkcji zastosowano surowe wymogi
jakosciowe, ktore gwarantujg nienaganne dziatanie
urzadzenia.

instrukcje i zataczone wskazowki

bezpieczenstwa przed uruchomieniem
i rozpoczeciem pracy przy uzyciu tego
urzadzenia.

: Nalezy przeczyta¢ w catosci te

Instrukcje nalezy przechowywac w taki sposob,
aby byta dostepna dla wszystkich uzytkownikéw.

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje,
pozwalajgce na bezpieczne i prawidtowe urucho-
mienie, uzytkowanie i konserwacje urzadzenia oraz
usuwanie prostych usterek we wtasnym zakresie.
Urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z
aktualnym poziomem wiedzy technicznej i ogélnie
uznanymi zasadami bezpieczenstwa.

Mimo tego istnieje niebezpieczenstwo powstawa-
nia szkéd osobowych lub materialnych, jesli nie
beda przestrzegane wskazdéwki bezpieczenstwa
w zalgczonej broszurze ze wskazéwkami
bezpieczenstwa oraz ostrzezenia w niniejszej
instrukcii.

Bezpieczenstwo

Ze wzgledow bezpieczenstwa
dzieci i mtodziez w wieku ponizej
16 roku zycia oraz osoby, ktore
nie zapoznaty sie z niniejszg
instrukcjg obstugi, nie mogg
obstugiwac urzgdzenia. Nalezy
pilnowac dzieci, aby wykluczyé
mozliwo$¢ ich zabawy z tym
urzgdzeniem.

Niniejsze urzadzenie nie moze
by¢ obstugiwane przez osoby
(w tym dzieci) z ograniczonymi
zdolnosciami fizycznymi, sen-
sorycznymi lub umystowymi,

a takze osoby nie posiadajace
wystarczajgcego doswiadczenia
lub wiedzy.

A

Ostrzezenie! Porazenie pragdem elektrycznym

Nieprawidtowe podtaczenie urzadzenia sterujgcego niesie ze sobg ryzyko obrazen
ciala w nastepstwie porazenia elektrycznego oraz uszkodzenia urzadzenia.

Przed uruchomieniem sterownika nalezy zapoznac sie w catosci z dotgczonymi wskazédwkami
bezpieczenstwa, wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa zawartymi w niniejszej instrukcji
oraz instrukcja sterownika i stosowa¢ sie do podanych w nich srodkéw ostroznosci.

Mozna podtaczac tylko narzedzia WELLER.

W przypadku uszkodzenia urzadzenia aktywne przewody moga zosta¢ odstoniete,
wzgl. moga nie dziata¢ przewody ochronne.

Naprawy muszg by¢ wykonywane przez osoby przeszkolone przez firme Weller.

Jesli uszkodzony jest przewdd przytaczeniowy narzedzia elektrycznego, nalezy wymieni¢ go
na specjalnie przystosowany przewod przytaczeniowy, ktory dostepny jest w dziale serwisu.

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo poparzenia

Podczas pracy urzadzenia wystepuje ryzyko oparzenia narzedziem lutowniczym.
Narzedzia moga by¢ gorace przez dluzszy czas po wytaczeniu.

Nieuzywana lutownice nalezy zawsze odiozy¢ na podstawke.
Proznig i gorace powietrze podigczac tylko do odpowiednich przytaczy.
Nie wolno kierowa¢ lutownicy na gorace powietrze w strone oséb, ani przedmiotéw

fatwopalnych.
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Na temat Panstwa bezpieczenstwa

Ostrzezenie! Nebezpeci pozaru a vybuchu!
A Niebezpieczenstwo pozaru spowodowane przez gorace narzedzia
Nieuzywana lutownice nalezy zawsze odtozy¢ na podstawke.

Nie wolno kierowac lutownicy na gorace powietrze w strong 0s6b, ani przedmiotow
tatwopalnych.

Materiaty wybuchowe i palne przechowywac z dala od urzadzenia.
Nie zakrywa¢ urzadzenia.

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo odniesienia obrazen
W czasie transportu urzadzenie lub cze$ci moga spasé.

Uzytkowanie

Jednostka zasilajaca do narzedzi do lutowania Urzadzenie mozna stosowac tylko w pomiesz-
WELLER. czeniach. Urzadzenie chroni¢ przed wilgocia i
Stacje naprawcza mozna wykorzystywaé przed bezposrednim dziataniem promieniowania

) . : " . stonecznego.
wytacznie do celéw podanych w instrukcji obstugi, i ) o
tzn. lutowania i rozlutowywania elementow z Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje
zachowaniem podanych tu warunkow. beda Panstwo przestrzegali niniejszej instrukcii,

) . . wszelkich wskazéwek zawartych w dokumentaciji
2 Nie wolno odsysac¢ palnych gazéw towarzyszacej oraz

ani cieczy.
przestrzeganie krajowych przepiséw o zapobie-

Urzadzenie mozna uzytkowac ; 2 . :
tylko z odpowiednimi i prawidiowo ganiu wypadkom w miejscu uzytkowania

zatozonymi wktadami filtrujacymi. urzgdzenia.
Wkiady filtrujgce mozna wymieniaé Za zmiany przeprowadzane samowol-
tylko w catosci. nie w urzgdzeniu producent nie ponosi

odpowiedzialnosci.

Grupy uzytkownikow

Ze wzgledu na rézne poziomy ryzyka i potencjalne zagrozenia niektére czynnosci moga by¢ wykonywa-
ne tylko przez przeszkolonych specjalistow.

Czynnos¢ Grupy uzytkownikéw

Okreslanie parametréw lutowania Personel specjalistyczny dysponujgcy wyksztatceniem
technicznym

Wymiana elektrycznych czesci zamiennych Elektryk

Okreslanie termindw konserwacji Specjalista ds. bhp

Obstuga Niespecjalici

Wymiana filtra

Obstuga Uczniowie zawodu pod kierownictwem i nadzorem

Wymiana filtra wykwalifikowanego specjalisty

Wymiana elektrycznych czesci zamiennych
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Na temat Panstwa bezpieczenstwa

Uruchamianie urzadzenia

Uwaga! Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe
Nalezy stosowac sig do odpowiednich instrukcji A zgadza sie z napigciem podanym na
obstugi podfgczonych urzgdzen. tabliczce znamionowe;.

Uruchom urzadzenie w sposob opisany w rozdzia- ~ Przed wiozeniem wtyczki do gniazdka upewnic
le ,Uruchomienie®. sie, czy urzadzenie jest wytgczone.

Po wtaczeniu urzadzenia mikroprocesor przepro-
wadzi samoczynny test, podczas ktérego wszyst-
kie segmenty zostang na chwile uruchomione.

Lutowanie i wylutowywanie

Prace lutownicze nalezy prowadzi¢ zgodnie z powierzchni pomiedzy grotem lutownicy a
instrukcjq obstugi podigczonej lutownicy. miejscem lutowania poprzez wtasciwe ocynowa-
Postepowanie z grotami lutowniczymi nie grota.
Przy pierwszym rozgrzewaniu nalezy zastosowac W przypadku diuzszych przerw w pracy nalezy
selektywny, dajacy sie ocynowac grot ze stopem wytaczy¢ system lutowniczy lub zastosowaé
lutowniczym. Umozliwi to usuniecie z grota funkcje systemu Weller, polegajaca na obnizeniu
warstw tlenkow i zanieczyszczen powstatych w temperatury na czas nieuzywania urzadzenia.
wyniku przechowywania. Przed odtozeniem lutownicy na diuzszy czas
Podczas przerw w lutowaniu i przy odktadaniu nalezy pokryc grot stopem lutowniczym.
lutownicy nalezy zwraca¢ uwage, by jej grot byt Stop lutowniczy nalezy podawac¢ bezposrednio
dobrze ocynowany. na lutowane miejsce, nie na grot lutownicy.
Nie wolno stosowac nadmiernie agresywnych Groty lutownicze nalezy wymienia¢ wytacznie
topnikow. przy uzyciu odpowiednich narzedzi.
Nalezy kazdorazowo zwraca¢ uwage na Na grot lutownicy nie wolno wywieraé zadnej sity
prawidtowe osadzenie grotéw lutowniczych. mechanicznej.

Nalezy dobiera¢ jak najnizszg temperature pracy.

Uwaga
Nalezy wybiera¢ mozliwie najwigkszy grot Urzadzenia sterujace sa skalibrowane dla
odpowiedni do danego zastosowania Srednich grotéw. Zmiana grotu lub korzystanie z
Orientacyjna zasada: mniej wigcej rozmiaréw innych grotéw lutowniczych moze prowadzi¢ do
punktu lutowniczego. powstania nieprawidtowosci w funkcjonowaniu

Nalezy zapewni¢ przenoszenie ciepta na duzej urzadzenia.

Odtaczenie przy przeciazeniu

Aby zapobiec przecigzeniu stacji, w razie
wystapienia przecigzenia nastepuje automatyczna
redukcja mocy.
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Na temat Panstwa bezpieczenstwa

Wyréwnanie potencjatu

Odpowiednie potaczenie gniazda typu jack 3,5 mm umozliwia

_a . uzyskanie 4 wariantow:
Z uziemieniem bez wtyczki (stan w chwili wysytki).
bezposrednim
b | Wyréwnanie z wtyczka, przewod wyréwnawczy na
potencjatu Srodkowym styku.
c | Bez potencjatu z wtyczkg
e Z uziemieniem z wtyczka i wlutowanym rezystorem.
Ld W posrednim Uziemienie poprzez wybrany rezystor.

Uwaga

Urzadzenie sterujgce jest wyposazone w ztgcze mini USB. Do obstugi ztagcza USB stuzy oprogramowanie
firmy Weller znajdujgce sie na ptycie www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html.
Umozliwia ono aktualizacje oprogramowania (,Firmware Updater’) urzadzenia sterujgcego.

Pielegnacja i konserwacja urzadzenia

Zabrudzony panel obstugi nalezy czysci¢

Ostrzezenie! odpowiednig do tego celu $ciereczka czyszczaca.
Przed rozpoczeciem jakichkol- Wymiana filtra

wiek pracy przy urzadzeniu nalezy

wyciagnac wiyczke z gniazaka. Sprawdzac regularnie, filtry do prézni sg zabrudzo-

ne i wymienic¢ je w razie potrzeby.

Ostrzezenie! Ostrzezenie!

Stosowac wytgcznie oryginalne czesci  Zniszczenie pompy prozniowej spowodowane
zamienne WELLER. praca bez filtra.

Zanim rozpoczniesz prace lutownicze sprawdz,
czy gtéwny filtr jest wiozony!

Ostrzezenie! Niebezpieczenstwo

poparzenia Zanieczyszczone filtry nalezy traktowac jako
Wymiane grota lutowniczego odpady specjalne.
wykonywac tylko w stanie zimnym Wymienione elementy urzgadzenia, filtry lub

Wymiane i czyszczenie dyszy ssacej zuzyte ur. Z?ldlz)e”i? nalezy u§um(/1aé zgognk'a z
wykonywaé tylko w stanie goracym przepisami obowigzujgcymi w danym kraju.
przy uzyciu odpowiedniego Nosic¢ odpowiednie wyposazenie ochronne.
narzedzia

Wymiane dyszy gorgcego powietrza

wykonywac tylko przy uzyciu

odpowiedniego narzedzia

Pojemnik zbiorczy cyny czyscié i

wymieniac tylko w zimnym stanie
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Menu parametréow

Temp. uspienia (STANDBY)

a1 Wywotywanie menu » -1 -

Po aktywacji funkcji Setback lub naci$nigeciu przycisku ECO (WR 2) temperatura obniza sie automaty-
cznie do temperatury Standby. Wskazanie temperatury rzeczywistej miga. Na wyswietlaczu pojawia sie

wskazanie ,STANDBY”.

Czas Setback (SETBACK)

Jesli narzedzie do lutowania nie jest uzywane,
temperatura obniza sie po uptywie ustawionego
czasu Setback do temperatury Standby.

Na wyswietlaczu pojawia si¢ wskazanie ,SET-
BACK”.

Nacisniecie przycisku ,UP / DOWN” lub ECO (WR
2) powoduje zakonczenie tego trybu Standby.

Zaleznie od narzedzia przetacznik lub stojak do
odktadania wytacza stan Standby.

a1 Wywotywanie menu » -1 -

Opcja Opis

0 min Deaktywacja (ustawienie fabryczne)

ON Przy korzystaniu z podstawki po
odfozeniu kolby lutowniczej nastapi
natychmiastowe zmniejszenie tem-
peratury do temperatury Standby

1-999 min | Czas Setback, Mozliwo$¢ indywidu-

alnego ustawienia

Czas funkcji AUTO-OFF (czas automatycznego wytaczania) g1 Wywotywanie menu » -1 -

Jesli urzadzenie nie jest uzywane, po uptywie
czasu AUTO OFF urzadzenie wylacza sie.

Czas AUTO OFF rozpoczyna swdj bieg po
aktywaciji funkcji Standby. Temperatura rzeczy-
wista bedzie pulsowac¢ i petnic¢ funkcje wskazania
ciepta resztkowego. Na wyswietlaczu pojawi sie
wskazanie ,OFF“. Przy temperaturze ponizej 50°C
(122°F) pojawi sig pulsujaca kreska

Temperaturowe-Offset (OFFSET)

Opcja Opis
0 min Deaktywacja (ustawienie fabryczne)
1-999 min | czas automatycznego wytaczania,

a Wywotywanie menu » -1 -

Rzeczywista temperatura grotu lutowniczego moze byé zmieniana o + 40°C (+ 72°F) poprzez wprowad-

zenie offsetu temperatury.

Okno temperaturowe (WINDOW)

a Wywotywanie menu » -1 -

Poczawszy od ustawionej, zablokowanej temperatury, mozna za pomocg funkcji WINDOW ustawi¢
zakres temperatury + 99 °C (+ 180 °F). Aby méc korzystac z funkcji WINDOW, nalezy zablokowac stacje

naprawczg po ustawieniu zakresu temperatury.

Jednostki temperatury (°C/°F)

Opcja Opis
°C Celsjusza
°F Fahrenheita

a Wywotywanie menu » -1 -
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Menu parametrow

Maks. czas naptywu goracego powietrza (HAP On)

Czas wigczania dla strumienia goracego powietrza
HAP 200 mozna ogranicza¢ w skokach 1-se-
kundowych w zakresie od 0 do 60 s. Ustawiony
czas bedzie wéwczas dla wszystkich 3 kanatéw
jednakowy.

Nastawa fabryczna to 0 s (,OFF®), tzn. strumien
powietrza bedzie uaktywniany tak dtugo, jak dtugo
wciskany bedzie przycisk na kolbie na gorace
powietrze lub opcjonalny przetacznik nozny.

Wyprzedzenie prozni (VAC On)

Aby nie dopusci¢ do przedwczesnego zataczenia
sie pompy lub w celu zapewnienia zdefionowane-
go czasu wstepnego nagrzania miejsca lutowa-
nia, istnieje mozliwo$¢ ustawienia parametru
opdznienia wigczenia

Opodznienie prozni (VAC Off)

Aby nie dopusci¢ do powstania niedroznosci kolby
odlutowujacej, mozna ustawi¢ czas op6znienia
prozni.

(ustawienie fabryczne 2 s)

funkcja blokady ®

Po wiaczeniu blokady na stacji lutujacej mozna
obstugiwac tylko nastepujace przyciski:
WR2: 14, r1'29,r24,ECO,AIR

WR 3M: r1 T, r2-| s r3-| r1'2'3-| B Pick Up ,AlR
Wszelkie inne ustawienia nie beda mogty by¢ zmi-
eniane, az do chwili odblokowania urzgdzenia.
Uwaga
Jesli rzeczywiscie do wyboru ma byé tylko jedna
warto$¢ temperatury, nalezy ustawic przyciski
obstugi (przyciski statej wartosci temperatury) na
te samg warto$c¢ temperatury.

Odblokowywanie stacji lutowniczej

Wybra¢ punkt menu. Na wyswietlaczu wys$wietlone
zostanie ,OFF*. Symbol klucza pulsuje.

Ostawi¢ zadany trzycyfrowy kod blokady (w zakre-
sie 001-999) za pomoca przycisku UP/DOWN.

WR 2: Nacisna¢ przycisk - 2 4 na 5 sekund.
WR 3M: Nacisna¢ przycisk 3 4 na 5 sekund.
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a1 Wywotywanie menu » -1 -

Opcja Opis
OFF Bez definiowanego czasu trwania
(ustawienie fabryczne)
1-60 s Mozliwos$¢ indywidualnego ustawi-
enia
a Wywotywanie menu » -1 -
Opcja Opis
0 sec OFF: funkcja wyprzedzenia prozni
jest wylgczona (ustawienie fabryczne)
1-9sec | ON: czas wyprzedzenia prozni,
regulowany
a Wywotywanie menu » -1 -
Opcja Opis
0 sec OFF: funkcja opdznienia prézni jest
wylaczona (ustawienie fabryczne)
1-5sec | ON: czas op6znienia prézni, regulo-
wany indywidualnie

a Wywotywanie menu » -1 -

Kod zostanie zapisany.

Wyswietlany jest symbol klucza. Blokada jest akty-
wna. Wskazanie zmieni sie na menu gtéwne.

Odblokowywanie stacji lutowniczej

1. Wybra¢ punkt menu. Na wyswietlaczu
wys$wietlone zostanie ,ON". Wys$wietlany jest
symbol klucza.

2. Ostawi¢ trzycyfrowy kod blokady przyciskiem
UP/DOWN.

3. WR 2: Nacisng¢ przycisk -2 4 .
WR 3M: Nacisna¢ przycisk 3 7.

4. Stacja jest teraz odblokowana. Wskazanie
zmieni si¢ na menu gtéwne.

Zapomniates$ kod?

Prosimy o kontakt z naszym serwisem:
technical-service@weller-tools.com



Menu parametréow

Wartos¢ progowa manometru (LEVEL) g Wywolywanie menu » -2 -

Za pomocg funkcji mozna zdefiniowaé termin 2. Wybra¢ punkt menu ,Warto$¢ progowa mano-
konserwacji urzadzenia do rozlutowywania. metru” w menu.

Ustawia sig przy tym wartosc (w [mbar]), przy 3. Wartos¢ cisnienia ,Warto$¢ progowa mano-
ktorej elektryczny manometr wyzwala ostrzezenie metru” ustawi¢ za pomoca, przycisku UP lub

w przypadku zabrudzenia uktadu ssacego (kolor DOWN. Kolor diody kontrolnej regulacji zmienia
diody LED pompy pr6zniowej zmienia sie z zielo- sie z czerwonego na zielony i z powrotem. Za
nego na czerwony). Ustawiona warto$¢ zalezy od pomoca przycisku UP zwiekszyé podcisnienie
stosowanych dysz ssacych. 0 50 mbar do poziomu 80 mbar, $cisnaé waz
Zakres ustawien -400 mbar do -800 mbar prézniowy i skontrolowac, czy kolor kontrolki
ustawienie fabryczne -600 mbar zmieni sig z zielonego na czerwony.

1. System (groty i filtry) musi by¢ wolny.

Numer identyfikacyjny stacji (Remote ID) g Wywolywanie menu » -2 -
WR 3M ) ) Opcja Opis
Kazdej stacji mozna przyporzadkowac numer 0-999 Mozliwos¢ indywidualnego ustawi-
identyfikacyjny stacji (Remote ID), aby mogta enia

zosta¢ jednoznacznie zidentyfikowana za
posrednictwem ztgcza USB.

Kalibracja (Factory Calibration Check FCC) g Wywolywanie menu » -2 -

Za pomocg funkcji FCC mozna sprawdzac 6. Za pomoca przycisku UP lub DOWN ustawi¢ na
doktadnos¢ temperaturowg stacji naprawczej stacji naprawczej réznice pomigdzy wartoscig
kompensowa¢ ewentualne odchylenia. W tym ustawiong na zewnetrznym urzadzeniu pomia-
celu nalezy zmierzy¢ temperature grotu lutow- rowym a wartoscig wyswietlang na stacji.
niczego za pomocg zewnetrznego przyrzadu Maksymalna mozliwa kompensacja temperatury
do pomiaru temperatury oraz przynaleznej do +40 °C (£ 70 °F).
lutownicy koncéwki do pomiaru temperatury. WR 2: Nacisng¢ przycisk 2, aby wyjs¢ z
Przed przystapieniem do kalibracji nalezy wybrac punktu menu (EXIT).
odpowiedni kanat. WR 3M: Nacisng¢ przycisk 34, aby wyjsc z
1. Wprowadz czujnik temperatury (0,5 mm) punktu menu (EXIT).

zewnetrznego przyrzadu do pomiaru temperatu- 7. WR 2: Za pomoca przycisku 2 4 opusci¢

ry w koncéwke do pomiaru temperatury. menu 2.
2. Wybra¢ punkt menu FCC w menu 2. WR 3'\21 Za pomoca przycisku 3 q opusci¢

menu 2.

3. a) Nacisng¢ przycisk DOWN. -> Wybrany zosta-
nie punkt kalibracji 100°C / 210°F.
b) Nacisna¢ przycisk UP. -> Wybrany zostanie Resetowanie kalibracji do nastawy fabrycznej

punkt kalibracji 450°C / 840°F. 1. Wybra¢ punkt menu FCC w menu 2.

Grot kolby lutowniczej nagrzewa sie. Kontrolka s .
" - : N 2. WR 2: Przytrzymac wciénigty przycisk 2.
regulacji bedzie pulsowaé, gdy tylko temperatu WR 3M: Przytrzymac weidniety przycisk 3.

ra bedzie stata.
4. Wskazane temperatury przvrzadu pomiarowedo 3. Nastepnie réwnoczes$nie nacisna¢ przyciski
: peratury przyrzadu p 9 UP | DOWN. Na wyswietlaczu pojawi sie ,FSE”

poréwnac ze wskazaniem na wyswietlaczu. (Factory Setting Enabled).

5. WR 2: Nacisnac przycisk 1-2 4 (Set), aby Stacja naprawcza jest teraz zresetowana do
potwierdzi¢ zmieniong wartosc. nastawy kalibracji fabrycznej.
WR 3M: Nacisng¢ przycisk 12:3 4 (Set), aby
potwierdzi¢ zmieniong warto$¢.
Odchylenie temperatury zresetowane zostanie
teraz do 0. Kalibracja przy 100°C / 210°F /

450°C / 840°F zostanie zakonczona. 183



Menu parametrow

Aktywacja / Dezaktywacja przycisku specjalnego (SP Button) g Wywolywanie menu » -2 -

\IQ{)Ruiktywnieniu przycisku specjalnego mozna Opcja_| Opis

wykonywac za pomoca tego przycisku szybki OFF Deaktywacja (ustawienie fabryczne)
przeskok do menu 1. Wybrana ostatnio funkcja ON Przycisk specjalny aktywowany
zostanie zapisana przy opuszczaniu menu za

pomocg przycisku specjalnego.

Aktywacja / Deaktywacja przycisku ECO (ECO) (ECO) 3 Wywolywanie menu » -2 -

WR 2

Po uaktywnieniu przycisku ECO mozna wymusi¢
przy jego pomocy stan Standby dla wszyst-

kich kanatéw. Zielona dioda LED $wieci sig a
temperatura kanatéw wyregulowana zostanie na
ustawiong temperature Standby. Przy korzystaniu
z podstawki ta funkcja zostanie wytaczona po

Blokada przyciskéw HAP 200 (HAP LOC)

WR 3M

Za pomoca tej funkcji mozna zmienia¢ ustawione
fabrycznie dziatanie przyciskéw kolby HAP 200.
Kolba HAP 200 wiaczana jest pierwszym
nacisnieciem na przycisk i wytgczana kolejnym
nacisnieciem.

Tryb perform.

podniesieniu narzedzia z podstawki.

Opcja | Opis
OFF Deaktywacja (ustawienie fabryczne)
ON Przycisk ECO aktywowany

a Wywotywanie menu » -2 -
Opcja | Opis
OFF Deaktywacja (ustawienie fabryczne)

Funkcja HAP LOC aktywna

a Wywotywanie menu » -2 -

Funkcja okresla sposdb nagrzewania sie
narzedzia lutowniczego w celu osiggnigcia ustawi-
onej temperatury narzedzia.
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Opcja Opis
LO powolne rozgrzewanie
HI szybkie rozgrzewanie




Resetowanie do nastawy fabrycznej (FSE)

Wybra¢ punkt FSE w menu 1.

WR 2: Przytrzymac wcisniety przycisk 2.

1. Otworzy¢ menu funkgji specjalnych ,1” (nacisna¢ jednoczesnie przycisk UP & DOWN i przytrzymac
przez 2 s)

2. Przytrzymac wcisniety przycisk 2.

3. Nastepnie réwnoczesnie nacisnaé przyciski UP i DOWN. Na wyswietlaczu pojawi sie ,FSE". (Factory
Setting Enabled).

Stacja naprawcza jest teraz zresetowana do nastawy fabrycznej.

Resetowanie wartosci nastawczych do ustawien fabrycznych

1. Otworzy¢ menu funkcji specjalnych ,2” (nacisng¢ jednoczesnie przycisk UP & DOWN i przytrzymac
przez 4 s)

2. Wybra¢ punkt menu ,FCC”.

2. Przytrzymac wcisniety przycisk 2.

4. Nastepnie réwnoczesnie nacisngc¢ przyciski UP i DOWN. Na wyswietlaczu pojawi sie ,FSE*. (Factory
Setting Enabled).

Stacja naprawcza jest teraz zresetowana do nastawy fabryczne;j.

WR 3M: Przytrzymac wcisniety przycisk 3.
1. Otworzy¢ menu funkgji specjalnych ,1” (nacisna¢ jednoczesnie przycisk UP & DOWN i przytrzymac
przez 2 s)

2. Nacisna¢ przycisk 3+ i przytrzymac.
3. Nastepnie réwnoczesnie nacisna¢ przyciski UP i DOWN. Na wyswietlaczu pojawi sie ,FSE". (Factory
Setting Enabled).

Stacja naprawcza jest teraz zresetowana do nastawy fabryczne;j.

Resetowanie wartosci nastawczych do ustawien fabrycznych

1. Otworzy¢ menu funkgji specjalnych ,2” (nacisng¢ jednoczesnie przycisk UP & DOWN i przytrzymac
przez 4 s)

2. Wybra¢ punkt menu ,FCC”.

2. Nacisng¢ przycisk 3 i przytrzymac.

4. Nastepnie réwnoczesnie nacisngc¢ przyciski UP i DOWN. Na wys$wietlaczu pojawi sie ,FSE*. (Factory
Setting Enabled).

Stacja naprawcza jest teraz zresetowana do nastawy fabrycznej.
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Dane Techniczne

Stacja naprawcza WR 3M WR 2
Wymiary dt. x szer. x wys. (mm) 273 x 235 x 102
Wymiary dt. x szer. x wys. (Inch) 10.75x 9.25 x 4.02
Napigcie sieciowe 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Poboér mocy 400 W 300 W
Klasa bezpieczenstwa I, obudowa antystatyczna
I, Narzedzie do lutowania
Bezpiecznik Wyzwalacz nadmiarowo-pragdowy 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V; 4,0A
Temperaturowe (Zaleznie od 50 - 450 (550)
narzedzia) °C 150 - 850 (999)

Temperaturowe (Zaleznie od
narzedzia) °F

Doktadno$c¢ temperatur °C +9

Doktadnos$¢ temperatur °F 17

Doktadno$c¢ temperatur Gorace +30

powietrze °C

Doktadnos¢ temperatur Gorace + 54

powietrze °F

Stabilno$¢ temperatury °C +2

Stabilno$¢ temperatury °F +4

Wyréwnanie potencjatu Pres zditku s pomocnym kontaktem 3,5 mm na zadni strané
pristroje.

(stan fabryczny z uziemieniem bezposrednim, wtyczka zapad-
kowa nie podtaczona)

Wyswietlacz LCD

Ztacze USB Sterownik jest wyposazony w umieszczone na -
ptycie czotowej ztacze USB do aktualizacji opro-
gramowania uktadowego, ustawiania paramet-
réw i monitorowania.

Pompa (Praca przerywana (30/30) Maks. podcisnienie 0,7 bar
s) Maks. wydajnos¢ 18 I/min
Gorace powietrze maks. 15 I/min

Dodatkowa pompa prézniowa Maks. podcisnienie 0,5 bar -
Maks. wydajnos¢ 1,7 I/min
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Komunikaty o btedach i usuwanie btedow

Komunikat/Oznaka

Mozliwa przyczyna

Srodki zaradcze

Wskazanie ,- - -“

Narzedzie nie zostato
rozpoznane

Narzedzie uszkodzone

Sprawdz podtgczenie
narzedzia do urzadzenia

Sprawdz podtaczone narzedzie

Wyswietlacz nie dziata
(Wyswietlacz wytaczony)

brak napiecia sieciowego

Wiacz wigcznik sieciowy
Sprawdz napiecie sieciowe
Sprawdz zabezpieczenie
urzadzenia

Brak prézni na narzedziu
odlutowujgcym

Préznia nie jest podtgczona
Dysza odlutowujaca zapchana
Pompa uszkodzona

Podtaczy¢ waz prozniowy do
przytacza prézni
Przeprowadz czyszczenie
dyszy odlutowujacej za
pomoca narzedzia do
czyszczenia

Niewystarczajgca préznia na
narzedziu odlutowujgcym

Petny nabdj filtra narzedzia
odlutowujgcego

Filtr gtéwny petny

Wymieni¢ nabgj filtra narzedzia
odlutowujacego

Wymieni¢ wkiad filtra gtéwnego
stacji lutowniczej

Brak powietrza przy kolbie na
gorace powietrze

Waz powietrza nie jest
podtaczony
Filtr gtéwny petny

Podtaczy¢ lub skontrolowaé
waz powietrzny

Wymieni¢ wkiad filtra gtéwnego
przy stacji lutowniczej

Symbole

A

Uwagal!

o

Przeczytac¢ instrukcje obstugi!

_D
O o

Przed wykonaniem jakichkolwiek
prac przy urzadzeniu wyciagnaé
wtyczke z gniazdka.

(L)

Wzornictwo i miejsce pracy
spetniajace wymogi ESD

il

Wyréwnanie potencjatu

C€

Znak CE

Bezpiecznik

8

Transformator bezpieczenstwa

Lutowanie

Rozlutowywanie

Gorgce powietrze

0
O
o
B

Utylizacja

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z
odpadami z gospodarstwa domowego!
Zgodnie z Europejska Dyrektywag 2012/19/
EU dotyczaca zuzytego sprzetu elektro-
technicznego i elektronicznego, zuzyte
elektronarzedzia nalezy segregowac

i utylizowa¢ w sposéb przyjazny dla
Srodowiska.

Wymienione elementy urzadzenia, filtry
lub zuzyte urzadzenia nalezy usuwaé
zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w
danym kraju. 187



Oryginalna deklaracja zgodnosci

Stacja naprawcza WR 2, WR 3M

Niniejszym oswiadczamy, ze wymienione produkty spetniajg ponizsze wytyczne:

2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Zastosowane normy zharmonizowane:
DIN EN 55014-1: 2012-05

DIN EN 55014-2: 2009-06

DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06
DIN EN 61000-3-3: 2012-07

C € Besigheim, 2014-03-21

B. Friihwald
Prezes zarzadu

T. Fischer

Kierownik techniczny

DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 50581:2013-02

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Roszczenia nabywcy z tytutu wad produktu
wygasajg po roku od dostarczenia produktu. Nie
dotyczy to roszczen zwrotnych wg §§ 478 i1 479
BGB (kodeksu cywilnego).

Na podstawie wydanej przez nas gwarancji
odpowiadamy tylko wowczas, jesli wydana zostata
przez nas pisemna gwarancja jakosci lub trwatosci
z uzyciem pojecia ,Gwarancja“.
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Gwarancja wygasa w przypadku uzytkowania niez-
godnego z przeznaczeniem i po dokonaniu jakichkol-
wiek modyfikacji przez osoby do tego nie powotane.

Producent zastrzega prawo do wprowadzenia zmian
technicznych!

Wiecej informacji uzyskaja Panstwo na stronie
www.weller-tools.com.



Az On biztonsaga érdekében

Koszonjik bizalmat, hogy késziilékiinket valasztotta.
A gyartas soran a legszigortbb minéségi kdvetelmé-
nyeket vettlik alapul, melyek a késziilék kifogastalan
miikodését biztositjak.

és a mellékelt biztonsagi el6irasokat a
késziilék lizembe helyezése és
hasznalata el6tt.

: Olvassa at alaposan ezt az utmutatot

Ugy 6rizze meg ezt az Gtmutatét, hogy az minden
felhasznal6 szamara hozzaférhetd legyen.

Ez az Utmutat6 a készllék biztos és szakszeri
lizembe helyezésérél, hasznalatardl, karbantar-
tasarol és az egyszer(i meghibasodasok 6nallé
megsziintetetésérdl tartalmaz fontos informéaciokat.
A készulék a technika mai allasanak és az elismert
biztonsagtechnikai szabalyoknak megfeleléen
készdlt.

Ennek ellenére fennall a személyi sérlilés és az
anyagi karok keletkezésének veszélye, ha nem tartja
be a kezelési utmutatéban talalhaté figyelmezteté-
seket, illetve a késziilékhez mellékelt biztonsagi flizet
biztonséagi utasitasait.

Biztonsagi utasitasok

Biztonsagi okokbdl gyermekek,
16 éven aluli fiatalkoruak, vala-
mint a széban forgd Uzemeltetési
utasitast nem ismeré személyek
nem hasznalhatjak a készuléket.
A gyermekeket felugyelni kell
annak biztositasara, hogy ne
jatszanak a készullékkel.

A széban forgd készilék nem
val6 arra, hogy korlatozott fi-
zikai, érzelmi vagy szellemi
képesseégd, illetve tapasztalatlan
és/vagy hianyos ismeretekkel
rendelkezd személyek (gyerme-
keket is beleértve) hasznaljak.

Vigyazat! Aramiités

A

karosithatja a késziiléket.

A vezérlokésziilék szakszeriitlen csatlakoztatasa aramiitéses sériilést okozhat és

Olvassa el alaposan a mellékelt biztonsagi utasitasokat, ezen lizemeltetési Gtmutatd
biztonsagi utasitasait, valamint vezérlékészuléke utmutatdjat az izembe helyezés elétt, és
vegye figyelembe a benne leirt 6vintézkedéseket.

Csak WELLER eszkdzoket csatlakoztasson.
A meghibasodott késziilék aktiv vezetékei szabadon lehetnek, vagy a védéféld nem

latja el a funkciojat.

Csak a Weller altal kiképzett személyzet végezhet javitasokat a késziiléken.

Ha sériilt az elektromos szerszam csatlakozdvezetéke, akkor egy specidlisan kialakitott, az
ligyfélszolgalaton kaphat6 csatlakozdvezetékkel kell pétolni.

Vigyazat! Egésveszély

A vezérlékésziilék lizemeltetése kdzben a forrasztopaka égési sériilést okozhat. Az
eszkozok a kikapcsolas utan még hosszabb ideig forrok maradnak.

Ha nem haszndlja a forrasztopakat, akkor helyezze azt mindig a biztonsagi taroléba.

A vakuumot és a forrélevegét csak az arra tervezett csatlakozokhoz csatlakoztassa.
Aforrélevegds pakat ne irdnyitsa emberekre vagy gyulékony targyakra.
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Az On biztonsaga érdekében

Vigyazat! T(iz- és robbanasveszély!
Tiizveszély a forré eszk6zok miatt

A

Ha nem hasznalja a forrasztopakat, akkor helyezze azt mindig a biztonsagi taroloba.

Aforrélevegbs pakat ne iranyitsa emberekre vagy gyulékony targyakra.

Tartsa tavol a robbanékony és gyulékony targyakat.

Ne takarja be a készuléket.

Vigyazat! Sériilésveszély

A

Szallitas kozben leeshet a készUlék, ill. leeshetnek annak részei.

Rendeltetésszerii hasznalat

Tapegység WELLER forrasztéeszk6zokhoz.
Ajavitéallomast kizarélag az lzemeltetési utasi-
tasban megadott forrasztasi és kiforrasztasi célok-
ra hasznalja, az itt megadott feltételek mellett.

Eghet6 gazokat vagy folyadékokat
tilos elszivni.

A késziilék csak kifogastalanul
behelyezett és arra tervezett
szlir6kartusokkal izemeltesse.

Cserélje ki a tele levd
sz(ir6kartusokat.

A

Felhasznal6i csoportok

A készliléket csak belsd helyiségekben hasznalja.
Ovja nedvességtdl és kdzvetlen napsugarzastol.

A készulék rendeltetésszerli hasznalata magaban
foglalja azt is, hogy
On betartja az Gtmutatéban foglaltakat,
On minden tovabbi kiséré dokumentaciot
figyelembe vesz,
On betartja az alkalmazas helyén érvényes
nemzeti balesetvédelmi eléirasokat.

A késziléken 6nhatalmulag végzett modositaso-
kért a gyarté nem vallal felel6sséget.

A kulénb6zé nagyfoku kockazatok és veszélyforrasok miatt egyes munkafolyamatokat csak képzett

szakemberek végezhetnek.

Munkafolyamat

Felhasznal6i csoportok

A forrasztasi paraméterek el6irasai

Miszaki képzettségl szakszemélyzet

Elektromos alkatrészek cseréje

Villamos szakember

A karbantartasi idéintervallumok eléirasai

Biztonsagi szakember

Kezelés Laikusok

Sz(lirécsere

Kezelés Mdiszaki tanulok egy képzett szakember iranyitasa és
Szlr6csere felligyelete mellett

Elektromos alkatrészek cseréje
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Az On biztonsaga érdekében

A késziilék iizembe helyezése

Figyelem!

Vegye figyelembe a csatlakoztatott késziilékek
mindenkori lizemeltetési utmutatéjat.

A készilléket az ,Uzembe helyezés" fejezetben
leirtak alapjan helyezze Gizembe.

Ellenérizze, hogy megegyezik-e a ha-
|6zati feszliltség a tipustabla adataival.

A

Csak kikapcsolt allapotban csatlakoztassa a kés-
ziiléket a csatlakozo aljzatba.

A készilék bekapcsolasa utan a mikroprocesszor
Ontesztet végez, ennek soran révid ideig minden
szegmens Uzemel.

Forrasztas és kiforrasztas

A forrasztast a csatlakoztatott forrasztopaka tize-
meltetési Utmutatojaban leirtak szerint végezze el.

A pakahegyek kezelése

Az elsé felfitéskor a szelektiv és cinezhetd
forrasztécsucsot nedvesitse meg forraszanyag-
gal. Ez eltévolitja a tarolas folyaman kialakult
oxidréteget és szennyez6déseket a pakahegyrdl.
A forrasztas sziineteiben és a forrasztépaka
letétele el6tt tigyeljen arra, hogy a forrasztécsucs
jol be legyen kenve forraszanyaggal.

Ne hasznaljon tul agressziv folyasztészert.
Mindig lgyeljen a forrasztocsucsok helyes
illeszkedésére.

A munkah&mérsékletet a lehetd legalacsonyabb-
ra vélassza.

Valassza a lehet6 legnagyobb pakahegyet az
alkalmazashoz.

Okdlszabaly: kb. akkorat, mint a forrasztasi pont

Gondoskodjon a forrasztocsucs és a forrasztasi
hely kozotti nagy fellletl héatadasrol azaltal,
hogy jol bednozza a forrasztécsucsot.
Hosszabb munkasziinetek idejére kapcsolja ki a
forrasztéberendezést, vagy hasznalja a
Weller-funkciét a hémérséklet csdkkentésére.
Onozza be a forrasztdcstcsot, mielétt a
forrasztopakat hosszabb idére leteszi.
Aforraszanyagot kdzvetlenlil a forrasztasi helyre
adagolja, ne a forrasztécsucsra.

A forrasztocsucsokat a hozza tartozé szerszam-
mal cserélje.

Ne fejtsen ki mechanikai erét a forrasztdcsucsra.

Figyelmeztetés

A vezérl6késziiléket kbzepes méretii forrasz-
técsticshoz szabalyoztak be. A forrasztécstcsok
cseréje vagy mas csucsformak hasznalata
eltéréseket okozhat.

Tulterhelésvédelem

Az allomas tulterhelésének elkeriilése érdeké-
ben talterheléskor a teljesitmény automatikusan
csokken.

191



Az On biztonsaga érdekében

Fesziiltségkiegyenlité hiively

A 3,5 mm-es kapcsoléérintkezds hively kulonbzd bekotéseivel 4

_a véltozat lehetséges:
k3
a | Kozvetlen foldelés | csatlakozddugd nélkdl (szallitasi
allapot).
b | Fesziiltségkiegyenlitd | csatlakozédugoval, kiegyenlité vezeték
hively a kdzépso érintkezdn.
c | Potencidlmentes csatlakozédugoval

Kozvetlen foldelés | csatlakozodugdval és beforrasztott

1IMQ . 2 .
Ld W ellenallassal. Foldelés a valasztott

ellendllason keresztiil.

Firmware frissités végrehajtasa (WR 3M)

Figyelmeztetés

A vezéribkésziilék egy mini USB csatlakozéval van felszerelve. Az USB csatlakozé hasznélatahoz a mellékelt
www. weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html-n egy Weller szoftver all az On
rendelkezésére, amellyel szoftverfrissitést (,Firmware Updater”) végezhet a vezéri6késziilékén.

Apolas és karbantartas

‘
N
N

Tisztitsa meg a kezel6panelt arra alkalmas

Vigyazat! tisztitokendével, ha az elszennyez6dott.
Mielé6tt barmilyen munkahoz kezd Sziirécsere
a gépen, aramtalanitsa (huzza ki a s . e

. Rendszeresen ellendrizze a vakuum sziiréjének
konnektorbol)! ) o ar L O

tisztasagat, és ha sziikséges, cserélje ki.
m Vigyazat! Vigyazat!

Csak eredeti WELLER alkatrészeket Ha sz{iré nélkil dolgozik a vakuumszivattyuval,
hasznaljon. akkor az tdnkremehet.

A forrasztas megkezdése elétt ellendrizze, hogy

Vigyazat! Egésveszély be van-e helyezve a f6 sz(iré

A forrasztocsucs cseréjét csak hideg A szennyezett szlir6ket veszélyes hulladékként
allapotban végezze. kell kezelni.

A szivofavokak cseréjét és tisztitasat A kicserélt készlilékalkatrészeket, szlir6t vagy
csak forré allapotban végezze a hasznalt késziiléket az On orszaganak
megfelel6 szerszammal el6irasai szerint artalmatlanitsa.
Aforrolevegé-favekakat csak Viselien megfelel6 véddfelszerelést.

megfelelé szerszammal cserélje.

Az 6ngylijté tartalyt csak hideg

allapotban tisztitsa és cserélje.

> @
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paramétermeni

Készenléti hofok (STANDBY) g Mend el6hivasa » -1 -

A SETBACK funkcié aktivalasa utan vagy az ECO gomb (WR 2) mikddtetése esetén a rendszer au-
tomatikusan standby (készenléti) értékre csokkenti a hdmérsékletet. A tényleges hémérséklet villogva
jelenik meg. A kijelz6n megjelenik a ,STANDBY” felirat .

Setback-id6 (SETBACK) g Menii elshivasa » -1 -

Ha,ngm hasznélja_ a"forras;téeszk(?zt,lak!(or a Opcioé e
beallitott setback-idé elteltével a hémerséklet a omi Deaktival a1 beallta
standby (készenléti) hémérsékletre csokken le. min eaktiva v'a (9}’3” e? itas)

A kijelzén megjelenik a ,SETBACK” felirat. ON Akapcsolos pakatartoval a forras-

Az ,UP / DOWN" vagy az ECO (WR 2) gomb ztopaka letétele utan azonnal a

megnyomasaval ez a standby (készenléti) allapot ftﬁn?by (Il;?lszenl'eﬁ) hémérsékletre
befejezddik. enet szabalyoznl.

1-999 min | Setback-id6, egyenként beallithato

Szerszamtol figgbéen az ujjkapcsol6 vagy a kapc-
solos pakatarto deaktivalja a standby (készenléti)

allapotot.

AUTO-KI id6 (automatikus kikapcsolasi id6) g Menii elghivasa » -1 -
Ha nem hasznalja a forrasztoeszkozt, akkor az Opcio6 s
AUTO-OFF id6 elteltével a forrasztéeszkdz kikapc- - — —
sol. 0 min Deaktivalva (gyari beallitas)
Mihelyt aktivalédik a standby (készenléti) 1-999 min 2 ',“”‘,thot‘,OFF idd egyénileg
funkcio, elindul az AUTO-OFF id8. A tényle- ealithato.

ges hémeérséklet villogva kerl kijelzésre és a
maradvanyh6 kijelzésére szolgal. A kijelz6n az
,OFF” felirat jelenik meg. 50 °C (122 °F) alatt egy
villogé vonal jelenik meg

Hémérséklet-Offszet (OFFSET) g Meni eléhivasa » -1 -

A tényleges forrasztdcsucs-hémérséklet egy hémérséklet-eltérési érték bevitelével + 40 °C-kal (+ 72 °F)
maodosithato.

Hémérsékletablak (WINDOW) g Menii elshivasa » -1 -

Egy bedllitott, reteszelt hémérsékletbd! kiindulva a WINDOW funkcidval egy + 99 C°-os (+ 180
F°) hémérsékletablakot lehet beallitani. A WINDOW funkcié hasznalatahoz a javitéallomasnak a
hémérsékletablak beallitdsa utan reteszelt allapotban kell lennie.

Hoémérsékleti egységek (°C/°F) & Meni eléhivasa » -1 -
Opcio Leiras

°C Celsius

°F Fahrenheit
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paramétermenti

Forrdleveg6 max. idétartama (HAP On) g Meni elshivasa » -1 -
A HAP 200 forrélevegé-aramanak bekapcsolasi Opci6 L
ideje 1 masodperces Iépéskozzel 0 - 60 masod- - - —
OFF nincs meghatarozott idétartam

perc kozé korlatozhatéd. Ezutan a beallitott idd
mind a harom csatorndhoz azonos.

A gyari bedllitds 0 masodperc (,OFF*), azaz a
légaram addig aktiv, mig a forroleveg8s paka gom-
bjat vagy az opcionalis labkapcsolét nyomva tartja.

(gyari bedllitas)
1-60 s egyenként beallithaté

Eléremené vakuum (VAC On) g Menii elshivasa » -1 -

A szivattyu id6 el6tti bekapcsolasanak meg-
akadalyozasara vagy a forrasztdallomas el6irt
elébmelegitési idejének biztositasara bedllithaté a
bekapcsolas késleltetése funkcio

Opcié Leiras

0 sec OFF: az eléremend vakuum funkcio
kikapcsolva (gyari beallitas)
1-9sec | ON: az el6remené vakuum ideje
egyénileg

Vakuum utanfutasa (VAC Off) g Menii eléhivasa » -1 -

A kiforrasztopaka eltomédésének megakadalyo- Opci6 Leiras
zasara beallithato a vakuum utanfutasi ideje. " . , —
s 0 sec OFF: a vakuum utanfutasa funkcio
(gyari beallitas 2 s) kikapcsolva (gyari beallitas)

1-5sec | ON: a vakuum utanfutasi ideje egyé-

nileg beallithatd

reteszelési funkcié & g Menii eldhivasa » -1 -
A reteszelés bekapcsolasa a forrasztoallomason A kéd mentésre kertl.
csak a kovetezé gombok mikGdnek: Megjelenik a kulcs szimbdlum. A reteszelés aktiv.
WR2: 14, (127,24, ECO,AR Akijelz8 a fémeniibe valt at.

WR3M: 14, 29, 37 1239,PickUp,AIR A forrasztéberendezés reteszelésének felol-

A tébbi beallitas csak a javitddllomas kireteszelése  dasa

utan médosithato ismet. 1. Valassza ki a menlpontot. A kijelzén az ,ON” fe-
lirat jelenik meg. Megjelenik a kulcs szimbolum.

Figyelmeztetés s Ju I o
Amennyiben csak egy hémérsékletet kivan 2. Allitsa be a harom'Jegyu' reteszel6kodot az UP /
engedélyezni, az kezel6gombokat (régzitett DOWN gomb segitségeével.

hémérséklet gombok) azonos hémérsékletértékre 3. WR 2: Nyomja meg a 2 gombot.

kell beallitani. WR 3M: Nyomja meg a 3 q gombot.

4. Az allomas ki van reteszelve. A kijelz6 a

A forrasztoberendezés reteszelése n . iy A
fémendbe valt at.

Valassza ki a menupontot. A kijelz6n az ,OFF”

felirat jelenik meg. A kulcs szimbdlum villog. Elfelejtette a kdot?

Allitsa be a kivant haromjegy(i reteszelékddot Kerjik, forduljon Ugyfélszolgalatunkhoz:
(001-999 kdz6tt) az UP / DOWN gomb segitsé- technical-service@weller-tools.com
gével.

WR 2: Nyomja 5 masodpercig a - 2 gombot.
WR 3M: Nyomja 5 masodpercig a - 34 gombot.
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paramétermeni

Nyomasmeéroé hatarérték (LEVEL)

Ezzel a funkciéval definialhaté a kiforrasztd eszkoz
karbantartasi id6intervalluma. Itt egy olyan érték
kerll rogzitésre mbarban, amelynél az elektromos
nyomasméré elszennyez6détt szivérendszer
esetén figyelmeztetd jelzést valt ki (a vakuumsziv-
attya LED-je z4ldrél pirosra valt). A beallitott érték
a hasznalt szivéfavokaktol fiigg.

Beallithato -400 mbar - -800 mbar

gyari beallitas -600 mbar

1. Arendszernek (csucsok és szlir6k) szabadnak
kell lennie.

Allomasazonosité (Remote ID)

a Meni el6hivasa » -2 -

2. Valassza a meniliben a ,Manometerschwelle”
(,Nyomasméré hatarérték”) menupontot.

3. Allitsa be a ,Manometerschwelle”
(,Nyomasméré hatarérték”) nyomasértéket
az UP vagy DOWN gombbal. A szabalyozo-
ellenérzd LED pirosrol zéldre ide-oda kapcsol.
Az UP gombbal névelje a vakuumot 50 - 80
mbarral, nyomja 6ssze a vakuumtoémilét, és
ellendrizze, hogy az ellenérzélampa z6ldrél
pirosra kapcsol-e.

g Mend eléhivasa » -2 -

WR 3M

Minden allomashoz hozzarendelhetd egy alloma-
sazonositd (Remote ID) az USB-porton keresztil
torténé egyértelmi azonositashoz.

Leiras
egyenként beallithaté

Opcid
0-999

Kalibralas (Factory Calibration Check FCC)

Az FCC funkcidval ellenérizheti a javitoallomas
hémérséklet-pontossagat és kiegyenlithe-

ti az esetleges eltéréseket. A forrasztécsucs
hémérsékletét kiilsé6 hémeérséklet mérékészilékkel
és a forrasztoszerszamhoz tarsitott méréheggyel
kell megmérni. Kalibralas el6tt ki kell valasztani a
megfelel6 csatornat.

1. Vezesse a kiilsé hémérséklet mérékészilék
hémérséklet-érzékelsjét (0,5 mm) a
méréhegybe.

2. Vélassza a 2. meniiben az FCC menlpontot.

3. a) Nyomja meg a DOWN gombot. -> A készllék
a 100 °C / 210 °F kalibralasi pontra all.
b) Nyomja meg az UP gombot. -> A készlilék a
450 °C / 840 °F kalibralasi pontra all..
Aforrasztohegy felforrésodik. A
szabalyozéellenérzé villog, amint a hémérséklet
allando.

4. Hasonlitsa 6ssze a mérékészulék kijelzett
hémérsékletértéket a kijelzén lathato értékkel.

5. WR 2: A médositott érték nyugtazasahoz nyom-
jameg az1-24 (set) gombot.
WR 3M: A médositott érték nyugtazasahoz
nyomja meg az 1-2:3 q (set) gombot.
A hémérséklet-eltérés visszaallitva 0-ra. A 100
°C /210 °F / 450 °C / 840 °F hé&fokon torténd
kalibrélas lezarva.

g Meni el6hivasa » -2 -

6. Az UP vagy DOWN gombbal allitsa be a kiilsé
mérékésziléken kijelzett érték és a javitoal-
lomason kijelzett érték kozatti eltérést.
Hoémeérséklet-kiegyenlités lehetséges maximalis
értéke: £ 40 °C (£ 70 °F).

WR 2: A menlpont elhagyasahoz nyomja meg
a 24 gombot (EXIT).

WR 3M: A menipont elhagyasahoz nyomja
meg a 34 gombot (EXIT).

7.WR 2: A 29 gomb megnyomasaval hagyja el
a 2. mendt.

WR 3M: A - 34 gomb megnyomasaval hagyja
el a 2. menit.

Kalibralas visszaallitasa a gyari beallitasra

1. Valassza a 2. meniiben az FCC menipontot.

2. WR 2: Tartsa nyomva a 24 gombot.

WR 3M: Tartsa nyomva a 34 gombot.

3. Ezutan nyomja meg egyszerre az UP és DOWN
gombokat. A kijelzén az ,FSE” (Factory Setting
Enabled) felirat jelenik meg.

Megtoértént a javitdallomas visszaallitasa a
kalibralas gyari bedllitasra.
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paramétermenii

Aktivalas / A specialis gomb deaktivalasa (SP Button) & Menii eléhivasa » -2 -

WR 2
A specidlis gomb aktivalasa utan ezzel gyors atlé-
pést lehet végrehajtani az 1. menube. A legutébb

Opci6é | Leiras
OFF Deaktivalva (gyari beallitas)

kivalasztott funkci6 a specialis gombbal térténd ON A specialis gomb aktivalva
kilépéskor eltarolodik.

Aktivalas / Az ECO gomb (ECO) deaktivalasa (ECO) g Meni eléhivasa » -2 -
WR 2 tartébol torténd kivételekor torlédik.
Az ECO gomb aktivalasa utan ezzel a standby
(készenléti) izemmadd mindharom csatornara Opcié | Leiras
kikényszerithetd. A z6ld LED vilagit, és a csator- OFF Deaktivalva (gyari beallitas)
nakat a rendszer a beallitott standby (készenléti) caklivalva (gyarl beallitas
hémérsékletre szabalyozza. Kapcsolds pakatartd ON ECO gomb aktivalva

hasznalata esetén ez a funkcié a szerszamnak a

Billentytizar HAP 200 (HAP LOC) & Menii eléhivasa » -2 -
WR3M y ) » Opcié | Leiras
Ezzel a funkciéval a HAP 200 paka gyarilag OFF Deaktivalva (gyari beallitas)

beallitott billentylimikédési mddja médosithato.
A HAP 200 az elsé billentylinyomasra bekapcsol,
a kovetkez6 billentylinyomasra kikapcsol.

ON HAP LOC aktivalva

Teljesitmény g Menii eléhivasa » -2 -
Ez a fur,",(Cié m?ghfa.t,érozza’a’forras’ztépéka’ ) Opci6é Leiras
felfitési jelleggdrbéjét a beallitott pakah6mérséklet Lo lasst felfiita
eléréséhez. assu felflites
HI gyors felfiités
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Visszaallitas a gyari beallitasokra (FSE)

Valassza a 1. meniiben az FSE menipontot.
WR 2: Tartsa nyomva a - 2 gombot.

1. Nyissa meg az ,1” specialis funkciémenit (az UP & DOWN gombokat egyidejiileg tartsa lenyomva 2
masodpercig)

2. Tartsa nyomva a 24 gombot.

3. Ezutan nyomja meg egyszerre az UP és DOWN gombokat. A kijelzén az ,FSE” felirat jelenik meg.
(Factory Setting Enabled).

Megtértént a javitdallomas visszaallitasa a gyari beallitasra.

A beallitasi értékek visszaallitasa a gyari beallitasokra

1. Nyissa meg a ,2” specialis funkciomendit (az UP & DOWN gombokat egyidejlileg tartsa lenyomva 4
masodpercig)

2. Valassza az ,FCC” menipontot.
2. Tartsa nyomva a 24 gombot.

4. Ezutan nyomja meg egyszerre az UP és DOWN gombokat. A kijelzén az ,FSE” felirat jelenik meg.
(Factory Setting Enabled).

Megtortént a javitdéallomas visszaallitasa a gyari bedllitasra.

WR 3M: Tartsa nyomva a 3 4 gombot.

1. Nyissa meg az ,1” specialis funkciémenit (az UP & DOWN gombokat egyidejlileg tartsa lenyomva 2
masodpercig)

2. Nyomja meg és tartsa lenyomva a - 34 gombot.

3. Ezutan nyomja meg egyszerre az UP és DOWN gombokat. A kijelzén az ,FSE” felirat jelenik meg.
(Factory Setting Enabled).

Megtortént a javitdéallomas visszaallitasa a gyari beallitasra.

A beallitasi értékek visszaallitasa a gyari beallitasokra

1. Nyissa meg a ,2” specialis funkciémeniit (az UP & DOWN gombokat egyidejiileg tartsa lenyomva 4
masodpercig)

2. Vélassza az ,FCC” menlpontot.
2. Nyomja meg és tartsa lenyomva a - 3 4 gombot.

4. Ezutan nyomja meg egyszerre az UP és DOWN gombokat. A kijelz6n az ,FSE” felirat jelenik meg.
(Factory Setting Enabled).

Megtortént a javitdéallomas visszaallitasa a gyari bedllitasra.
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Miszaki Adatok

Javitéallomas WR 3M WR 2
Méretek H x Sz x M (mm) 273 x 235 x 102
Méretek H x Sz x M (Inch) 10.75x 9.25 x 4.02
Halozati feszlltség 230 V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Teljesitményfelvétel 400 W 300 W
Erintésvédelmi osztaly |, antisztatikus haz
I, Forrasztészerszam
Biztositék Tualaram kioldé 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V; 4,0A
Homérséklet (Szerszamfiiggs) °C 50 - 450 (550)
Hémérséklet (Szerszamfiiggd) °F 150 -850  (999)
Hémérséklet-pontossag °C +9
Hémérséklet-pontossag °F 17
I:iCéSmérséklet-pontosség Forrolevegé | + 30
L—:;’jmérséklet-pontosség Forrolevegé | + 54
Hémérséklet-stabilitéds °C +2
Hémérséklet-stabilités °F +4

Feszlltségkiegyenlitd hlvely

3,5 mm-es kapcsoldkilincs-hiivelyen keresztul a készulék
hatoldalan.

(Kiszallitasi allapot: kemény foldelés, dugasz nincs bedugva)

Kezel6panel

LCD

USB csatlakozo

A vezérlékészilék USB porttal van felszerelve a | -
firmware frissitéshez, a paraméterezéshez és az
ellenérzéshez.

Szivattyl (Szakaszos Gizemmod
(30/30) s)

Max. vakuum 0,7 bar
Max. szallitasi mennyiség 18 I/min
Forrélevegé max. 15 I/min

Kiegészité vakuumszivattyu

Max. vakuum 0,5 bar -
Max. szallitasi mennyiség 1,7 I/min
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Hibalizenetek és hibaelharitas

Jelzés/tiinet

Lehetséges ok

Hibaelharit6 intézkedések

Kijelz6 ,- - -

A szerszam nem lett felismerve
A szerszam meghibasodott

Ellendrizze a szerszam
csatlakozasat a készlilékhez
Ellenérizze a csatlakoztatott
szerszamot

A kijelz6 nem miikodik (a kijelz6 ki
van kapcsolva)

Nincs haldzati feszliltség

Kapcsolja be a halézati
kapcsolét

Ellendrizze a haldzati
fesziltséget
Ellenérizze a késziilék
biztositékat

A kiforrasztészerszamon nincs
vakuum

A vakuum nincs csatlakoztatva
A kiforrasztofuvoka eltomédott
Szivattyl meghibasodott

Csatlakoztassa a vakuumtomliét
a vakuumcsatlakozéra

Tartsa karban tisztité
szerszammal a

kiforrasztéfuvokat
A kiforrasztészerszamon nem A kiforrasztészerszam Cserélje ki a
elegend6 a vakuum szlir6patrona megtelt kiforrasztészerszam
Fész0ird tele sz{répatronat

Cserélje ki a forrasztoallomas
fészlir6jének betétét

A forrélevegds pakanal nincs
levegé

Leveg6tomlé nincs csatlakoztat-
va

Fsz(r6 tele

Csatlakoztassa vagy ellenérizze
a leveg6tomlét

Cserélje ki a fészlirébetétet a
forrasztdallomason

Szimbdlumok

Figyelem!

ob

Olvassa el a kezelési utmutatot!

Forrasztas

@

—>
D

csatlakozé aljzatbal.

A készuléken valé munkavégzés el6tt
mindig huzza ki a csatlakozé dugoét a

Kiforrasztas

munkahely

Elektrosztatikusan veszélyeztetett
alkatrészekhez alkalmas dizajn és

Forrolevegd

=

Fesziltségkiegyenlit6 hively

CE-jeldlés

N
m

O
LY
Q
B

Biztositék

Artalmatlanitas

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja
a haztartasi szemétbe! A hasznalt villamos
és elektronikai készulékekrol sz6l6
2012/19/EU iranyelv és annak a nemzeti

jogba valo atliltetése szerint az elhasznalt
elektromos kéziszerszamokat kiilon kell

@]

Biztonsagi transzformator

gyujteni, és kdrnyezetbarat médon ujra

kell hasznositani.
A kicserélt készlilékalkatrészeket, sz(irét

vagy a hasznalt késziiléket az On ors-
zaganak el6irasai szerint artalmatlanitsa.
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Eredeti megfelel6ségi nyilatkozat

Javitéallomas WR 2, WR 3M

Kijelentjik, hogy a megnevezett termékek teljesitik a kdvetkezd iranyelvek eléirasait:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

C € Besigheim, 2014-03-21

frgeat

B. Frihwald T. Fischer

Ugyvezeté Miszaki vezet6

A miiszaki dokumentacio 6sszeallitdsara jogosult személy.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

A vevd szavatossagi igényei a készlilék vevéhoz A garancia érvényét vesziti szakszer(tlen hasznalat
tortént kiszallitasatol szamitott egy év utan esetén, illetve ha szakképzetlen személyek végez-
eléviinek. Ez nem vonatkozik a vevé BGB (Német  nek rajta modositasokat.

Szdvetségi PTK) §§ 478, 479 szerinti viszontke-
reseti igényére.

Az altalunk rendelkezésre bocsatott garancia
értelmében csak akkor allunk jot, ha a késziilék
tulajdonsagaira és tartéssagara vonatkozo6 garan-
ciat irdsba foglaltuk és a ,Garancia“ fogalma alatt
bocsatottuk ki.

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!
Tovabbi informaciokeért kérjlk, latogasson el a
weboldalra

www.weller-tools.com.
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Pre vasu bezpecnost’

Dakujeme vam za déveru, ktor(i ste nam preukazali
kupou tohto pristroja.

Pri vyrobe boli dodrzané najprisnejSie poziadavky na
kvalitu, ktoré zaruéuju dokonald funkciu pristroja.

pracou s pristrojom si prestudujte
dokladne tento navod a prilozené
bezpec¢nostné pokyny.
Tento navod uschovajte tak, aby bol pristupny pre
vSetkych pouzivatelov.

: Pred uvedenim do ¢innosti a pred

Tento navod obsahuje dblezité informacie, aby ste
mohli pristroj bezpe¢ne a odborne uviest' do ¢innosti
a aby ste sami vedeli odstranit jednoduché poruchy.

Pristroj bol vyrobeny zodpovedajuc dneSnému stavu
techniky a uznavanym bezpecénostno-technickym
pravidlam.

Napriek tomu hrozi nebezpecenstvo vzniku por-
anenia a vecnych skod, ak nebudete dodrziavat
bezpecénostné upozornenia uvedené v priloZzenej
bezpecnostnej brozure, ako aj upozornenia uvedené
v tomto navode.

Bezpeénostné pokyny

Z bezpec€nostnych dévodov nes-
mu tento pristroj pouzivat deti

a mladez mladsia ako 16 rokov,
ako aj osoby, ktoré sa s tymto
navodom na obsluhu neobozna-
mili. Deti by mali byt pod dozo-
rom, aby bolo zaistené, ze sa s
pristrojom nebudu hrat.

Tento pristroj nie je ur€eny nato,
aby ho pouzivali osoby (vratane
deti) s obmedzenymi fyzickymi,
zmyslovymi alebo psychickymi
schopnostami, alebo ktoré maju
nedostatok skusenosti a/alebo
vedomosti.

A

pristroj méze byt poskodeny.

Vystraha! Zasah elektrickym pradom

V dosledku nespravneho pripojenia utvar kontroly rizika Grazu elektrickym praddom a

Pred uvedenim va$ej ovladacej jednotky do prevadzky si dokladne prestudujte bezpe¢nostné
pokyny uvedené v prilohe, bezpeénostné pokyny v tomto navode na obsluhu ako aj navod k
vasej ovladacej jednotke a dodrzZiavajte prevenetivne bezpecnostné opatrenia, ktoré su v nich

uvedené.
Pripajajte len nastroje WELLER.

Pri pokazenom pristroji mézu byt’ aktivhe vodi¢e obnazené alebo méze byt ochranny

vodi¢ bez funkcie.

Opravy musi vykonavat vy$koleny personal spolo¢nosti Weller.

Ak je pripojovacie vedenie elektrického nastroja poskodené, musi sa nahradit $pecialne
pripravenym pripojovacim vedenim, ktoré je dostupné prostrednictvom zakaznickeho servisu.

Vystraha! Nebezpecenstvo popalenia

Pri prevadzke riadiacej jednotky méze dojst’ k popaleniu na spajkovacka. Nastroje
mozu byt aj po vypnuti dIhSi €as hortce.

Ked spajkovacku nepouzivate, odloZte ju vzdy do bezpe¢nostného stojana.

Vakuum a horuci vzduch pripajajte len na pripojky, ktoré s na to uréené.

Horkovzdus$nu pistol nemierte na osoby ani horlavé predmety.
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Pre vasu bezpecnost’

Vystraha! Nebezpecéenstvo poziaru a vybuchul!
Nebezpecenstvo vzniku poziaru v désledku horucich nastrojov
Ked spajkovacku nepouzivate, odlozte ju vZzdy do bezpe¢nostného stojana.

Horkovzdus$nu pistol' nemierte na osoby ani horlavé predmety.

Vyhybajte sa vybuSnym a horfavym predmetom.

Pristroj nezakryvajte.

Vystraha! Nebezpecenstvo zranenia

A

Pri preprave méze spadnut pristroj alebo diely.

Pouzivanie v sulade s uréenym tucelom pouzitia

Napajacia jednotka pre spajkovacie pristroje
WELLER.

Opravarensku stanicu pouzivajte vyluéne v sulade
s U€elom uréenym v navode na pouzivanie - na
spajkovanie a odspajkovanie za podmienok, ktoré
su tu uvedené.

Horfavé plyny a kvapaliny sa nesmu
odsavat.

Pristroj sa smie prevadzkovat len so
spravne nasadenymi a na tento ucel
uréenymi filtraénymi kartusami.

PIné filtratné kartuse vymerite.

A

Pristroj pouzivajte len v interiéri. Chrarite pred
vlhkostou a priamym slne¢nym Ziarenim.

Pouzitie zodpovedajlice danému ucelu zahffia aj
to, ze

budete dodrziavat' tento navod,

budete reSpektovat vSetky suvisiace dokumenty,

na pracovisku budete dodrziavat narodné

predpisy o ochrane zdravia a prevencii Urazov.
Vyrobca neprebera zaruku za svojvolne vykonané
zmeny na zariadeni.

Skupiny pouzivatelov

Z doévodu rézne vysokych rizik a potencialov nebezpecenstva mézu niektoré pracovné kroky vykonavat

len vyskoleni odbornici.

Pracovny krok

Skupiny pouzivatefov

Zadanie parametrov spajkovania

Odborny personal s technickym vzdelanim

Vymena elektrickych nahradnych dielov

Elektrotechnik

Zadanie intervalov udrzby

Odbornik v oblasti bezpe¢nosti

Obsluha Laici
Vymena filtra
Obsluha Ueni technickych odborov pod vedenim a dozorom

Vymena filtra
Vymena elektrickych nahradnych dielov
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Pre vasu bezpecnost’

Uvedenie zariadenia do prevadzky

Pozor! Skontrolujte, ¢i sietové napéatie zodpo-
Dodrziavajte prislus$né navody na pouZivanie A vedéa udajom na typovom Stitku.
pripojenych zariadeni.

Do zasuvky pripajajte iba vypnuty pristroj.

Po zapnuti zariadenia vykona mikroprocesor auto-
matické samocinné testovanie, pocas ktorého su
vSetky segmenty na kratky ¢as v prevadzke.

Spajkovanie a odspajkovanie

Spajkovacie prace vykonavajte podla navodu na
obsluhu vasej pripojenej spajkovacky.
Manipulacia so spajkovacimi hrotmi

Pri prvom zahrievani naneste na selektivny a
pocinovatelny spajkovaci hrot spajku. Tato

Zariadenie uvedte do ¢innosti podla popisu v
kapitole ,Uvedenie do prevadzky*.

Zabezpecte velkoploSny prechod tepla medzi
spajkovacim hrotom a spajkovanym bodom tym,
Ze na spajkovaci hrot nanesiete dostatok cinu.
Pri dihSich prestavkach v praci spajkovaci systém
vypnite alebo pouzite funkciu Weller na znizenie

odstrani zoxidované vrstvy spdsobené sklado-
vanim a necistoty spajkovacieho hrotu.

Pocas prestavok pri spajkovani a pred odlozenim
spajkovacej rucky dbajte na to, aby bol
spajkovaci hrot dobre pocinovany.

Nepouzivajte prili§ agresivne taviace prisady.
Dévajte vZdy pozor na to, aby taviaci hrot
spravne dosadal.

Zvolte podla moznosti €o najnizsiu pracovnu
teplotu.

Pre dané pouZzitie zvolte podla moznosti ¢o
najvacsi tvar spajkovacieho hrotu

Priblizné pravidlo: cca tak velky ako spajkovacia
plocha.

teploty pri nepouzivani.

Predtym, ako spajkovaciu ruc¢ku na dihsi ¢as
odlozite, naneste na jej hrot spajku.

Spajku nanasajte priamo na spajkovaci bod, nie
na spajkovaci hrot.

Spajkovacie hroty vymerite pomocou prislusného
naradia.

Na spajkovaci hrot nepdsobte mechanickou silou.

Upozornenie

Riadiace jednotky sa justovali pre stredne velké
spéjkovacie hroty. Pri vymene spajkovacieho
hrotu alebo pri pouZiti hrotov inych tvarov sa
mozu vyskytovat odchylky.

Vypnutie pri pret'azeni

Na zabranenie pretaZenia stanice sa pri pretazeni
automaticky redukuje vykon.
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Pre vasu bezpecnost’

Zasuvka vyrovnania potencialov

Prostrednictvom r6zneho zapojenia zdierky 3,5 mm s pomocnym

a kontaktom su mozné 4 varianty:
k3
a | Natvrdo uzemnené | bez zastréky (stav z vyroby).
Y b |Zasuvka vyrovnania | so zastrékou, vyrovnavaci vodi¢ na
potencialov strednom kontakte.
—— @\~ ¢ |Bezpotencilovo so zastrékou
e Makké uzemnenie | so zastrckou a prispajkovanym odpo-

Ld_ rom. Uzemnenie cez zvoleny odpor

Vykonanie aktualizacie firmvéru (WR 3M)

Upozornenie

Riadiaci pristroj je vybaveny mini USB rozhranim. Na vyuZitie USB rozhrania mate k dispozicii softvér Weller
na www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html, pomocou ktorého mézZete vykonavat'
aktualizacie softvéru (,aktualizacny program firmvéru*) na vasom riadiacom pristroji.

Osetrovanie a udrzba

Vystraha!

Pred kazdou pracou na stroji vytiahni-
te zastréku zo zasuvky.

A

Vystraha!

PouZivajte len originalne nahradné
diely firmy WELLER.

Vystraha! Nebezpecenstvo popa-
lenia
Vymenu hrotov spajkovacky
vykonavaijte len v studenom stave
Vymenu sacich dyz a Cistenie
vykonavaijte len v horiicom stave s
vhodnym naradim
Vymenu dyz na horuci vzduch
vykonavaijte len s vhodnym naradim
ZbernU nadrz na cin Cistite a
vymienajte len v studenom stave
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Ovladaci panel ocistite pri znecisteni pomocou
vhodnej Cistiacej handricky.

Vymena filtra

Filter pre vakuum pravidelne kontrolujte na
pritomnost’ znedistenia a v pripade potreby ho
vymerite.

Vystraha!

Znicenie vakuového cerpadla v désledku prace
bez filtra.

Pred zacatim spajkovania skontrolujte ¢i je
vloZeny hlavny filter!

So znecistenymi filtrami je potrebné
zaobchadzat ako so Specialnym odpadom.
Vymenené casti filtra, samotny filter alebo
staré zariadenie likvidujte v sulade s predpismi
vasej krajiny.

Noste vhodné ochranné prostriedky.



Menu parametrov

Nastavenie pohotovostnej teploty (standby) (STANDBY) g vyvolanie menu » -1 -

Po aktivacii funkcie Setback alebo pri stlaceni tlacidla ECO (WR 2) dojde automaticky k zniZeniu teploty
na teplotu pohotovostného rezimu (Standby). Skuto¢na teplota sa zobrazuje blikajuc. Na displeji sa

objavi ,STANDBY*.

Doba Setback (SETBACK) g vyvolanie menu » -1 -

Pri nepouzivani spajkovacieho naradia sa teplota
po uplynuti nastavenej doby Setback znizZi na
teplotu pohotovostného rezimu (Standby).

Na displeji sa objavi ,SETBACK".

Stlacenie tlacidiel ,UP / DOWN" alebo ECO (WR
2) ukon¢i tento pohotovostny rezim (Standby).

V zavislosti od nastroja deaktivuje prstovy spinac
alebo spinaci odkladaci stojan stav pohotovostné-
ho rezimu (Standby).

Volitefna | Popis

vybava

0 min Deaktivované (nastavenie zo
zavodu)

ON Pri odkladacom stojane so spinanim
sa po odlozZeni spajkovacky ihned
znizi teplota na teplotu v pohotovost-
nom rezime

1-999 min | Doba Setback, individualne

nastavitelné

Doba AUTO-OFF (Doba automatického vypnutia)

al vyvolanie menu » -1 -

Pri nepouzivani spajkovacieho naradia sa po up-
lynuti doby AUTO-OFF vypne spéjkovacie naradie.
Doba AUTO-OFF sa spusti, hned ako sa aktivuje
funkcia pohotovostného rezimu. Skuto¢na teplota
je zobrazena s blikanim a sluzi ako indikator
zostatkového tepla. Na displeji sa zobrazi napis
,OFF*. Pri teplote pod 50 °C (122 °F) sa zobrazi
blikajuca Ciarka

Volitelna | Popis

vybava

0 min Deaktivované (nastavenie zo
zavodu)

1-999 min | Doba AUTO-OFF, individualne

nastavitelna.

Teplotné-Tolerancia regulacie (OFFSET)

&l vyvolanie menu » -1 -

Skuto€nu teplotu spajkovacieho hrotu je mozné prispdsobit zadanim tolerancie regulacie teploty o + 40

°C (+ 72 °F).

Teplotné okno (WINDOW)

g vyvolanie menu » -1 -

Vychadzajuc z nastavenej, zablokovanej teploty je mozné pomocou funkcie WINDOW nastavit rozsah
teploty £ 99 °C (+ 180 °F). Aby bolo mozné pouzit funkciu WINDOW, musi sa opravarenska stanica

zablokovat' po nastaveni okna teploty.

Jednotky teploty (°C/°F)

& vyvolanie menu » -1 -

Volitelna Popis
vybava

°C Celsius

°F Fahrenheit
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Menu parametrov

Max. doba horuceho vzduchu (HAP On)

Cas zapnutia pre prad hortceho vzduchu HAP
200 modze byt v jednotlivych krokoch obmedzeny
od 0 do 60 s. Nastaveny ¢as je potom rovnaky pre
vSetky tri kanaly.

Nastavenie od vyrobcu je 0 s (,OFF*), t. j. prad
vzduchu sa aktivuje, ked je tlacidlo na piestoch
horuceho vzduchu stlacené alebo je stlaceny
alternativny nozny spinac.

Nébeh vakua (VAC On)

g vyvolanie menu » -1 -

Volitefna | Popis

vybava

OFF nie je definovana ziadna doba
(nastavenie zo zavodu)

1-60 s individualne nastavitelné

g vyvolanie menu » -1 -

Je mozné nastavit dobu oneskorenia zapnutia,
aby sa zabranilo pred¢asnému spusteniu vyvevy
alebo aby sa zarugila definovana doba predhrieva-
nia miesta spajkovania.

Volitelna | Popis

vybava

0 sec OFF: funkcia nabehu vakua je vypnu-
té (nastavenie zo zavodu)

1-9 sec | ON: doba nabehu vakua individualne

Dobeh vakua (VAC Off)

Je mozné nastavit dobu dobehu vakua, aby sa
zabranilo upchatiu odspajkovacieho pera.

(nastavenie zo zavodu 2 s)

g vyvolanie menu » -1 -

Volitefna | Popis

vybava

0 sec OFF: funkcia dobehu véakua je vypnu-
té (nastavenie zo zavodu)

1-5sec | ON: doba dobehu vakua individualne

nastavitelna

funkcia blokovania ® g vyvolanie menu » -1-

Po zapnuti blokovania je mozné na spajkovacej
stanici ovladat iba nasledujuce tlacidla:

WR 2: r1 1 r1'2-|,r2-| s ECO ,A|R

WR 3M: r1 T, r2-| s r3-| r1'2'3-| B Pick Up ,AlR
VSetky ostatné nastavenia nie je mozné az do
odblokovania prestavit.

Upozornenie
Ak sa ma skutocne vybrat iba jedna hodnota
teploty, musia byt oviadacie tlacidlé (tlacidla
pevnej teploty) nastavené na rovnaku hodnotu
teploty.

zablokovanie spajkovacej stanice

Zvolte polozku menu. Na displeji sa zobrazi napis
,OFF*. Blikd symbol zamku.

Nastavte Zelany trojmiestny kod blokovania (medzi
001-999) pomocou tlacidla UP/DOWN.

WR 2: Tlacidlo stlacte na 2+ 5 sekind.
WR 3M: Tlacidlo stlacte na 34 5 sekdnd.
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Kéd sa ulozi.

Zobrazi sa symbol zamku. Blokovanie je aktivne.
Displej prejde do hlavhého menu.

Odblokovanie spajkovacej stanice

1. Zvolte polozku menu. Na displeji sa zobrazi
napis ,ON“. Zobrazi sa symbol zamku.

2. Nastavte trojmiestny kod blokovania pomocou
tlacidiel UP/ DOWN.

3. WR 2: Stlacte tlaidlo 2.
WR 3M: Stladte tlagidlo 3 7.

4. Stanica je teraz odblokovana. Displej prejde do
hlavného menu.
Zabudnuty kéd?

Obrétte sa, prosim, na na$ zakaznicky servis:
technical-service@weller-tools.com



Menu parametrov

Max. hranica manometra (LEVEL)

Pomocou tejto funkcie sa moze definovat interval

udrzby odspajkovcky.

Nastavitelné -400 mbar do -800 mbar

nastavenie zo zavodu -600 mbar

1. Systém (hroty a filter) musia byt volné.

2. Zvolte bod menu ,Max. hranica manometra“ v
menu.

Identifikacia stanice (Remote ID)

&l vyvolanie menu » -2 -

3. ,Max. hranica manometra“ - hodnotu tlaku nas-
tavte tlacidlami UP alebo DOWN. Regulaéna
kontrola LED sa prepina z ¢ervenej na zelenu
sem a tam. Pomocou tlacidla UP zvyste podtlak
0 50 az 80 mbar, vakuovu hadicu stlacte a
skontrolujte, ¢i sa kontrola prepne zo zelenej na
Cervend.

al vyvolanie menu » -2 -

WR 3M

Kazda stanica ma pridelené identifikacné Cislo sta-
nice (Remote ID), aby ju bolo mozné jednoznacne
identifikovat prostrednictvom USB rozhrania.

Volitelna | Popis
vybava
0-999 individualne nastavitelné

Kalibracia (Factory Calibration Check FCC) g vyvolanie menu » -2 -

Pomocou funkcie FCC médZzete skontrolovat
presnost teploty opravarenskej stanice a vyrovnat
pripadné odchylky. Na to je potrebné zmerat
teplotu spajkovacieho hrotu externym zariadenim
na meranie teploty a hrotom na meranie teploty,
priradenym danému spajkovaciemu nastroju. Pred
kalibraciou je potrebné zvolit prislusny kanal.

1. Snimac teploty (0,5 mm) externého zariadenia
na meranie teploty zavedte do hrotu na meranie
teploty.

2.V menu 2 zvolte polozku menu s nazvom FCC.

3. a) Stlacte tlacidlo DOWN. -> Vlyberie sa bod
kalibracie 100 °C / 210 °F.
b) Stlacte tlacidlo UP. -> Viyberie sa bod kalibra-
cie 450 °C / 840 °F.
Hrot spajkovacky sa teraz nahrieva. Kontrola
regulacie zacne blikat, akonahle je teplota
konstantna.

4. Teploty zobrazené na meracom zariadeni
porovnajte s udajmi na displeji.

5. WR 2: Stlacte tlacidlo 1-24 (Set) na potvrde-
nie zmenenej hodnoty.
WR 3M: Stlacte tlacidlo 1:2:3 4 (Set) na potvr-
denie zmenenej hodnoty.
Teplotna odchylka je teraz nastavena na vycho-
diskovu hodnotu 0. Kalibracia pri 100 °C / 210
°F /450 °C / 840 °F je teraz ukoncena.

6. Tlac¢idlom UP alebo DOWN nastavte na rozdiel
medzi hodnotou zobrazenou na externom
meracom zariadeni a hodnotou zobrazenou na
opravarenskej stanici.

Maximalne mozné prispdsobenie teploty je + 40
°C (£ 70 °F).

WR 2: Stlacte tlacidlo 2 4 na opustenie bodu
menu (EXIT).

WR 3M: Stlacte tlacidlo 3 4 na opustenie
bodu menu (EXIT).

7. WR 2: Tlacidlom 2+ opustite menu 2.
WR 3M: Tla¢idlom 3 4 opustite menu 2.

Obnovenie kalibracie na vychodiskové hodno-

ty vyrobcu

1. V. menu 2 zvolte polozku menu s nazvom FCC.

2. WR 2: Podrzte stlacené tlacidlo 2.

WR 3M: Podrzte stlacené tlacidlo 3.

3. Nasledne sucasne stlacte tlacidla UP a DOWN.
Na displeji sa objavi napis ,FSE" (Factory
Setting Enabled).

Opravarenska stanica je teraz opat nastavena
na vychodiskové hodnoty z vyroby.
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Menu parametrov

Aktivacia / Deaktivacia Specialneho tlacidla (SP Button) g vyvolanie menu » -2 -
WR 2 Volitelna Popis
Po aktivovani Specialneho tlacidla sa da s jeho vybava
pomocou vykonat rychle presko¢enie do menu 1. OFF Deaktivované (nastavenie zo zavodu)
Naposledy navolena funkcia sa uloZi pri opusteni ON Specialne tiaidlo aktivované

pouzitim $pecialneho tlacidla.

Aktivacia / Deaktivacia tlacidla ECO (ECO) (ECO) g vyvolanie menu » -2 -
WR 2
Po aktivovani tlagidla ECO si mdZete jeho pomo- Volitelnd| popis
cou vynutit pohotovostny rezim pre vSetky kanaly.
Zelena LED di6éda sa rozsvieti a kanaly sa prepnu OFF Deaktivované (nastavenie zo zavodu)
na nastavenu teplotu v pohotovostnom rezime. Pri o - .
pouziti odkladacieho stojana so spinanim sa tato ON Tlacidio ECO aktivované

funkcia pri odobrati nastroja zo stojana obnovi.

uzamknutie klavesnice HAP 200 (HAP LOC) g vyvolanie menu » -2 -
WR 3M Volitefna| Popis
Pomocou tejto funkcie sa moze zmenit reakcia vybava
tlacidla piesta HAP 200 nastavena od vyrobcu. OFF Deaktivované (nastavenie zo zavodu)
HAP 200 sa prvym stlacenim tlacidla zapne a - -
daldim stlagenim tla¢idla sa vypne. ON HAP LOC aktivovana

Regulovanie g vyvolanie menu » -2 -

Funkcia stanovuje proces nahrievania spajkovacky  yiliterna Popis

pre dosiahnutie nastavenej teploty naradia. vybava
LO pomalé nahrievanie
HI rychle nahrievanie
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Obnovenie vyrobnych nastaveni (FSE)

V menu 1 zvolte bod menu FSE.

WR 2: Podrzte stlacené tlacidlo 2.

1. Otvorte menu Specialnej funkcie ,1“ (sucasne stlacte tlacidlo UP a DOWN na 2 sekundy)
2. Podrzte stlacené tlacidlo 2.

3. Nasledne sucasne stlacte tlacidla UP a DOWN. Na displeji sa zobrazi napis ,FSE". (Factory Setting
Enabled).

Opravarenska stanica je teraz opat nastavena na nastavenie z vyroby.

Obnovenie nastavovacich hodnét na vyrobné nastavenia

1. Otvorte menu Specialnej funkcie ,2° (sucasne stlacte tlacidlo UP a DOWN na 4 sekundy)
2. Zvolte bod menu ,FCC*.

2. Podrzte stlacené tlacidlo 2.

4. Nasledne sucasne stlacte tlacidla UP a DOWN. Na displeji sa zobrazi napis ,FSE". (Factory Setting
Enabled).

Opravarenska stanica je teraz opat nastavena na nastavenie z vyroby.

WR 3M: Podrzte stlacené tlacidlo 3.
1. Otvorte menu $pecialnej funkcie ,1“ (sucasne stlacte tlacidlo UP a DOWN na 2 sekundy)
2. Stlatte a podrzte stlacené tlacidlo 3.

3. Nasledne sucasne stlacte tlagidla UP a DOWN. Na displeji sa zobrazi napis ,FSE". (Factory Setting
Enabled).

Opravarenska stanica je teraz opat nastavena na nastavenie z vyroby.

Obnovenie nastavovacich hodnét na vyrobné nastavenia

1. Otvorte menu $pecialnej funkcie ,2 (su¢asne stlacte tlacidlo UP a DOWN na 4 sekundy)
2. Zvolte bod menu ,FCC*.

2. Stlatte a podrzte stlacené tlacidlo 3.

4. Nasledne sucasne stlacte tlacidla UP a DOWN. Na displeji sa zobrazi napis ,FSE". (Factory Setting
Enabled).

Opravarenska stanica je teraz opat nastavena na nastavenie z vyroby.
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Technické udaje

Opravarenska stanica WR 3M WR 2
Rozmery D x S x V (mm) 273 x 235 x 102
Rozmery D x S x V (Inch) 10.75x 9.25 x 4.02
Sietové napatie 230 V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Prikon Prikon 400 W 300 W
Trieda ochrany I, skrinka antistaticka
I, Spajkovacka
Poistka Nadpruadovy spusta¢ 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V; 4,0A
Teplotné (Zavislé od nastroja) °C 50 - 450 (550)
Teplotné (Zavislé od nastroja) °F 150 -850  (999)
Presnost teploty °C +9
Presnost teploty °F 17
Presnost teploty Horuci vzduch °C + 30
Presnost teploty Horuci vzduch °F + 54
Stabilita teploty °C +2
Stabilita teploty °F +4

Zasuvka vyrovnania potencialov

Cez zdierku s 3,5 mm pomocnym kontaktom na zadnej strane

zariadenia.

(Stav pri dodani — natvrdo uzemnené, zastr¢kovy konektor
nezastréeny)

Ovladaci panel

LCD

Rozhranie USB

Riadiaca jednotka je vybavena rozhranim USB -
pre aktualizaciu firmvéru, parametrovanie a
monitoring.

Cerpadlo (Prerusovana prevadzka
(30/30) )

Max. podtlak 0,7 bar
Max. dopravované mnozstvo 18 I/min
Horuci vzduch max. 15 I/min

Dodato¢né vakuové cerpadlo

Max. podtlak 0,5 bar -
Max. dopravované mnozstvo 1,7 I/min
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Chybové hlasenia a odstranovanie chyb

Hlasenie/symptom

Mozna pric¢ina

Odstranenie

Zobrazenie ,- - -*

Naradie nebolo rozpoznané
Naradie je chybné

Skontrolujte pripojenie naradia
na zariadenie

Skontrolujte pripojené naradie

Ziadna funkcia displeja (Displej
vypnuty)

Nie je sietové napatie

Zapnite sietovy vypinac
Skontrolujte napatie v sieti
Skontrolujte poistky zariadenia

Ziadne vakuum na
odspajkovacke

Véakuum nepripojené
Odspéjkovacia dyza upchata
Cerpadlo pokazené

Vakuovu hadicu pripojte na
pripojku vakua

Na odspajkovacej dyze
vykonajte udrzbu pomocou
Cistiaceho naradia

Nedostatocné vakuum na
odspajkovacke

Filtracna kartusa na
odspajkovacke plna
Hlavny filter piny

Vymerite filtraénu kartusu na
odspajkovacke

Vymerite vioZku hlavného filtra
na spajkovacej stanici

Ziadny vzduch na pieste horuce-
ho vzduchu

nie je pripojena vzduchovéa
hadica

Hlavny filter piny

Pripojte alebo skontrolujte
hadicu vzduchu

Vymernite vlozku hlavného filtra
na spajkovacej stanici

Symboly

A Pozor!

@ Precitajte si navod na obsluhu!

' . Spajkovanie

Pred vykonom akychkolvek prac na

:D_ pristroji vzdy vytiahnite zastréku zo

zasuvky.

LY

Odspajkovanie

m@ Dizajn a pracovisko v stulade s ESD

Horuci vzduch

il

Zasuvka vyrovnania potencialov

C€

Znacka CE

Poistka

8

Bezpecénostny transformator

o
2

Likvidacia

Elektrické naradie nevyhadzujte do
komunalneho odpadu! Podla eurdpskej
smernice 2012/19/EU o nakladani s
pouzitymi elektrickymi a elektronickymi za-
riadeniami a zodpovedajucich ustanoveni
pravnych predpisov jednotlivych krajin sa
pouzité elektrické naradie musi zbierat
oddelene od ostatného odpadu a podrobit
ekologicky Setrnej recyklécii.

Vymenené Casti filtra, samotny filter alebo
staré zariadenie likvidujte v stlade s pred-
pismi vasej krajiny.
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Originalne vyhlasenie o zhode

Opravarenska stanica WR 2, WR 3M

Vyhlasujeme, Ze uvedené vyrobky spifiaju ustanovenia nasledujdcich nariadeni:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

Platné harmonizované normy:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

C € Besigheim, 2014-03-21

bras?”

B. Frihwald T. Fischer
Riaditel spolo¢nosti Technicky riaditel
Splnomocriuje zostavit technické podklady.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Naroky kupujuceho na odstranenie chyb tovaru Zaruka prepada pri neodbornom pouzivani a ak boli
su premli€ané jeden rok po jeho dodani kupujuce- vykonané zasahy nekvalifikovanymi osobami.

mu. Neplati to pre regresné naroky kupujdceho
;ézlgzzlﬁ()% 478, 479 BGB (nemecky obciansky Technické zmeny vyhradené!
) Informuijte sa prosim na internetovej stranke

Nami poskytovanu zaruku poskytujeme iba www.weller-tools.com.

v pripade, ak sme zaruku spolahlivosti alebo
trvanlivosti pisomne vystavili a oznadili pojmom
JZaruka“.
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Za vaso varnost

Zahvaljujemo se vam za zaupanje, ki ste nam ga
izkazali z nakupom te naprave.

Med izdelavo so bili uporabljeni najzahtevnejsi stan-
dardi kakovosti, ki zagotavljajo brezhibno delovanje
naprave.

zacnete z delom v celoti preberite ta
navodila in priloZzena varnostna
navodila.

Navodila shranite tako, da bodo dostopna vsem
uporabnikom.

j Pred zagonom naprave in preden

V teh navodilih so podane pomembne informacije
za varen in pravilen zagon naprave, upravljanje in
vzdrZevanje ter popravilo manjsih motenj na napravi.
Naprava je izdelana v skladu z najnovejsimi
tehni€nimi standardi in priznanimi varnostno-
tehniénimi pravili.

Kljub temu obstaja nevarnost poskodb oseb ali
predmetov, ¢e ne upostevate varnostnih navodilih

iz prilozenega zvezka ter varnostnih opozoril v teh
navodilih.

Varnostna navodila

Naprave zaradi varnosti ne
smejo uporabljati otroci, osebe,
mlajSe od 16 let, kakor tudi ose-
be, ki niso seznanjene z navodili
za uporabo. Otroke je potrebno
nadzorovati, da se zagotovi, da
se z napravo ne bodo igrali.

Naprava ni namenjena uporabi
s strani oseb (vklju€no z otro-
ci), ki imajo omejene fizicne,
senzoric¢ne ali duSevne sposob-
nosti, pomanjkljive izkusnje ali
pomanjkljivo znanje.

Opozorilo! Elektriéni udar

A

Zaradi nestrokovnega priklopa krmilne naprave obstaja nevarnost poskodb zaradi
udara elektriénega toka in poskodovanja naprave.

Pred zac¢etkom uporabe krmilne naprave skrbno preberite vsa priloZena varnostna opozorila,
varnostna opozorila v teh navodilih za uporabo kot tudi navodila za vaso krmilno napravo in
upostevajte previdnostne ukrepe, ki so zapisani v njih.

Priklapljajte samo orodja WELLER.

Pri okvarjeni napravi je mozno, da aktivni vodniki prosto lezijo ali pa ozemljitveni

vodnik ne deluje.

Popravila lahko izvaja le osebje, ki ga izSola druzba Weller.

Ce se poskoduije priklju&ni kabel elektriénega orodja, ga je treba zamenjati s posebnim
prikljuénim kablom, ki ga dobite pri servisni sluzbi.

Opozorilo! Nevarnost opeklin

Pri uporabi krmilne naprave obstaja nevarnost opeklin na spajkalnem orodju. Orodja
lahko ostanejo vroc¢a Se daljSi ¢as po izklopu.

Ce spajkalnika ne potrebujete, ga vedno odloZite v varovalni odlagalnik.

Podtlak in vro¢ zrak priklapljajte samo na predvidene prikljucke.

Spajkalnika na vroci zrak ne usmerjajte v ljudi ali proti vnetljivim predmetom.
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Za vaso varnost

Opozorilo! Nevarnost pozara ali eksplozije!

Nevarnost pozara zaradi vrocih orodij
Ce spajkalnika ne potrebujete, ga vedno odlozite v varovalni odlagalnik.
Spajkalnika na vro€i zrak ne usmerjajte v ljudi ali proti vnetljivim predmetom.
Napravi ne pribliZujte eksplozivnih ali gorljivih predmetov.
Naprave ne prekrivajte.

Opozorilo! Nevarnost poskodb
Pri transportu lahko naprava ali njeni deli padejo na tla.

Uporaba v skladu s predpisi

Napajalna enota za spajkalna orodja WELLER. Napravo uporabljajte samo v zaprtih prostorih.
Servisno postajo uporabljajte izkljudno v skladu Zad(itite jo pred viago in pred neposrednim
z nameni, navedenimi v navodilih za uporabo, in soncnim sevanjem.
sicer za spajkanje in odspajkanje pod tu navede- Namenska uporaba vkljucuje tudi, da
nimi pogoji. upostevate za navodila,
Odsesavanje gorijivih plinov in tekogin upostevate vse ostale spremljevalne dokumente,
A ni dovoljeno. da na kraju uporabe upostevate nacionalne
Napravo uporabljajte samo s pravilno predpise za preprecevanje nesrec.
vstavljenimi in predvidenimi filtrskimi Za samovoljno opravljene spremembe naprave
kartusami. izdelovalec ne prevzema nobenega jamstva.

Polne filtrske kartuSe zamenijajte.

Skupine uporabnikov

Zaradi razli¢nih stopenj tveganja in nevarnosti smejo dolocene delovne korake izvajati samo izSolani
strokovnjaki.

Delovni korak Skupine uporabnikov

Vnos parametrov spajkanja Strokovno osebje s tehni¢no izobrazbo

Menjava elektricnih nadomestnih delov Strokovnjak elektricar

Vnos intervalov vzdrZzevanja Varnostno osebje

Uporaba Laiki

Menjava filtra

Uporaba Usposabljanje oseb za delo na tehniénem podrogju
Menjava filtra pod vodstvom in nadzorom izSolanega strokovnega
Menjava elektricnih nadomestnih delov osebja
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Za vaso varnost

Zacetek dela z napravo

Pozor! Preverite, ali omreZna napetost ustreza
Upostevajte navodila za uporabo priklopljenih A podatkom na plos¢ici s podatki.
naprav.

Orodje prikljucite v vti€nico samo, kadar je
izklju¢eno.

Mikroprocesor izvede po vklopu naprave avtomat-
ski test, pri katerem se kratkotrajno aktivirajo vsi
segmenti.

Napravo zaZenite tako, kot je opisano v poglavju
,Zagon naprave®.

Spajkanje in odspajkanje

Spajkanje izvajajte v skladu z navodili za uporabo
priklopljenega spajkalnega orodja.
Ravnanje s spajkalnimi konicami

Zagotovite veliko povrSino za prenos toplote med
spajkalno konico in mestom spajkanja, tako da
spajkalno konico pravilno prevlecete s spajko.

Pri prvem segrevanju prevlecite selektivno Pri daljSem premoru spajkalnik izklopite ali

spajkalno konico s spajko. Tako s spajkalne
konice odstranite sloj oksidov in necistoce, ki se
na njej naberejo med skladi$cenjem.

V ¢asu premora in kadar spajkalnik odlozZite,
pazite, da bo spajkalna konica dobro prevle¢ena
s spajko.

Ne uporabljajte preve¢ agresivnega fluksa.
Vedno pazite, da je spajkalna konica pravilno

uporabite Wellerjevo funkcijo za znizanje
temperature, ko naprave ne uporabljate.

Preden spajkalnik za dlje ¢asa odlozite v
odlagalnik, prevlecite konico s spajko.

Spajko nanesite neposredno na mesto spajkanja
in ne na spajkalno konico.

Spajkalne konice menjajte z ustreznim orodjem.
Ne pritiskajte na spajkalno konico.

vloZena.

Napotek

Krmilne naprave so bile nastavljene za srednjo
velikost spajkalne konice. Zaradi menjave konic
ali zaradi uporabo drugih spajkalnih konic lahko
pride do odstopanj.

Izberite ¢im nizjo delovno temperaturo.

Za uporabo izberite najvecjo mozno obliko
spajkalne konice.

Groba ocena: priblizno tako veliko kot mesto
spajkanja.

Izklop zaradi preobremenitve

Da ne bi prislo do preobremenitve postaje, se
samodejno zmanj$a mog¢.
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Za vaso varnost

Vti¢nica za izenacevanje potenciala

Razliéne vezave zasko¢ne vti¢nice 3,5 mm omogoc¢ajo stiri razlicice:

a | Trda ozemljitev brez vti¢a (tovarniSka nastavitev).

b Vtiénica za z vti€em, izenagevalni vod na srednjem
izenaCevanje po- kontaktu.
tenciala

c | Brez potenciala z vticem.

o Mehka ozemljitev z vtiCem in prispajkanim uporom.
Ld_ - Ozemljitev preko izbranega upora.
Posodobitev firmware-a (WR 3M)

Napotek

Krmilna naprava je opremljena z vmesnikom mini USB. Za uporabo vmesnika USB vam je na zgo$cenki na
voljo programska oprema WELLER, s katero lahko izvedete posodobitev programske opreme (,Firmware
Updater®) na krmilni napravi.

www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html

Nega in vzdrzevanje

Umazan upravljalni pult ocistite z ustrezno krpo.

ilo!
Opozorilo! Menjava filtra

Pred vsemi deli na napravi izviecite Filter za vakuurm redno oreveriaite glede umazari
viikag iz vtiénice. llter za vakuu preverjajte glede umazani

je in ga po potrebi zamenjajte.

(2%
- Weller -

Opozorilo! Opozorilo!
Uporabljajte samo originalne rezervne Vakuumska ¢rpalka se pri delu brez filtra unici.
dele WELLER. Pred zacetkom spajkanja kontrolirajte, ali je

vstavljen glavni filter!

Opozorilo! Nevarnost opeklin Z umazanimi filtri morate ravnate kot z nevar-
Menjavaijte samo hladne spajkalne nimi odpadki.
konice Zamenjane dele naprave, filtre in stare naprave

Sesalne $obe menjavaite in Gistite odstranite v skladu z nacionalnimi predpisi.

samo v segretem stanju inz Uporabljajte primerno za$citno opremo.
ustreznim orodjem

Sesalne Sobe menjavajte samo s

primernim orodjem

Posodo za zbiranje spajke Cistite in

menjavajte samo v hladnem stanju
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Meni parametrov

Temperatura v stanju pripravljenosti (STANDBY) & Priklic menija » -1 -

Po vklopu funkcije Setback ali pritisku tipke ECO (WR 2) se temperatura samodejno zniZza na temperatu-
ro v stanju pripravljenosti (Standby). Prikaz dejanske temperature utripa. Na ekranu se pojavi ,STAND-
BY*“.

Cas funkcije Setback (SETBACK) & Priklic menija » -1 -

Ce spajkalnika ne uporabljate, se bo temperatura

: ) M N Opcija Opis
po izteku nastavljenega ¢asa Setback zniZala na 0 mi Izklopl sk -
temperaturo v stanju pripravijenosti (Standby). min zklopljeno (tovarniska nastavitev)
Na ekranu se pojavi ,SETBACK®. ON Pri odlagalniku z moznostjo vklopa/
S pritiskom tipke ,UP / DOWN* (gor/dol) ali ECO izklopa se po odlaganju spajkalnika

temperatura takoj zniza na tempera-
turo v stanju pripravljenosti.

1-999 min | Cas funkcije Setback, individualno

(WR 2) boste to stanje pripravljenosti prekinili.

Stanje Setback lahko izkljucite tudi s stikalom na
prst ali odlagalnikom z moznostjo vklopalizklopa;

odvisno od orodja. nastavljiv
Cas samodejnega izklopa (AUTO-OFF) g Priklic menija » -1 -
Ce spajkalnika ne uporabljate, se ta po izteku Opciia Opis
¢asa AUTO-OFF (samodejni izklop) izklopi. - .ll B - ~ -
0 min Izklopljeno (tovarniSka nastavitev)

Cas AUTO-OFF se ponovno zazene, kakor hitro
vkljucite funkcijo pripravljenosti (Standby). Prikaz
dejanske temperature utripa in kaze preostalo to-
ploto. Na ekranu se pojavi ,OFF*“. Pod 50 °C (122
°F) se pojavi utripajo¢a Crtica

1-999 min | Cas funkcije AUTO-OFF, individual-
no nastavljiv.

Temperaturno-offset (OFFSET) g Priklic menija » -1 -

Dejanska temperatura spajkalne konice se lahko z vnosom temperaturne razlike spremeni za +40 °C
(£72 °F).

Temperaturno okno (WINDOW) g Priklic menija » -1 -
Izhajajo¢ iz nastavljene, zaklenjene temperature, lahko s pomocjo funkcije WINDOW nastavite tempe-

raturno okno % 99 °C (+ 180 °F). Ce Zelite uporabljati funkcijo WINDOW, morate servisno postajo po
nastavitvi temperaturnega okna zakleniti.

Enote za temperaturo (°C/°F) g Priklic menija » -1 -
Opcija Opis

°C Celzij

°F Fahrenheit
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Meni parametrov

maks. trajanje vrocega zraka (HAP On) g Priklic menija » -1 -

Cas vklopa toka vrogega zraka za HAP 200 lahko

. . o Opcija Opis
omejite od 0 do 60 v korakih po 1. Nastavljeni ¢as OFF anie ni dolog
je nato enak za vse 3 kanale. trajanje ni doloceno
. — ) (tovarniSka nastavitev)
TovarniSka nastavitev je 0 s (,OFF"), t.j. tok zraka 160 individual wavli
je aktiviran, dokler sta pritisnjena tipka na spajkal- ous Individuaino nastavijiv

niku na vro€ zrak oziroma opcijsko nozno stikalo.

Predtek podtlaka (VAC On) g Priklic menija » -1 -

Da bi preprecili pred¢asen vklop ¢rpalke ali
omogocili dolo€en ¢as predgrevanja mesta spaj-
kanja, lahko nastavite ¢as zakasnitve vklopa.

Opcija | Opis
0 sec OFF: funkcija predteka podtlaka je
izklju¢ena (tovarniSka nastavitev)

1-9sec | ON: “as predteka podtlaka, individual-
no nastavljiv

Iztek podtlaka (VAC Off) g Priklic menija » -1 -

Da se izognete zamasitvi odspajkalnika, lahko
nastavite ¢as izteka podtlaka.

(tovarniska nastavitev 2 s)

Opcija Opis
0 sec OFF: funkcija izteka podtlaka je
izklju¢ena (tovarniSka nastavitev)

1-5sec | ON: “as izteka podtlaka, individualno
nastavljiv

funkcija zapore procesnih parametrov ( g Priklic menija » -1 -
Po vklopu zaklepanja lahko na spajkalni postaji Koda bo shranjena.
uporabljate samo Se naslednje tipke: Prikaze se simbol klju¢a. Zaklepanje je aktivno. Na
WR2: 14, (129,24, ECO,AIR ekranu se prikaze glavni meni.
WR3M: 14, r2q, 37 1239,PickUp,AIR  odklepanje spajkalne postaje
Vse ostale nastavitve se do deblokiranja zaklen- 1. Izberite menijsko tocko. Na ekranu se prikaze
jene. ,ON*. Prikaze se simbol klju¢a.
Napotek 2. Nastavite trimestno kodo zaklepanja s tipkama
Ce naj bo na voljo samo ena vrednost tempera- UP /DOWN.
ture, je treba upravijalne tipke tipke za stalno 3. WR 2: Pritisnite tipko 2.
temperaturo) nastaviti na enako vrednost. WR 3M: Pritisnite tipko 3.

Blokiranje spajkalne postaje 4. Postaja je odklenjena. Na ekranu se prikaze

glavni meni.
Izberite menijsko toc¢ko. Na ekranu se prikaze
L,OFF*. Utripa simbol klju¢a. Ste pozabili Sifro?
Nastavite Zeleno trimestno kodo zaklepanja Obrmite se na naso podporo za stranke:
(001-999) s tipkama UP / DOWN. technical-service@weller-tools.com

WR 2: Tipko - 2 4 pritisnite za 5 sekund.
WR 3M: Tipko - 3 4 pritisnite za 5 sekund.
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Meni parametrov

Prag manometra (LEVEL) g Priklic menija » -2 -

S to funkcijo lahko dologite interval vzdrzevanja
odspajkalnika. Tu dolocite vrednost v mbar, kjer
elektricni manometer pri umazanem sesalnem
sistemu sprozi alarmno opozorilo (LED-dioda
vakuumske ¢rpalke spremeni barvo iz zelene v
rdeco). Nastavljena vrednost je odvisna od upora-

bljenih sesalnih Sob.
Nastavljivo -400 mbar do -800 mbar
tovarniska nastavitev -600 mbar

1. Sistem (konice in filtri) mora biti prost.

2. V meniju izberite to¢ko ,Manometerschwelle”

(Prag manometra).

3. Vrednost tlaka ,Manometerschwelle” (prag
manometra) nastavite s tipkama UP in DOWN.
LED-dioda za opti¢no kontrolo regulacije
preklaplja med rdeco in zeleno barvo. S tipko
UP povecajte podtlak za 50 do 80 mbar, stisnite
skupaj cev za podtlak in preverite, ali barva
kontrolne lucke preklopi iz zelene na rdeco.

Koda postaje (Remote ID)

WR 3M

Vsaki postaji je mogoce dodeliti kodo (Remote ID),
s katero jo je mozno prek USB-vmesnika jasno
identificirati.

Kalibriranje (Factory Calibration Check FCC)

g Priklic menija » -2 -

Opcija Opis

0-999 individualno nastavljiv

g Priklic menija » -2 -

S funkcijo FCC lahko preverite natan¢nost tem-
perature servisne postaje in izravnate morebitna
odstopanja. Za to je treba izmeriti temperaturo
spajkalne konice z zunanjo napravo za merjenje
temperature in merilno konico, ki pripada spajkal-
niku. Pred kalibriranjem izberite ustrezni kanal.

1. Vstavite temperaturni senzor (0,5 mm) zunanje
naprave za merjenje temperature v merilno
konico.

2. Izberite to¢ko menija FCC v meniju 2.

3. a) Pritisnite tipko DOWN (dol). -> Izbrana je
tocka kalibriranja 100 °C / 210 °F.
b) Pritisnite tipko UP (gor). -> Izbrana je to¢ka
kalibriranja 450 °C / 840 °F.
Spajkalna konica se segreje. Ko je temperatura
konstantna, utripa kontrola regulacije.

4. Temperature, prikazane na merilni napravi,
primerjajte s prikazom na ekranu.

5. WR 2: Pritisnite tipko 1-2 4 (Set) za potrditev
spremenjene vrednosti.

WR 3M: Pritisnite tipko 1 2-:3 4 (Set) za potrdi-

tev spremenjene vrednosti.

Temperaturna izravnava je nastavljena na 0.
Kalibriranje se zakljuci pri 100 °C/210 °F/450
°C/840 °F.

6. S tipkama UP (gor) in DOWN (dol) nastavite
razliko med prikazano vrednostjo na zunaniji
merilni napravi in vrednostjo, prikazano na
servisni postaji.

Maksimalno mozno izravnavanje temperature +
40 °C (70 °F).

WR 2: Pritisnite tipko 24 za izhod iz tocke
menija (EXIT).

WR 3M: Pritisnite tipko 3 4 za izhod iz tocke
menija (EXIT).

7.WR 2: S tipko 24 zapustite meni 2.

WR 3M: S tipko 3 4 zapustite meni 2.

Vracanje kalibriranja na tovarniS§ko nastavitev

1. Izberite to¢ko menija FCC v meniju 2.

2. WR 2: Pritisnite in drZite tipko 2.
WR 3M: Pritisnite in drZite tipko 3.

3. Nato isto€asno pritisnite tipki UP (gor) in DOWN
(dol). Na ekranu se prikaze ,FSE* (Factory
Setting Enabled).

Servisna postaja je ponovno nastavljena na
tovarniSke nastavitve.
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Meni parametrov

Aktivacija / Izklop posebne tipke (SP Button)

& Priklic menija » -2 -

WR2 . . _ Opcija | Opis

Po aktivaciji posebne tipke lahko tipko uporabite OFF IZklooli 5k -

za hiter preklop v meni 1. Nazadnje izbrano funk- zklopljeno (tovarniska nastavitev)
cijo lahko shranite s posebno tipko, ko zapustite ON Posebna tipka je aktivirana

3
@
3.

Aktivacija / Izklop tipke ECO (ECO) (ECO)

g Priklic menija » -2 -

WR 2 odlagalnika.

Po aktivaciji tipke ECO lahko s tipko aktivirate
nacin stanja pripravljenosti za vse kanale. Zelena Opcija

Opis

LED-dioda gori in kanali se uravnajo na nastav- OFF
lieno temperaturo v stanju pripravijenosti. Ce

Izklopljeno (tovarniska nastavitev)

uporabljate odlagalnik z moznostjo vklopal/izklopa, ON

Tipka ECO je aktivirana

se funkcija ponastavi, ko napravo vzamete iz

Zapora tipk HAP 200 (HAP LOC)

WR 3M

&l Priklic menija » -2 -

Opcija | Opis
S to funkcijo lahko spremenite tovarnisko nastavl- OFF Izklopljeno (tovarnidka nastavitev)
jeno odzivanje tipke spajkalnika HAP 200. - —
Spajkalnik HAP 200 vklopite s prvim pritiskom na ON HAP LOC je aktiviran

tipko, z drugim pritiskom pa ga izklopite.

Krmiljenje

Funkcija dolo¢a nacin segrevanja spajkalnega

& Priklic menija » -2 -

Opis

pocasno segrevanje

Opcija
orodja, dokler ni doseZena nastavljena tempera- Lg .
tura orodja.

HI

hitro segrevanje
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Ponastavitev na tovarniske nastavitve (FSE)

Izberite tocko menija FSE v meniju 1.

WR 2: Pritisnite in drZite tipko 2.

1. Odpiranje menija za posebne funkcije ,1“ (isto€asno 2 sekundi drzite tipki UP in DOWN)

2. Pritisnite in drzite tipko 2.

3. Nato isto¢asno pritisnite tipki UP (gor) in DOWN (dol). Na ekranu se pojavi ,FSE" (tovarniSka nastavi-
tev). (Factory Setting Enabled).

Servisna postaja je resetirana na tovarniske nastavitve.

Ponastavitev nastavljenih vrednosti na tovarniSke nastavitve

1. Odpiranje menija za posebne funkcije ,2“ (isto€asno 4 sekunde drzite tipki UP in DOWN)

2. Izberite to¢ko menija ,FCC*.

2. Pritisnite in drZite tipko 2.

4. Nato istocasno pritisnite tipki UP (gor) in DOWN (dol). Na ekranu se pojavi ,FSE* (tovarniska nastavi-
tev). (Factory Setting Enabled).

Servisna postaja je resetirana na tovarniSke nastavitve.

WR 3M: Pritisnite in drzite tipko 3.

1. Odpiranje menija za posebne funkcije ,1* (isto€asno 2 sekundi drzite tipki UP in DOWN)

2. Drzite tipko 3.

3. Nato isto€asno pritisnite tipki UP (gor) in DOWN (dol). Na ekranu se pojavi ,FSE" (tovarniSka nastavi-
tev). (Factory Setting Enabled).

Servisna postaja je resetirana na tovarniSke nastavitve.

Ponastavitev nastavljenih vrednosti na tovarniske nastavitve

1. Odpiranje menija za posebne funkcije ,2“ (isto¢asno 4 sekunde drzite tipki UP in DOWN)

2. Izberite to¢ko menija ,FCC*.

2. Drzite tipko 3.

4. Nato istocasno pritisnite tipki UP (gor) in DOWN (dol). Na ekranu se pojavi ,FSE* (tovarniska nastavi-
tev). (Factory Setting Enabled).

Servisna postaja je resetirana na tovarnike nastavitve.
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Tehni¢ni Podatki

Servisna postaja WR 3M WR 2
Mere D x S x V (mm) 273 x 235 x 102
Mere D x S x V (Inch) 10.75x 9.25 x 4.02
Omrezna napetost 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Poraba mo¢i 400 W 300 W
Stopnja zascite I, antistati¢no ohisje
Il, Spajkalnik
Varovalka Pretokovna varovalka 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V; 4,0A
Temperaturno (Odvisno od orodja) 50 - 450 (550)
°C 150 - 850 (999)
Temperaturno (Odvisno od orodja)
°F
Temperaturna natan¢nost °C +9
Temperaturna natan¢nost °F 17
;I'gmperaturna natanénost Vro€ zrak | + 30
Temperaturna natan¢nost Vro€ zrak | + 54
°F
Stabilnost temperature °C +2
Stabilnost temperature °F +4

Vti¢nica za izenacevanje potenciala

S pomocjo 3,5 mm zaskocne vtiénice na zadnji strani naprave.

(v tovarniski nastavitvi je trda ozemljitev, zaskocni vti¢ ni
vklopljen)

Ekran

LCD

Vmesnik USB

Krmilna naprava je opremljena z vmesnikom -
USB za posodobitve firmware-a, dolo¢anje para-
metrov in nadzor.

Crpalka (Periodi¢no delovanje
(30/30) s)

Maks. podtlak 0,7 bar
Maks. pretok 18 I/min
Vro€ zrak maks. 15 I/min

Dodatna vakuumska ¢rpalka

Maks. podtlak 0,5 bar -
Maks. pretok 1,7 I/min
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Sporocila o napakah in odpravljanje napak

Sporogéilo/Simptom Mozen vzrok

Ukrepi za pomo¢

Prikaz ,- - -“

Orodje ni prepoznano
Orodje je v okvari

Preverite priklop orodja na
napravo

Preverite priklopljeno orodje

Ni prikaza (zaslon je ugasnjen)

V omrezju ni napetosti

Vklopite omrezno stikalo
Preverite omrezno napetost
Preverite varovalko naprave

Na odspajkalniku ni podtlaka

zamasena

Okvara Crpalke

Podtlak ni priklju¢en
Soba odspajkalnika je

Priklopite cev za podtlak na
nastavek za podtlak

Sobo odspajkalnika ogistite z
orodjem za ¢is¢enje

Nezadosten podtlak na odspa-
jkalniku

Polna filtrska kartu$a na
odspajkalniku

Poln glavni filter

Zamenijaijte filtrsko kartu$o na
odspajkalniku

Zamenjajte vioZek glavnega
filtra na spajkalni postaiji

na spajkalniku na vro¢ zrak ni
zraka

cev za zrak ni prikljuéena
Poln glavni filter

Prikljucite oz. preverite cev za
zrak

Zamenjajte vloZek glavnega
filtra na spajkalni postaji

A Pozor!

@ Preberite navodila za uporabo!

vtiénice.
@ njenja

Preden se lotite kakr$nihkoli del na
Zasnova in delovno mesto ustrezata
ﬁﬁ? éﬁ Vti¢nica za izenacevanje potenciala

Znak CE

—>
:D_ napravi, vedno potegnite vtika¢ iz
zahtevam elektrostati¢nega praz-

Varovalka

Varnostni transformator

' ' Spajkanje

‘. Odspajkanje
Vro€ zrak
Odstranjevanje

e
2

Elektricnega orodja ne odstranjujte s
hisnimi odpadki! V skladu z Evropsko di-
rektivo 2012/19/EU o odpadni elektricni in
elektronski opremi in z njenim izvajanjem
v nacionalni zakonodaiji je treba elektricna
orodja ob koncu njihove Zivljenjske dobe
loceno zbirati in jih predati v postopek
okolju prijaznega recikliranja.

Zamenjane dele naprave, filtre in stare
naprave odstranite v skladu z nacionalnimi
predpisi.
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Originalna Izjava o skladnosti

Servisna postaja  WR 2, WR 3M

Izjavljamo, da imenovani izdelki izpolnjujejo dolo¢ila naslednjih direktiv:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

Uporabljeni usklajeni standardi:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

C € Besigheim, 2014-03-21

frgat’

B. Frihwald T. Fischer

Direktor Tehni¢ni vodja

Pooblaséeni za sestavljanje tehni¢ne dokumentacije.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Zahtevki kupca zaradi napak, zastarajo v enem Garancija ne velja v primeru nestrokovne uporabe in
letu od dobave. To ne velja za regresne zahtevke kadar v napravo posegajo nekvalificirane osebe.
kupca po §§ 478, 479 BGB.

V garanciji, ki smo jo izdali mi, jam¢imo le, e smo  pyigrjujemo si pravico do tehnidnih sprememb!
pisno izdali garancijo za kakovost ali trajnost ob

. i Podrobnejse informacije najdete na spletni strani
uporabo pojma ,Garancija“.

www.weller-tools.com.
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Teie ohutuse huvides

Taname teid selle seadme ostmisega iles naidatud See kasutusjuhend sisaldab tahtsat teavet, kuidas
usalduse eest. seadet ohutult ja korrektselt kasutusele vétta, kasuta-
Tootmisel on jargitud rangeid kvaliteedindudeid, mis da, hooldada ning lihtsamaid rikkeid ise krvaldada.
tagavad seadme tdrgeteta too. Seade on toodetud vastavalt tdnapaeva tehnoloogia

tasemele ja vastab kehtivatele ohutuseeskirjadele.

Kui Te ei jargi lisatud ohutusvihikus olevaid juhiseid
ning juhendis sisalduvaid hoiatusi-markusi, voib
tekkida inimeste ja esemete vigastamise oht.

juuresolevad ohutusjuhised enne
seadme kasutuselevéttu ja sellega
tootamist hoolikalt labi.

Sailitage seda kasutusjuhendit kohas, kus kdik
kasutajad sellele ligi paasevad.

Ohutusjuhised

Turvakaalutlustel ei tohi seadet Seda seadet ei tohi kasutada

: Lugege see kasutusjuhend ja

kasutada lapsed ja alla 16 aas- keha-, meele- voi vaimupuudega
ta vanused noorukid ning mitte ning ebapiisavate kogemuste ja/
ka need, kes ei ole selle kasu- vOi teadmistega inimesed (kaasa

tusjuhendiga tutvunud. Lapsed arvatud lapsed).
peavad olema jarelevalve all, et
nad seadmega ei mangiks.

Hoiatus! Elektril66k
A Juhtseadme ebadigel iihendamisel esineb vigastusoht elektrilodgi tottu ja see voib
vigastada seadet.
Lugege enne seadme kasutuselevéttu taielikult labi lisatud ohutusjuhised, selle kasutusjuhen-
di ohutusjuhised ja Teie juhtseadme kasutusjuhis ning pidage kinni nendes nimetatud
ettevaatusmeetmetest.
Uhendage ainult WELLER instrumendid.
Defektse seadme puhul voivad aktiivjuhtmed olla lahtiselt v6i maandusjuhe mitte
tootada.
Remonditéid peavad tegema Welleri poolt koolitatud inimesed.

Kui elektritdoriista toitejuhe on kahjustatud, tuleb see asendada spetsiaalselt isoleeritud
toitejuhtmega, mis on saadaval klienditeenindusettevéttes.

Hoiatus! Pdletusoht
A Juhtseadme kasutamisel esineb poletusoht jooteinstrumendilt. Instrumendid voivad
parast valjaliilitamist olla kaua kuumad.
Kasutusvaheaegadel asetage jootetdoriist alati ohutushoidikule.
Uhendage vaakum ja kuum 8hk ainult selleks ettenahtud liidetesse.
Arge suunake kuumadhukolbi inimeste véi pdlevate esemete suunas!
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Teie ohutuse huvides

Hoiatus! Tulekahju- ja plahvatusoht!

Tulekahjuoht kuumade instrumentide tottu
Kasutusvaheaegadel asetage jootetddriist alati ohutushoidikule.
Arge suunake kuumadhukolbi inimeste v&i pélevate esemete suunas!
Hoidke eemale plahvatusohtlikest ja suttivatest esemetest.

Arge katke seadet kinni.

Hoiatus! Vigastusoht

A

Transportimisel voivad seade vdi selle osad maha kukkuda.

Kasutusotstarbele vastav kditamine

WELLER jooteinstrumentide toiteplokk.
Kasutage parandusjaama Uksnes kasutusjuhendis
nimetatud eesmargil, see tdhendab: jootmiseks ja
lahtijootmiseks siin esitatud tingimustel.

Siittivaid gaase ega vedelikke ei tohi
filtrida.

Seadet tohib kasutada ainult et-
tenahtud ja korrektselt paigaldatud
filtrikassettidega.

Vahetage tais filtrikassetid.

A

Kasutage seadet ainult siseruumides. Kaitske
seadet niiskuse ja otsese paikesekiirguse eest.

Sihtotstarbelise kasutuse alla kuulub ka:
Te jargite seda juhendit ja
koiki teisi kaasnevaid dokumente,
peate kinni kdigist riiklikest eeskirjadest
onnetuste ennetamiseks

Omavoliliste seadme juures tehtud muudatuste
eest valmistajatehas endale vastutust ei vota.

Kasutajariihmad

Varieeruva riskitaseme ja ohupotentsiaali téttu véivad mdningaid tdid teha vaid koolitatud spetsialistid.

Téoosamm

Kasutajariihmad

Jooteparameetrite spetsifikatsioon

Tehnilise valjadppega spetsialistid

Elektriliste varuosade paigaldamine

Elektrikud

Hooldusvalpade spetsifikatsioon

Ohutustehnikud

Kasitsemine
Filtri vahetamine

Tavainimesed

Kasitsemine
Filtri vahetamine
Elektriliste varuosade paigaldamine
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Teie ohutuse huvides

Seadme kasutuselevott

Téhelepanu! Kontrollige, kas vérgupinge vastab
Jélgige (ihendatud seadmete vastavaid A tulbisildil ndutavale.

kasutusjuhendeid.
Vétke seade kasutusele, nagu on kirjeldatud Uhendage seade pistikupessa ainult véljaliilitatud
peatiikis ,Kasutuselevott®. olekus.

Parast seadme sisselllitamist teeb mikroprotses-
sor kontrolli, mille ajal lilitatakse kdik segmendid
lihikeseks ajaks sisse.

Jootmine ja lahtijootmine

Jootmistéddel lahtuge hetkel (ihendatud jooteinst- Kuna jooteotsiku ja jootekoha vahel toimub
rumendi kasutusjuhendist. suurepinnaline soojustilekanne, tinatage
Jooteotsikute kisitsemine jooteotsikut korralikult.
Kastke esimesel kuumutamisel valitud tinatatav Lilitage pikemateks toopausideks jootesiisteem
jooteotsik joodisesse. Tanu sellele kaovad vélja voi kasutage Welleri funktsiooni temperatuu-
jooteotsikult seadme hoidmisel kogunenud ri langetamiseks mittekasutamisel.
oksiidkihid ja mustus. Enne jootekolbi pikemat mittekasutamist kastke
Poorake enne jootekolbi jootevaheajaks otsik joodisesse.
ohutusjuhikule asetamist tdhelepanu sellele, et Viige joodis otse jootekohale, mitte jooteotsikule.
Jootekalb oleks korralikult tinatatud. Vahetage jooteotsikud selleks sobiva toériistaga.
Arge kasutage liga tugevatoimelisi jootera- Arge kasutage jooteotsikul mehaanilist jsudu.
busteid.
Juhis

Kontrollige alati jooteotsikute asendi digsust. » ]

Valige vaimalikult madal tsotemperatuur. Juhtseadmed on haélestatud keskmise
T R ) suurusega jooteotsikute jérgi. Otsikute

Valige t60ks suurim véimalik jooteotsiku vorm vahetamisel véi teise kujuga otsikute kasutamisel

Rusikareegel: umbes sama suur kui pastajoodis. voib esineda hélbeid.

Ulekoormuskaitse

Jaama llekoormuse valtimiseks vaheneb véimsus
Ulekoormuse korral automaatselt.
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Teie ohutuse huvides

Potentsiaalide iihtlustuspuks

3,5 mm lUlituspuksi erineva lulitamisega on vdimalikud 4 varianti:

a | Pusivalt maandatud | lima pistikuta (tarneolek).

b | Potentsiaalide Pistikuga, Uhtlustusjuhe keskkontaktis.
Uhtlustuspuks
Potentsiaalivaba Pistikuga

d | Pehmelt maandatud | Pistiku ja kiilgejoodetud takistiga. Ma-
andamine valitud takistiga.

d 1MQ

Firmavara ajakohastamine (WR 3M)

Juhis

Juhtseadmel on USB-miniliides. USB-liidese kasutamiseks on tarnekomplektis sisalduva
www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html peal Welleri tarkvara, millega saate teha
oma juhtseadmel tarkvarauuenduse (,Firmware Updater”).

Hooldamine ja teenindamine

Puhastage juhtpaneeli mustumise korral selleks

Hoiatus! sobiva puhastuslapiga.

Enne kéiki toid seadme kallal tdmma- Filtri vahetamine

ke pistik pistikupesast valja. Kontrollige vaakumifiltrit korraparaselt mustumise
suhtes ja vajadusel vahetage.

Hoiatus! .
Kasutage ainult WELLERI originaal- Hoiatus!
varuosi. lima filtrita t66tamine kahjustab vaakumpumpa

pooérdumatult.

Kontrollige enne jootetddde alustamist, kas

. | P&
Hoiatus! Pdletusoht peafilter on kohale asetatud!

Vahetage jooteotsikuid ainult siis, kui

need on kiilmad Mustunud filtreid tuleb kaidelda eripriigina.
Kéidelge vahetatud seadmeosad, filtrid voi va-
nad seadmed jédtmetena vastavalt Teie riigis
kehtivatele eeskirjadele.

Kandke sobivat kaitsevarustust.

Puhastage voi vahetage imidllise
ainult sobiva instrumendiga ja kui
nad on kuumad

Vahetage kuumadhuduise ainult
sobiva instrumendiga

Puhastage voi vahetage tinakogumi-
sanumat ainult siis, kui see on kilm
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Parameetrimeniii

Ootereziimi temperatuur (STANDBY) g meniiiide avamine » -1 -

Parast funktsiooni Setback aktiveerimist voi ECO-klahvi (WR 2) rakendamist langeb temperatuur auto-
maatselt Standby-vaartusele (ooteoleku vaartus). Tegelikku temperatuuri kuvatakse vilkuvana. Ekraanil
kuvatakse ,STANDBY*.

Setback-aeg (SETBACK) g meniiiide avamine » -1 -

Jooteriista mittekasutamisel langeb temperatuur

- A ; Lisa- Kirjeldus
péarast seatud Setback-aja I6ppemist Standby- funktsis
vaartusele. ——
Ekraanil kuvatakse ,SETBACK". - - :

) . . P 0 min Inaktiveeritud (tehaseseaded)
Vajutamine klahvidele ,UP / DOWN" véi ECO (WR ON Turvahoidiku korral langetatakse sin-
2) Idpetab ooteoleku.

) lop e . . . na jootekolvi asetamisel temperatuur
Olenevalt toriistast inaktiveerib Standby-oleku kohe ooteoleku temperatuurile

sormliliti voi lllitusalus.

1-999 min | Setback-aeg, individuaalselt seatav

AUTO-OFF aeg (automaatne valjaliilitusaeg) g meniitide avamine » -1 -
Jooteriista mittekasutamisel lilitatakse see AUTO- Lisge Kirjeldus
OFF-aja I6ppemisel valja. funktsic

AUTO-OFF-aeg kaivitub kohe, kui aktiveeritakse oon
Standby-funktsioon. Tegelik temperatuur kuvatak- 0 min Inaktiveeritud (tehaseseaded)

se vilkuvalt ja see naitab jaaksoojust. Ekraanile - —
iimub ,OFF*. Temperatuuril alla 50 °C (122 °F) 1-999 min AUTO-QFF aeg, individuaalselt
reguleeritav.

ilmub ekraanile vilkuv kriips

Temperatuuri-Ofset (OFFSET) g meniiiide avamine » -1 -

Jooteotsiku reaalset temperatuuri saab temperatuuri-ofseti sisestamisega korrigeerida + 40 °C (+ 72 °F)
vorra.

Temperatuuriaken (WINDOW) g meniilide avamine » -1 -

Lahtudes valitud, lukustatud temperatuurist saab WINDOW-funktsiooni abil valida temperatuurivahemiku
+ 99 °C ( 180 °F). Funktsiooni WINDOW kasutamiseks tuleb parandussdlm parast temperatuurivahemi-
ku seadmist lukustada.

Temperatuuritihikud (°C/°F) g meniilide avamine » -1 -

Lisafunktsi- | Kirjeldus

oon
°C Celsius
°F Fahrenheit
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Parameetrimeniiii

Max kuuma 6hu juurdevooluaeg (HAP On) g meniiide avamine » -1 -

HAP 200 kuuma 6huvoolu sisselilitusaega saab

Lisa- Kirjeldus
piirata 0 kuni 60 sekundini (1 sammu haaval). Vali- funktsi- /
tud aeg on siis kdigile kolmele kanalile ihesugune. oon
Tehase seade on 0 sekundit (,OFF*), st et dhuvool OFF Kkestus ei ole maaratud
on sisse lilitatud, kuni kuuma 6hu kolvi klahv voi (tehaseseaded)
valikuline jalgliliti on alla vajutatud. 1560 s individuaalselt seatav

Vaakumi eelkaivitus (VAC On) g meniiide avamine » -1 -

Pumba enneaegse sisselilitumise valtimiseks

o ) . o X Lisa- Kirjeldus
vOi jootepunkti eelsoojenemisaja tagamiseks on funktsi-
voimalik seada sisselllituse ajaline viide oon
0 sec OFF: vaakumi eelkaivitus on valja

lulitatud (tehaseseaded)
1-9 sec | ON: vaakumi eelkaivitus, individuaal-

selt seatav
Vaakumi jarelt6o (VAC Off) g meniiiide avamine » -1 -
Jootekolvi ummistumise valtimiseks on véimalik e Kirjeldus
seada vaakumi jareltdo aeg. st
(tehaseseaded 2 s) oon
0 sec OFF: vaakumi jarelté6 on valja lllita-

tud (tehaseseaded)
1-5sec | ON: vaakumi jarelt6o, individuaalselt

seatav
lukustusfunktsioon g meniiide avamine » -1 -
Parast lukustuse sisselllitamist saab jootejaamal WR 3M: Vajutage klahvi - 3 4 5 sekundit.
rakendada ainult jargmisi klahve: Kood salvestatakse.

WR2: 19, f127,r 27, ECO ’AIR_ Kuvatakse vétme siimbol. Lukustuson aktiivne.
WR3M: 14, r27, 37 11237, PickUp, AR Ekraan liigub pshimeniiisse.
Kaiki teisi valikuid ei saa kuni lukustuse vabasta- Jootejaama lahtilukustamine

miseni enam muuta. 1. Valige menilpunkt. Ekraanil kuvatakse ,ON®.

Juhis Kuvatakse vétme siimbol.
Kui peaks olema véimalik valida ainult (iht 2. Seadke kolmekohaline lukustuskood klahvidega
terzvperatuuri vaartust, tuleb juhtklahvid UP/DOWN.
ggﬁfr’;’m’r f%‘;’%’:{:’;’d) seada samale 3. WR 2: Vajutage klahvi 2.
’ WR 3M: Vajutage klahvi 3.
jootejaama vabastamine 4. Jaam on nild lukustusest lahti. Ekraan liigub
Valige menuipunkt. Ekraanil kuvatakse ,OFF*. pShimenddsse.
Vilgub vétme stimbol. Kas kood on ununenud?
Seadke soovitud kolmekohaline lukustuskood (001 Pé6rduge palun meie klienditeeninduse poole:
ja 999 vahel) klahviga UP/DOWN. technical-service@weller-tools.com

WR 2: Vajutage klahvi - 24 5 sekundit.
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Parameetrimeniii

Manomeetrilavi (LEVEL)

Selle funktsiooniga saate maarata lahtijooteinstru-
mendi hooldusvalba. Maaratakse vaartus millibaa-
rides, mille juures elektriline manomeeter annab
maéardunud imististeemi korral hoiatuse (vaakum-
pumba LEDi tuli muutub rohelisest punaseks).
Seatav vaartus soltub kasutavatest imidlusidest.

-400 mbar kuni -800 mbar
-600 mbar

Reguleeritav
tehaseseaded

&l meniiide avamine » -2 -

1. Siisteem (otsakud ja filter) peab vaba olema.
2. Valige menius mentikask ,Manomeetrilavi“.

3. Seadke ,manomeetrilave” rohuvaartus klahviga
UP v6i DOWN. Haalestuskontrolli LED IGlitub
punaselt rohelisele ja vastupidi. Suurendage
klahviga UP alaréhku 50 kuni 80 millibaari vorra,
suruge vaakumvoolik kokku ja kontrollige, kas
margutuli ltlitub roheliselt punasele.

Jaama tunnus (Remote ID) g meniiiide avamine » -2 -

WR 3M

Igale jaamale saab liheseks tuvastamiseks USB-
liidese kaudu maarata tunnuse (Remote ID).

Lisa- Kirjeldus

funktsi-

oon

0-999 individuaalselt seatav

Kaliibrimine (Factory Calibration Check FCC)

FCC-funktsiooni abil saab kontrollida remondi-
jaama temperatuuri tapsust ja korrigeerida selle
voimalikke halbeid. Selleks tuleb médta jooteot-
siku temperatuuri valise temperatuurimdédtesead-
mega ja jooteinstrumendile vastava temperatuuri
mdobteotsikuga. Enne kaliibrimist tuleb vastav
kanal valja valida.

1. Sisestage vélise temperatuurimédteseadme
temperatuuriandur (0,5 mm) temperatuuri
mobteotsikusse.

2. Valige menlis 2 mentdpunkt FCC.

3. a) Vajutage klahvi DOWN. -> Valitakse kaliibri-
mispunkt 100 °C / 210 °F.
b) Vajutage klahvi UP. -> Valitakse kaliibrimis-
punkt 450 °C / 840 °F.
NUGd kuumutatakse kolviotsa. Regulaatori-
kontroll hakkab vilkuma, kui temperatuur on
konstantne.

4. Vorrelge moodteseadme ja ekraani temperatu-
urinaite.

5. WR 2: Muudetud vaartuse kinnitamiseks vajuta-
ge klahvi 1:24 (Set).
WR 3M: Muudetud vaartuse kinnitamiseks
vajutage klahvi 1-2 3 9 (Set).
Temperatuuride vahe on niiid haalestatud
tagasi vaartusele 0. Kaliibrimine 100 °C / 210 °F
/ 450 °C / 840 °F juures on niilid I6ppenud.

&l meniiide avamine » -2 -

6. Seadke remondijaamal klahvidega UP voi
DOWN vélisel mdoteseadmel kuvatud vaartuse
ja jaamal kuvatud vaartuse vahe.
Temperatuuri maksimaalne véimalik korrigeeri-
mine £ 40 °C (£ 70 °F).

WR 2: MenuUupunktist valjumiseks vajutage
kKlahvi 2+ (EXIT).

WR 3M: Menulpunktist valjumiseks vajutage
klahvi -3+ (EXIT).

7. WR 2: Lahkuge menulst 2 klahviga 2.
WR 3M: Lahkuge meniiust 2 klahviga 3 7.

Kalibreeringu tehaseseadete taastamine

1. Valige meniilis 2 menudlpunkt FCC.

2. WR 2: Hoidke klahvi 2 4 allavajutatuna.

WR 3M: Hoidke klahvi 3 q allavajutatuna.

3. Seejarel vajutage samal ajal klahvidele UP ja
DOWN. Ekraanile ilmub ,FSE" (Factory Setting
Enabled).

Remondijaama tehaseseaded on nitd taas-
tatud.
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Parameetrimeniiii

Aktiveerimine / Eriklahvi inaktiveerimine (SP Button) g meniitde avamine » -2 -

W..R2 . R _ - Lisa- | Kirjeldus
Parast eriklahvi aktiveerimist saab selle abil liikuda Gl

kiirelt meniusse 1. Eriklahviga valjumisel salvesta-

I . sioon
takse viimati valitud funktsioon.

OFF Inaktiveeritud (tehaseseaded)
ON Eriklahv aktiveeritud

Aktiveerimine / ECO-klahvi (ECO) inaktiveerimine (ECO) g mentitde avamine » -2 -

WR2 Lisa- | Kirjeldus

Parast ECO-klahvi aktiveerimist saab sellega koik funkt-

kanalid ootereziimile lUlitada. Sittib roheline LED sioon

ja kanalid seatakse valitud ooteoleku temperatu- - -

urile. Turvahoidiku kasutamisel katkestatakse see OFF | Inaktiveeritud (tehaseseaded)

funktsioon tooriista hoidikult tdstmisel. ON ECO-klahv aktiveeritud
Klahvilukustus HAP 200 (HAP LOC) g meniiiide avamine » -2 -

WR3M Lisa- |Kirjeldus

Selle funktsiooniga saab muuta kolvi HAP 200 funktsi-

tehases reguleeritud klahviseadet. oon

HAP 200 lilitatakse esimese klahvile vajutusega OFF

. SOTRE . - i Inaktiveeritud (tehaseseaded)
sisse ja jargmise klahvile vajutusega valja.

ON HAP LOC on aktiveeritud

Reguleerimisreziim g meniiide avamine » -2 -

See funktsioon maéarab jooteinstrumendi sooje- e Kirjeldus

nemisiseloomu kuni seatud instrumenditemperatu- TRt

uri saavutamiseni. GEn
LO aeglane Ulessoojendamine
HI kiire Ulessoojendamine
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Tehaseseadete taastamine (FSE)

Valige mentis 1 punkt FSE.

WR 2: Hoidke klahvi -2 4 allavajutatuna.

1. Erifunktsioonide mentl ,1“ avamine (vajutage klahve UP & DOWN samal ajal 2 s valtel)
2. Hoidke klahvi 24 allavajutatuna.

3. Seejarel vajutage samal ajal klahvidele UP ja DOWN. Ekraanile iimub ,FSE*. (Factory Setting Enab-
led).

Remondijaam on nilitd uuesti tagasi tehaseseades.

Kohandamisvaartuste l1dhtestamine tehaseseadetele

1. Erifunktsioonide mentl ,2“ avamine (vajutage klahve UP & DOWN samal ajal 4 s valtel)
2. Valige menitpunkt ,FCC*.

2. Hoidke klahvi - 2 4 allavajutatuna.

4. Seejarel vajutage samal ajal klahvidele UP ja DOWN. Ekraanile ilmub ,FSE". (Factory Setting Enab-
led).

Remondijaam on niliid uuesti tagasi tehaseseades.

WR 3M: Hoidke klahvi 3 q allavajutatuna.
1. Erifunktsioonide mentil ,1“ avamine (vajutage klahve UP & DOWN samal ajal 2 s valtel)
2. Vajutage klahvi - 3 4 ja hoidke all.

3. Seejarel vajutage samal ajal klahvidele UP ja DOWN. Ekraanile ilmub ,FSE". (Factory Setting Enab-
led).

Remondijaam on niilid uuesti tagasi tehaseseades.

Kohandamisvaartuste lahtestamine tehaseseadetele

1. Erifunktsioonide mentl ,2“ avamine (vajutage klahve UP & DOWN samal ajal 4 s valtel)
2. Valige menitpunkt ,FCC*.

2. Vajutage klahvi 3 4 ja hoidke all.

4. Seejarel vajutage samal ajal klahvidele UP ja DOWN. Ekraanile ilmub ,FSE". (Factory Setting Enab-
led).

Remondijaam on nulud uuesti tagasi tehaseseades.
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Tehnilised Andmed

Parandusjaam WR 3M WR 2
M&bétmed P x L x K (mm) 273 x 235 x 102
M&6tmed P x L x K (Inch) 10.75 x 9.25 x 4.02
Vérgupinge 230 V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Vdéimsustarve Véimsustarve 400 W 300 W
Kaitseklass I, Antistaatiline korpus
111, Jootetdoriist
Kaitse Voolupiirik 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V; 4,0A
Temperatuuri (Instrumendist soltuv) | 50 - 450 (550)
°C 150 - 850 (999)
Temperatuuri (Instrumendist soltuv)
°F
Temperatuuri tapsus °C +9
Temperatuuri tpsus °F 17
Temperatuuri tdpsus kuum 6hk °C + 30
Temperatuuri tdpsus kuum éhk °F + 54
Temperatuuri stabiilsus °C +2
Temperatuuri stabiilsus °F +4

Potentsiaalide Uhtlustuspuks

Ule 3,5 mm liilituspuks seadme tagakiiljel.

(Tarneseisund: takistita maandus, pulkpistik ei ole Gihendatud)

Ekraan

LCD

USB-liides

Juhtplokk on varustatud USB-liidesega pusivara
varskendamiseks, parameetrimiseks ja seireks.

Pump (Vahelduv talitlus (30/30) s)

Max alardhk 0,7 bar
Max teisalduskogus 18 I/min
Kuum 6hk max 15 I/min

Lisa-vaakumpump

Max alardéhk 0,5 bar -
Max teisalduskogus 1,7 I/min
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Veateated ja vigade korvaldamine

Teade/Siimptom

Voimalik pohjus

Abimeetmed

Nait - - -*

Instrumenti ei tuvastatud
Instrument on rikkis

Kontrollige instrumendi
Uhendust seadmega

Kontrollige Gihendatud
instrumenti

Ekraan ei to6ta (Ekraan valjas)

Vérgupinge puudub

Llitage vorguldliti sisse
Kontrollige vorgupinget
Kontrollige seadme kaitset

Lahtijooteinstrumendis ei ole
vaakumit

Vaakumseade ei ole
Gihendatud

Lahtijooteduilis on ummistunud
Pump on rikkis

Uhendage vaakumivoolik
vaakumitihendusega

Puhastage lahtijooteddilis
puhastusinstrumendi abil

Lahtijooteinstrumendi vaakum ei
ole piisav

Lahtijootejaama filterkassett on
tais
Peafilter on tais

Vahetage lahtijootejaama
filterkassett

Vahetage jootejaama peafiltri
sisu

kuuma 6hu kolvis puudub dhk

Ohuvoolik ei ole iihendatud
Peafilter on tais

Uhendage 6huvoolik vi
kontrollige seda

Vahetage peafiltri kassett joote-
jaama juures

A Tahelepanu!

@ Lugege kasutusjuhendit!

Enne seadmel mis tahes t66de

:D_[ Iabiviimist tsmmake pistik alati pisti-

ESD-nduetele vastav disain ja ESD-
nduetele vastav tookoht

kupesast valja.

WW ?: Potentsiaalide Uhtlustuspuks

C€

CE-margis

Kaitse

Kaitsetrafo

Jootmine

O

Lahtijootmine

kuum 8hk

e
2

Jaatmekaitlus

Arge kaidelge kasutuskdlbmatuks mu-
utunud elektrilisi todriistu koos olmejaéat-
metega! Vastavalt Euroopa Parlamendi ja
ndukogu direktiivile 2012/19/EU elektri- ja
elektroonikaseadmete jaatmete kohta ning
direktiivi nduete kohaldamisele likmesrii-
kides tuleb kasutuskdlbmatuks muutunud
elektrilised tooriistad koguda eraldi ning
keskkonnasaastlikult korduskasutada voi
ringlusse votta.
Kaidelge vahetatud seadmeosad, filtrid voi
vanad seadmed jaatmetena vastavalt Teie
riigis kehtivatele eeskirjadele.
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Originaal-vastavusdeklaratsioon

Parandusjaam WR 2, WR 3M

Kinnitame, et nimetatud toode vastab jargmiste direktiivide satetele:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

Kohaldatud Uhtlustatud standardid:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

C € Besigheim, 2014-03-21

bras?”

B. Friihwald T. Fischer
Tegevjuht Tehnikadirektor
Volitatud koostama tehnilisi andmeid.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Ostja pretensioonid puuduste kohta aeguvad lGhe Garantii kaotab kehtivuse mittesihtotstarbelise kasu-

aasta jooksul kauba tarnimisest. See ei kehti ostja tuse korral ja juhul, kui kvalifitseerimata isikud teevad
nduetele vastavalt §§ 478, 479 BGB. seadme juures muudatusi.

Meie antud garantii osas vastutame me ainult siis,

kui oleme andnud kirjalikus vormis omaduste ja Tootjapoolsed tehnilised muudatused on véimalikud!

sailivuse garantii ning garantii on antud, kasutades

maistet .Garantii‘. Lisainfot leiate veebilehel

www.weller-tools.com.
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Juasu drosibai

Més pateicamies par mums izradito uzticé$anos,
iegadajoties So ierici.

STs ierices izgatavosanas laika tika ievérotas
visstingrakas kvalitates prasibas, tadéjadi nodrosinot
nevainojamu ierices darbibu.

ar ierici pilniba izlasiet So pamacibu un

j Pirms lietoSanas uzsak$anas un darba
pievienotos drosibas noradijumus.

Uzglabajiet So lietoSanas pamacibu ta, lai ta batu
pieejama visiem lietotajiem.

Saja pamaciba ir ietverta svariga informacija par to,
ka drosi un pareizi uzsakt $is ierices ekspluataciju,
ar to stradat, veikt apkopi un novérst vienkarsus
darbibas traucgjumus.

lerice tika izgatavota atbilstoSi paSreizéjam tehnikas
attistibas lTmenim un atzitajiem drosibas tehnikas
noteikumiem.

Tomér, ja neieveérosit pievienotaja droSibas bukleta,
ka arT $aja pamaciba minétas drosibas norades,
iesp&jams personu apdraudéjums un materialie
zaudéjumi.

Drosibas norades

DroSibas apsvérumu de€| So
ierici nedrikst izmantot bérni un
jauniesi, kuri nav sasniegusi 16
gadu vecumu, ka arf citas perso-
nas, kas nav iepazinusas ar Sis
ekspluatacijas pamacibas satu-
ru. Bérni jauzrauga un japatur
redzesloka, lai vini neizmantotu
ierici rotalam.

Nav paredzéts, ka So ierici
izmantotu personas (tostarp
bérni), kuram ir ierobezotas
fiziskas, sensoras vai garigas
spéjas vai kuram ir nepietiekama
pieredze un/vai nepietiekamas
zinaSanas.

Bridinajums! Stravas trieciens

A

sabojat iekartu.

Pieslédzot vadibas iekartu neatbilstosi noteikumiem, ir risks giit savainojumus un

Pirms vadibas ierices ekspluatacijas uzsaksanas pilniba izlasiet pievienotas drosibas
norades, $aja lietoSanas instrukcija ietvertas drosibas norades, ka ari vadibas ierices
rokasgramatu un ieverojiet visus droibas pasakumus.

Pieslédziet tikai WELLER instrumentus.

Ja ierice ir bojata, aktivie vadi var but atsegti vai art aizsargvads var nefunkcionét.

Remontu uzticiet ,Weller” specialistiem.

Ja elektroinstrumenta baroSanas kabelis ir bojats, tas jaaizvieto ar speciali sagatavotu
baro$anas kabeli, ko var sanemt klientu dienesta organizacija.

Bridinajums! Apdegumu risks

Vadibas iekartas lietoSanas laika ir risks apdedzinaties ar lodamuru. Péc instrumentu
izslegSanas tie ilgaku laiku vél var bt karsti.

Laika, kad lodamurs netiek izmantots, vienmér novietojiet to uz drosibas paliktna.
Vakuumu un karsto gaisu pieslédziet tikai Sim noldkam paredzétajam pieslégvietam.
Nevérsiet karsta gaisa balonu pret cilvékiem vai degoSiem priekSmetiem.
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Juasu drosibai

Bridinajums! Uguns un spradzienbistamiba!

Karstu instrumentu izraisita ugunsbistamiba
Laika, kad lodamurs netiek izmantots, vienmér novietojiet to uz drosibas paliktna.
Nevérsiet karsta gaisa balonu pret cilvékiem vai degoSiem priekSmetiem.
leri€u tuvuma nedrikst atrasties spradziennedrosi un degosi priekSmeti.
Neparsedziet ierici.

Bridinajums! Traumu risks
TransportéSanas laika ierice var apgazties vai art var nokrist detalas.

Atbilstosa lietoSana

Stravas padeves ierice WELLER lodamuriem. Izmantojiet ierici tikai iekStelpas. Sargajiet ierici no
Lietojiet remontiekartu tikai atbilstosi 3aja mitruma un tieSiem saules stariem.
lietoSanas pamaciba noraditajiem mérkiem — Atbilsto$as izmanto$anas nosacijumi ietver art
lodésanai un atlodésanai — Seit noraditajos §adus nosacijumus:
apstaklos. lietoSanas pamacibas ievérosanu;
Nedrikst iesiknét ugunsnedrosas wsu_t'urpms_?\k r]'nnéto pavaddokumentos ieklauto
gazes un kidrumus. norazu ievérosanu;
lerici drikst izmantot tikai ar negadijumu novérSanu ekspluatacijas vieta
pareizi ievietotam un $im noldkam atbilstosi valstT pienemtajam vadlinijam.
paredzétam filtra kasetném. Par patvaligi veiktam iekartas izmainam raZotajs
Nomainiet pilnas filtra kasetnes. neuznemas atbildibu.

Lietotaju grupas

Ta ka pastav dazada limena riski un bistamibas potencials, atseviSkus darba etapus drikst veikt vienigi
apmactti specialisti.

Darba etaps Lietotaju grupas

Noteiktie lodéSanas parametri Kvalificéts personals ar tehnisko izglitibu
Elektrisko rezerves dalu nomaina Elektrotehnikas specialists

Noteiktie apkopes intervali Darba drosibas specialists

LietoSana Neprofesionali

Filtra nomaina

LietoSana Personas, kas apgust tehnisko izglitibu, apmacita
Filtra nomaina specialista vadiba un uzraudziba

Elektrisko rezerves dalu nomaina
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Juasu drosibai

lekartas lietoSanas saksana

Parbaudiet, vai tikla spriegums saskan
ar noradém uz datu plaksnites.

Uzmanibu! f

lappusé. Nemiet véra arf informaciju, kas minéta
pieslégto iekartu lietoSanas pamacibas.

Pieslédziet ierici pie kontaktligzdas tikai tad, kad
ta ir izslégta.

Péc iekartas iesléegSanas mikroprocesors veic
pastestéSanu, Tslaicigi ieslédzot visus segmentus.

Lodésana un izlodésana

Raugiet, lai siltumparnese no lodgalvas uz
lodéSanas vietu notiktu liela platiba; $im noldkam
rapigi parklajiet lodgalvu ar alvu.

Saciet ierices ekspluataciju ta, ka aprakstits
nodala ,Ekspluatacijas sakSana”.

Lodéjiet atbilstosi pieslégta lodamura lietoSanas
pamacibai.
Apiesanas ar lodgalvam
Pirmaja uzkarsésanas reizé parklajiet selektivo
un ar alvu parklajamo lodgalvu ar lodalvu.

ligaku darba partraukumu laika izsledziet
lodéSanas sistému vai arT izmantojiet ,Weller”

Tadéjadi nonemsiet oksida kartinas un
netirumus, kas uz lodgalvas veidojusies
uzglabasanas laika.

Lodésanas partraukumu laika un pirms lodamura
nolik8anas raugiet, lai lodéSanas uzgalis batu labi
alvots.

Neizmantojiet parak kodigus plistamibas
lidzek|us.

Vienmer raugiet, lai lodgalvas batu pareizi
novietotas.

Izvélieties iespéjami zemaku darba temperataru.

Darbam izvélieties lielako iespéjamo lodgalvas
formu.

Pamata nosacijums: aptuveni viena lieluma ar
lodésanas laukumu.

Parslodzes izslegSana

piedavato temperatiras samazinaSanas funkciju
izmanto$anas partraukumu laika.

Pirms lodamura novietosanas ilgakai
uzglabasanai parklajiet lodgalvu ar lodalvu.

Lieciet lodalvu tieSi uz lodéjamas vietas, nevis uz
lodgalvas.

LodéSanas uzgalu mainai izmantojiet piemérotus
darbarikus.

Nespiediet lodgalvu ar spéku.

Norade

Vadibas iekarta noreguléta vidéjam lodgalvas
izméram. Novirzes var rasties, mainot lodgalvu
vai izmantojot citas lodgalvas formas.

Lai novérstu stacijas parslodzi, parslodzes
gadijuma jauda tiek automatiski samazinata.
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Juasu drosibai

Potencialu izlidzinasanas pieslégvieta

Dazadi pariestatot 3,5 mm parslégSanas savienojumu, iesp&jami

a @ Cetri varianti:
+

a |iezeméts bez spraudna (izsGti$anas stavoklis);
v b | Potencialu ar spraudni, izlidzinatajvadibu vidéja
izlldzinasanas kontaktligzda;
o B\ —e— pieslegvieta
" ¢ |bezpotenciala ar spraudni;
Ld_ e 5 d |iezeméts ar ar spraudni un ielodétu pretestibu.
- droSinataju lezeméSana ar izvéléto pretestibas
veértibu.

{
1
<

Programmaparatiras atjauninasana (WR 3M)

Norade

Vadibas ierice ir aprikota ar miniatiru USB pieslégvietu. Lai izmantotu USB pieslégvietu, jums ir pieejams
www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html ar ,Weller” programmatdru, ar kuru jas

varat veikt programmatdras atjaunind$anu (,Firmware Updater”) sava vadibas iericé.

‘

Apkope un kopsana

Bridinajums!

Pirms jebkada veida apkopes
darbu veiksanas iekarta iznemiet
kontaktdakSu no kontaktligzdas.

Bridinajums!
Izmantojiet tikai originalas ,WELLER”
rezerves dalas.

A

Bridinajums! Apdegumu risks
Lodgalvu drikst nomaintt tikai tad,
kad ta ir auksta

lesk$anas sprauslu drikst nomaintt
un tirt tikai tad, kad ta ir karsta,
izmantojot atbilstigu instrumentu

Karsta gaisa sprauslu drikst
nomaintt tikai, izmantojot atbilstigu
instrumentu

Alvas savak$anas tvertni drikst tirit
vai nomainit tikai tad, kad ta ir
auksta
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Tiriet vadibas paneli ar tiri8anai piemérotu
draninu.
Filtra nomaina
Regulari japarbauda vakuuma filtri, vai tur
nav sakrajusies netirumi, un nepiecieS8amibas
gadijuma filtri janomaina.
Bridinajums!
Ja stradajat bez filtra, iespéjams sabojat vakuuma
sakni.
Pirms lodé$anas darbu sak$anas parbaudiet, vai
galvenais filtrs ir uzstadits!
Netiri filtri ir jautilizé ka Tpasie atkritumi.
Nomainitas ierices dalas, filtrus vai nolietotas
ierices utilizéjiet saskana ar jasu valstr spéka
esoSajiem nosacijumiem.
Izmantojiet piemérotu aizsargaprikojumu.



Parametru

»Standby” temperatira (STANDBY) g lzvélnes izsauksana » -1 -

Péc ,Setback” funkcijas aktivizacijas vai ,ECO” taustina (WR 2) nospieSanas seko automatisks
pazeminajums ITdz gaidstaves temperatdrai. Pasreizéja temperatlra mirgo. Displeja paradas ,STAND-
BY*“.

»Setback” laiks (SETBACK) g lzvélnes izsauksana » -1 -

Ja lodamurs netiek izmantots, temperatira péc

: o e R e Opcija Apraksts
iestatita ,Setback” laika pazeminas Iidz gaidstaves - — —— - —
temperatdrai. 0 min Deaktivizéts (ripnicas iestatijums)

Displeja paradas ,SETBACK". ON Péc lodamura novietoSanas

Nospiezot taustinus ,UP/DOWN" vai ,ECO" (WR slégpalikinis nekaveéjoties sak

2), gaidstaves reZims tiek izbeigts. pa_zem_inét temperatﬂ_ru .ITdZ
gaidstaves temperatarai

1-999 min | ,Setback” laiks, lestattjumi ir
pielagojami.

Atkariba no instrumenta slédzis vai slégpaliktnis
dezaktivé gaidstaves stavokli.

»AUTO-OFF” laiks (automatiskais izslégSanas laiks) g lzvélnes izsauk$ana » -1 -

Ja lodamurs netiek izmantots, péc iestatita

. oot Opcija Apraksts
LAUTO-OFF” laika tas tiek izslégts.

AUTO-OFF” laika atskaite sak bri3 0 min Deaktivizéts (rlpnicas iestatijums)
p - aika atskaite sdkas no briza, P TR - .
kad tiek aktivizéta gaidstaves funkcija. Esosa 1-999 min | Individual lestatams ,AUTO-OFF

temperattra mirgo un kalpo par atlikusa siltuma
radijumu. Displeja paradas ,OFF”. Ja temperatlra
ir zemaka par 50 °C (122 °F), paradas mirgojosa
svitra

Temperaturas-nobide (OFFSET) g lzvélnes izsauk$ana » -1 -

Realo lodgalvas temperatiru, izmantojot temperatiras nobidi, var iestatit ar intervalu + 40 °C (+ 72 °F).

Temperaturas logs (WINDOW) g lzvélnes izsauk$ana » -1 -

Nemot véra iestatito, noblokéto temperatdru, izmantojot ,WINDOW” funkciju, iesp&jams iestatit
temperattras mainigo rezimu +99 °C (+180 °F). Lai varétu izmantot ,WINDOW? funkciju, remontdarbu
iekartai péc temperatiras loga iestati$anas jabat noslégtai.

Temperaturas mérvienibas (°C/°F) g lzvélnes izsauksana » -1 -
Opcija Apraksts

°C péc Celsija skalas

°F péc Farenheita skalas
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Parametru

Maks. karsta gaisa izmantosanas laiks (HAP On)

Lodamura ,HAP 200" karsta gaisa plasmai var
noteikt 0—60 s ieslégSanas laiku. Tad iestatitais
laiks visiem 3 kanaliem bds vienads.

Ja ripnicas iestatijums ir 0 s (IZSLEGTS), gaisa
plisma tiek ieslégta, kad nospiests tausting uz
karsta gaisa lodamura vai ka izvéles iespéja piee-
jamais pedalis.

gl Izvélnes izsaukSana » -1 -

Opcija Apraksts

OFF Laiks nav iestatits.
(rGpnicas iestatijums)

1-60 s lestatijumi ir pielagojami.

Vakuuma sistéemas palaide (VAC On)

leslégSanas laika aizturi var iestatt, ja ir janovers
priekSlaiciga stkna ieslégSanas vai ir janodrosina
noteikts lodéSanas vietas uzsildes laiks

g lzvélnes izsaukSana » -1 -

Opcija Apraksts

0 sec OFF: vakuuma sistémas palai-
des funkcija ir izslégta (rGpnicas
iestatijums)

1-9 sec | ON: vakuuma sistémas palaides laiks
iestatams

Vakuuma sistémas inerce (VAC Off) g Izvélnes izsauksana » -1 -

Lai novérstu izlodéSanas lodamura aizséréSanu,
var iestatit vakuuma sistémas inerces laiku.

(rdpnicas iestatijums 2 s)

Opcija | Apraksts

0 sec OFF: vakuuma sistémas palai-
des funkcija ir izslégta (rGpnicas
iestatfjums)

1-5sec | ON: vakuuma sistémas palaides laiks

iestatams individuali

blokésanas funkcija ® g Izvélnes izsauksana » -1 -

Kad ir ieslégta blokésana, lodéSanas stacija var
izmantot vienigi talak minétos taustinus.
WR2: 14, 129,r24,ECO,AR
WR 3M: r1 T, r2-| y r3-| r1'2'3-| s Pick Up ,AlR
Visus paréjos iestatljumus nav iesp&jams
pariestatit lidz atblokéSanai.
Norade
Ja izvélei tieS§am nepiecieSama tikai viena
temperatiras vértiba, vadibas taustinam

(noteiktas temperatiras taustini) jaiestata vienada
temperatiras vértiba.

Lodésanas stacijas blokéSana

Atlasiet izvélnes punktu. Displeja paradas ,OFF”.
Mirgo atslégas simbols.

lestatiet vélamo trisciparu blokéSanas kodu (no
001 I'dz 999), izmantojot taustinu UP/DOWN (uz
augsu/uz leju).

WR 2: Uz 5 sekundém nospiediet taustinu 2.
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WR 3M: Uz 5 sekundém nospiediet taustinu 3

—I .

Kods tiek saglabats.

Paradas atslégas simbols. BlokéSana ir aktiva.

Radijums pariet uz galveno izvélni.

Lodésanas stacijas atblokésana:

1. Atlasiet izvélnes punktu. Displeja paradas ,ON”.
Paradas atslégas simbols.

2. lestatiet trisciparu blokéSanas kodu, izmantojot
taustinus UP/DOWN (uz augsu/uz leju).

3. WR 2: Nospiediet taustinu 2.
WR 3M: Nospiediet taustinu 3.

4. lekarta ir atblokéta. Radijums pariet uz galveno
izvélni.
Vai esat aizmirsis kodu?

Vérsieties masu klientu apkalpoSanas centra:
technical-service@weller-tools.com



Parametru

Manometra robezveértiba (LEVEL)

Izmantojot $o funkciju, ir iesp&jams definét
atlodéSanas instrumenta apkopes intervalu.
Saja gadijuma tiek noteikta mbar vértiba, kada
elektriskais manometrs aizséréjusas iesikSanas
sistémas dé| aktivizé bridinajuma pazinojumu
(vakuumsikna LED parslédzas no zalas krasas
uz sarkanu). lestatita vértiba ir atkariga no
izmantotajam iesikSanas sprauslam.

lestatams -400 mbar I1dz -800 mbar

ripnicas iestatljums -600 mbar

1. Sistémai (galvam un filtram) jabat brivai.

Stacijas identifikacija (Remote ID)

gl lzvélnes izsaukSana » -2 -

2. Izvélné atlasiet izvélnes punktu ,Manometra

robezveértiba”.

3. lestatiet ,Manometra robezvértibas” spiediena

vértibu, izmantojot taustinu UP (uz augsu) vai
DOWN (uz leju). Regulésanas kontroles LED
diode nemitigi parslédzas no sarkanas krasas
uz za|u un atpakal. Ar taustinu UP (uz augsu)
palieliniet zemspiedienu par 50 lidz 80 mbar,
saspiediet vakuuma $|ateni un parbaudiet, vai
kontrollampina parslédzas no zalas uz sarkanu.

gl Izvélnes izsaukSana » -2 -

WR 3M

Lai staciju varétu viennozimigi identificét
USB porta, katrai stacijai iespéjams pieskirt
identifikacijas kodu (Remote ID).

Kalibrésana (Factory Calibration Check FCC)

Opcija Apraksts

0-999 lestatijumi ir pielagojami.

g lzvélnes izsaukSana » -2 -

Ar FCC funkciju var parbaudit remontiekartas
temperatdras precizitati un noverst iespéjamas
novirzes. Tadé| lodgalvas temperatdra jaméra ar
aréju temperatliras mérisanas ierici un lodamuram
pievienoto temperatdras mérgalvu. Pirms
kalibréSanas jaizvélas atbilstoSais kanals.

1. levietojiet aréjas temperatiras mérisanas
ierices devéju (0,5 mm) temperatiras mérjjumu
smailé.

2. 2. izvélné atlasiet FCC.

3. a) Nospiediet taustinu ,DOWN”. -> Tiek izvéléts
kalibrésanas punkts 100 °C/210 °F.

b) Nospiediet taustinu ,UP”. -> Tiek izvéléts
kalibrésanas punkts 450 °C/840 °F.

Tagad lodéSanas uzgalis tiek uzkarséts.
ReguléSanas kontrole sak mirgot, tiklidz
temperatdra ir nemainiga.

4. Salidziniet mérierices temperatiras radijumu ar
radijumu displeja.

5. WR 2: Lai apstiprinatu korigéto vértibu, nospie-
diet taustinu 1-2 4 (,Set”).

WR 3M: Lai apstiprinatu korigéto vértibu, no-
spiediet taustinu 1-2 3 4 (,Set”).
Temperatdras novirze ir atiestatita uz 0.
KalibréSana 100 °C/210 °F/450 °C/840 °F
temperatira tagad ir pabeigta.

6. Ar taustinu ,UP” vai ,DOWN” iestatiet

remontiekarta aréjas mérierices un stacijas
uzradito temperatdru starpibu.

Maksimalais iespéjamais temperatiras
izlidzinajums +40 °C (70 °F).

WR 2: Nospiediet taustinu - 2 4, lai izietu no
izvélnes (,EXIT").

WR 3M: Nospiediet taustinu - 3 4, lai izietu no
izvélnes (,EXIT").

7. WR 2: Ar taustinu 2 4 izejiet no 2. izvélnes.

WR 3M: Ar taustinu - 3 § izejiet no 2. izvélnes.

Atiestatit kalibréSanu uz riipnicas
iestatijumiem

1. 2. izvélné atlasiet FCC.

2. WR 2: Turiet nospiestu taustinu 2.

WR 3M: Turiet nospiestu taustinu 3.

3. Péc tam vienlaicigi nospiediet taustinus ,UP”

un ,DOWN". Displeja paradas ,FSE” (,Factory
Setting Enabled”).

Tagad remontiekartas kalibréSana ir atiestatita
uz ripnicas iestatijumiem.
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Parametru

Aktivizacija / Ipasa taustina deaktivizacija (SP Button) g Izvélnes izsauk$ana » -2 -

WR 2

Kad ir aktivizéts Tpasais taustin$, ar to var atri
pariet uz 1. izvélni. Izejot no izvélnes ar Tpaso
taustinu, tiek saglabata pedéja izveléta funkcija. ON Tpagais tausting aktivizéts

Opcija | Apraksts
OFF Deaktivizéts (ripnicas iestatijums)

Aktivizacija / ,,ECO” taustina (,ECO”) deaktivizicija (ECO) g Izvéines izsauksana » -2 -

WR 2

Péc ,ECO” taustina aktivizéSanas ar to iespéjams Opcija | Apraksts
ieslégt gaidstaves rezimu visos kanalos. ledegas
zala gaismas diode, un kanalu temperatlra

OFF Deaktivizéts (ripnicas iestatijums)

tiek samazinata I1dz iestatitajai gaidstaves ON L,ECO” taustins$ aktivizéts
temperatirai. Ja izmantojat slégpaliktni, iznemot
no ta instrumentu, funkcija tiek atslégta.

taustinu blokesana HAP 200 (HAP LOC) g Izvélnes izsauksana » -2 -
YVR 3M Opcija | Apraksts
Sadi var mainit ripnica iestatitas lodamura ,HAP OFF Deaktivizats (rapnicas iestatijums)
200" taustinu funkcijas. -
NospieZot taustinu, lodamurs ,HAP 200" tiek ON »HAP LOC” (taustinu blokators)
ieslégts; nospiezot taustinu vélreiz, lodamurs tiek aktivizéts
izslegts.

reguléSanas ipasibas g Izvélnes izsauksana » -2 -

Funkcija nosaka lodéSanas instrumenta
uzsildisanas Tpasibas, kuru ietekmé tiks sasniegta
iestatita instrumenta temperatara.

Opcija Apraksts
LO |Ieéna uzsilde
HI tra uzsilde
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AtiestatiSana uz riipnicas iestatijumiem (FSE)

1. izvélné atlasiet ,FSE”.

WR 2: Turiet nospiestu taustinu 2.

1. Atveriet TpaSo funkciju izvélni ,1” (uz 2 sek. vienlaicigi nospiezot taustinus ,UP” un ,DOWN”)
2. Turiet nospiestu taustinu 2.

3. Péc tam vienlaicigi nospiediet taustinus ,UP” un ,DOWN?”. Displeja paradas ,FSE”. (Factory Setting
Enabled).

Tagad remontiekartas iestatijumi ir atiestatiti uz rlipnicas iestatijumiem.

Reguléjamo vértibu atiestate uz ripnicas iestatijumiem

1. Atveriet Tpaso funkciju izvélni ,2” (uz 4 sek. vienlaicigi nospiezot taustinus ,UP” un ,DOWN?”)
2. Atlasiet izvélnes punktu ,FCC”.

2. Turiet nospiestu taustinu 2.

4. Péc tam vienlaicigi nospiediet taustinus ,UP” un ,DOWN?". Displeja paradas ,FSE”. (Factory Setting
Enabled).

Tagad remontiekartas iestatijumi ir atiestatiti uz rlipnicas iestatijumiem.

WR 3M: Turiet nospiestu taustinu 3.
1. Atveriet Tpaso funkciju izvélni ,1” (uz 2 sek. vienlaicigi nospieZot taustinus ,UP” un ,DOWN?”)
2. Nospiediet un turiet nospiestu taustinu 3 4.

3. Péc tam vienlaicigi nospiediet taustinus ,UP” un ,DOWN?”. Displeja paradas ,FSE”. (Factory Setting
Enabled).

Tagad remontiekartas iestatijumi ir atiestatiti uz ripnicas iestatfjumiem.

Reguléjamo vértibu atiestate uz rapnicas iestatijumiem

1. Atveriet Tpaso funkciju izvélni ,2” (uz 4 sek. vienlaicigi nospiezot taustinus ,UP” un ,DOWN”)
2. Atlasiet izvélnes punktu ,FCC”.

2. Nospiediet un turiet nospiestu taustinu 3 4.

4. Péc tam vienlaicigi nospiediet taustinus ,UP” un ,DOWN?". Displeja paradas ,FSE”. (Factory Setting
Enabled).

Tagad remontiekartas iestatijumi ir atiestatiti uz ripnicas iestatijumiem.
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Tehniskie dati

Remontiekarta

WR 3M WR 2

Izméri PI x G x A (mm)
Izméri Pl x G x A (Inch)

273 x 235 x 102
10.75 x 9.25 x 4.02

Tikla spriegums

230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz

Jauda BaroSanas patérins

400 W 300 W

Aizsargklase

I, antistatisks korpuss
Ill, LodéSanas instruments

Drosinatajs

Parstravas palaidéjs 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V; 4,0A

Temperatiras (Atkariba no instru-
menta) °C

Temperatiras (Atkariba no instru-
menta) °F

50-450  (550)
150-850  (999)

Temperatdras precizitate °C +9
Temperatiras precizitate °F 17
Temperatiras precizitate Karsts +30
gaiss °C

Temperatiras precizitate Karsts + 54
gaiss °F

Temperatiras stabilitate °C +2
Temperatiras stabilitate °F +4

Potencialu izlidzinaSanas
pieslégvieta

Ar 3,5 mm parslég$anas savienojumu ierices aizmuguré.
(Piegades stavoklis — iezeméts, spraudnis nav iesprausts)

Displejs

LCD

USB pieslégvieta

Vadibas ierice ir aprikota ar USB pieslégvietu -
programmaparatdras atjauninasanai, parametru
iestatiS8anai un monitoringam.

Suknis (Ekspluatacija ar
partraukumiem (30/30) s)

Maks. zemspiediens 0,7 bar
Maks. padeves daudzums 18 I/min
Maks. karstais gaiss 15 I/min

Papildu vakuumsiknis

Maks. zemspiediens 0,5 bar -
Maks. padeves daudzums 1,7 I/min
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Pazinojumi par traucéjumiem un traucéjumu novérsana

Pazinojums/pazime

lespéjamais iemesls

Veicama darbiba

Radijums - - -*

Instruments nav atpazits
Instruments bojats

Parbaudiet instrumenta
pieslégumu iekartai
Parbaudiet pieslégto
instrumentu

Nedarbojas displejs (displejs
izslégts)

Nav stravas

leslédziet elektriskas
baro$anas slédzi

Parbaudiet spriegumu

Parbaudiet iekartas
droSinatajus

IzlodéSanas iericé nav vakuuma

Vakuuma sistéma nav
pievienota

Aizsergjusi izlodésanas
sprausla

Bojats siknis

Pievienojiet vakuuma cauruli
pieslégumam
izlodésanas sprauslas apkopi

ar tiriSanas instrumentu

IzlodéSanas iericé nav vakuuma

IzlodéSanas ierices filtra
patrona ir pilna

Galvenais filtrs ir pilns

Nomainiet izlodéSanas ierices
filtra patronu

Nomainiet lodéSanas ierices
galvena filtra ieliktni

Karsta gaisa lodamuram nav
gaisa padeves.

Nav pievienota gaisa padeves

Slatene.
Galvenais filtrs ir pilns

Pievienojiet vai parbaudiet
gaisa $|ateni

Nomainiet lodéSanas stacijas
galvena filtra ieliktni

A Uzmanibu!

@ Izlasiet lietoSanas rokasgramatu!

Lodésana

O

Pirms jebkadam darbibam ar ierici

:D_ vienmér izvelciet spraudni no kon-

taktligzdas.

AtlodéSana

(L)

ESD atbilstiga konstrukcija un ESD
atbilstiga darba vieta.

Karsts gaiss

il

pieslégvieta

Potencialu izlidzinaSanas

CE markéjums

43

e
2

Drosinatajs

8

DroSibas transformators

Utilizacija

Neizmetiet elektroiekartas sadzives
atkritumos! Saskana ar Eiropas Direktivu
2012/19/EU par lietotajam elektroiekartam,
elektronikas iekartam un tas ieklausanu
valsts likumdo3ana lietotas elektroiekartas
ir jasavac atseviski un janogada otrreizéjai
parstradei videi draudziga veida.
Nomainitas ierices dalas, filtrus vai nolieto-
tas ierices utilizgjiet saskana ar jasu valstt
spéka esosajiem nosacijumiem. 247



Originala atbilstibas deklaracija

Remontiekarta WR 2, WR 3M

Més deklaréjam, ka noraditie produkti atbilst talak uzskaitito regulu noteikumiem.
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

Piemérotie saskanotie standarti:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

C € Besigheim, 2014-03-21

frgat

B. Frihwald T. Fischer
Izpilddirektors Tehniskais direktors
Pilnvarots izstradat tehnisko dokumentaciju.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Pircéja prasibas kompensét iekartas nepilnibas ir Garantija zaudé spéku, ja ierice tiek izmantota
speéka gadu péc iekartas piegades. Tas neattiecas neatbilsto$i noradijumiem un nekvalificétas personas

uz pircéja pretprasibam atbilstosi Vacijas Civilko- veic ierices izmainas.
deksa 478.— 479. § nosacijumiem.
Saskana ar sniegto garantiju més esam atbildigi Paturam tiesibas veikt tehniskas izmainas!

tikai tad, ja lietoSanas vai glabasanas garantija
ir noradita rakstiski un teksta lietots jeédziens
,Garantija”.

Informaciju skatiet vietné
www.weller-tools.com.

248



Jusy saugumui

Dékojame, kad jsigijote §j prietaisg ir parodéte, jog
mumis pasitikite.

Gaminant buvo laikomasi griez¢iausiy kokybés
reikalavimuy, kurie uztikrina nepriekaistingg prietaiso
veikima.

su prietaisu, perskaitykite visa
instrukcijg ir pridedamus saugos
nurodymus.

j Pries pradédami eksploatuoti ir dirbti

Instrukcija laikykite visiems naudotojams pa-
siekiamoje vietoje.

Sioje instrukcijoje pateikiama svarbios informacijos,
kaip saugiai ir tinkamai pradéti eksploatuoti prietaisa,
kaip atlikti valdymo, techninés priezidros darbus ir
patiems paSalinti paprastas triktis.

Prietaisas buvo pagamintas, atsizvelgiant | esamag
technikos lygj ir pripaZintas saugos technikos
taisykles.

Vis délto gali kilti pavojus Zmonéms ir turtui, jei
nesilaikysite pridedamoje broSitroje esanciy saugos
nurodymy ir neatsizvelgsite | Sioje instrukcijoje
pateiktus jspéjimus.

Saugos taisyklés

Dél saugumo priezasc€iy Siuo
jrankiu draudziama naudotis vai-
kams ir jaunuoliams iki 16 mety,
bei asmenims, kurie neperskaité
Sios instrukcijos. Vaikus reikéty
priziGreti, kad baty uztikrinta, jog
jie su prietaisu nezaidzia.

Sis jrankis néra skirtas tam, kad
ji naudoty asmenys (jskaitant
vaikus) su ribotais fiziniais,
jutiminiais arba protiniais
gebeéjimais arba neturintys patir-
ties ir (arba) ziniy.

ISpéjimas! Srovés smigis

A

bati pazeistas prietaisas.

Netinkamai prijungus valdymo jtaisa kyla pavojus susizeisti dél elektros Soko ir gali

Prie§ pradédami naudoti valdymo prietaisg atidZiai perskaitykite visus pridedamus saugos
nurodymus, Sioje eksploatavimo instrukcijoje pateikiamus saugos nurodymus ir valdymo
prietaiso instrukcija, atkreipkite démesj | nurodytas saugos priemones.

Prijunkite tik WELLER jrankius.

Jei prietaisas sugedes, gali biti iSsikiSe laidai, kuriais teka srové, arba neveikti apsau-

ginis laidas.

Remontuoti gali tik ,Weller* iSmokyti asmenys.

Jei paZeistas elektrinio jrankio prijungimo laidas, jj reikia pakeisti specialiai paruostu
prijungimo laidu, kurj galima jsigyti klienty aptarnavimo tarnyboje.

|Spéjimas! Pavojus nudegti

Eksploatuojant valdymo jtaisg kyla pavojus nusideginti prisilietus prie litavimo
irankio. Jrankiai po iSjungimo dar ilgokai gali bati karsti.

Kai litavimo jrankio nenaudojate batinai jdékite | komplekte esantj apsauginj dékla.

Vakuuma ir karstg org prijunkite tik prie tam numatyty jungéiu.
Karsto oro lituoklio nenukreipkite | Zmones ar degius daiktus.
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Jusy saugumui

ISpéjimas! Gaisro ir sprogimo pavojus!
Dél karsty jrankiy kyla gaisro pavojus
Kai litavimo jrankio nenaudojate batinai jdékite | komplekte esantj apsauginj dékla.
Karsto oro lituoklio nenukreipkite | Zmones ar degius daiktus.
Sprogius ir degius daiktus laikykite atokiai.
Neuzdenkite jrankio.

|Spéjimas! Pavojus susizeisti
Transportuojamas prietaisas ar jo dalys gali nukristi.

Naudojimas pagal paskirtj

WELLER litavimo jrankiy aprapinimo blokas. Irankj naudokite tik vidaus patalpose. Saugokite
Remonto stotj naudokite tik naudojimo instrukcijo- ~ uo drégmés ir tiesioginiy saulés spinduliy.
je nurodytiems tikslams, t. y. lituoti ir prilituotiems Naudojimui pagal paskirtj taip pat priskiriama
elelmentams iSmontuoti pagal ¢ia nustatytas gios instrukcijos laikymasis,
salygas. visy kity papildomy dokumenty laikymasis,
Draudziama siurbti degias dujas ir Salyje galiojanciy nelaimingy atsitikimy darbo
A skyscius. vietoje prevencijos taisykliy laikymasis.
|rankj galima naudoti tik su tinkamai Uz savavaliskus prietaiso pakeitimus gamintojas
[Statytais ir tam skirtais filtro [deklalS neprisiima jokios atsakomybés_

Naudokite pilnus filtro jdéklus.

Naudotojy grupés

Tam tikrus darbo etapus gali atlikti tik iSmokyti specialistai, nes atliekant darbus rizika ir pavojaus poten-
cialas yra skirtingi.

Darbo etapas Naudotojy grupés

Litavimo parametry nurodymas Techninj i$silavinima turintis kvalifikuotas personalas
Elektriniy atsarginiy daliy keitimas Kvalifikuoti elektrikai

Techninés priezidros intervaly nurodymas UZ saugaq atsakingi specialistai

Valdymas Samdiniai

Filtry keitimas

Valdymas Besimokantieji techniniam iSsilavinimui gauti, instruk-
Filtry keitimas tuojami ir prizidrimi i$silavinima turincio specialisto

Elektriniy atsarginiy daliy keitimas
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Jusy saugumui

Prietaiso paruosSimas eksploatuoti

Démesio! Patikrinkite, ar tinklo jtampa atitinka
Laikykités atitinkamy prijungty prietaisy A specifikacijy lenteléje pateiktus duome-
naudojimo instrukcijy.

nis.
Prietaisg eksploatuokite, kaip apradyta skyriuje Prie kistukinio lizdo prijunkite tik iSjungta prietaisa.
,Eksploatavimo pradzia“. liungus prietaisg mikroprocesorius atlieka funkcijy
patikra, per kurig trumpam jjungiami visi segmen-
tai.

Litavimas ir islitavimas

Litavimo darbus atlikite pagal Jasy prijungto litavi- Litavimo antgalj padenkite dideliu alavo
mo jrankio naudojimo instrukcija. §!uoksniu_, kgq Iita_vimolantgalis perduoty didelj
Litavimo antgaliy naudojimas Silumos kiekj litavimo vietai.
Pirma kartg jkaitine parinkta alavuota litavimo Jei pertraukos tarp litavimy yra labai ilgos, -
antgalj padenkite lydmetaliu. Taip nuo litavimo isjunkite litavimo sistema arba kai nenaudojate
antgalio bus pasalintas laikant susidares oksido ?Un:'tf? »Weller* temperataros sumazinimo
sluoksnis ir neSvarumai. unkcijg.
Per pertraukas tarp litavimy ir padédami lituoklj Jei Iituok_lio ilgai nenaudosite, antgalj padenkite
patikrinkite, ar ant litavimo antgalio yra lydmetaliu.
pakankamas alavo sluoksnis. Lydmetalj dékite ant lydymo vietos, o ne ant
Nenaudokite jokiy agresyviy tirpdikliy. litavimo antgalio.
Visada patikrinkite, ar tvirtai statéte litavimo Litavimo antgalius keiskite tik jiems skirtu jrankiu.
antgalj. Litavimo antgalio nespauskite per stipriai.
{\‘eﬁtztryaktié? kiek galima Zemesne darbine Pastaba
) p. ) & e ) Valdymo jtaisai buvo nustatyti vidutiniam lituoklio
Lituojamai medZiagai parinkite didziausia galima antgaliy dydziui. Keiciant arba naudojant kitas
litavimo antgalj. antgaliy formas galimi nuokrypiai.

Pagrindiné taisyklé: antgalis turi bati mazdaug
tokio pat dydzio, kaip litavimo pavirSius.

ISjungimas dél perkrovos

Perkrovos metu galia automatiskai sumazinama
tam, kad baty iSvengta tinklo mazgo perkrovos.
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Jusy saugumui

Potencialo iSlyginimo jvorée

Skirtingai jungiant prie 3,5 mm lizdo, galimi 4 variantai:

a | Nuolatinis be kistuko (gamykliné komplektacija).
[Zeminimas

b | Potencialo su kistuku, iSlyginamasis laidas prie
iSlyginimo jvoré vidurinio kontakto.
Be potencialo su kiStuku

d | Nenuolatinis su kistuku ir prilituotu varzu. |Zeminimas

. o iZeminimas per pasirinktg varza.
Imonés jrangos atnaujinimas (WR 3M)

Pastaba

Valdymo jtaisas turi Mini USB sgsajg. USB sgsajos naudojimui Weller programiné jranga Jums pateikiama
www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html diske, kuriuo galite atlikti savo valdymo
itaiso programinés jrangos atnaujinimg (,Mikroprograminés apsaugos atnaujinimas®).

<
‘

Iprastiné ir techniné priezitra

Nesvary valdymo skydelj valykite tinkama valymo

|Spéjimas! Sluoste.

Pries atlikdami bet kokius darbus Filtry keitimas

prietaise Straukite i$ lizdo kistuka. Reguliariai tikrinkite vakuumo filtra, ar neuzterstas
!Il] ir, jei reikia pakeiskite nauju.

ISpéjimas!

Naudokite tik originalias WELLER ISpéjimas!
atsargines dalis. Jei bus dirbama be filtro, vakuuminis siurblys bus
sugadintas.

Spéii 1P . deati Prie$ pradédami litavimo darbus, patikrinkite, ar
ISpéjimas! Pavojus nudegti idétas pagrindinis filtras!

Litavimo jrankio antgalj keiskite tik

Saltg Uzterstus filtrus reikia utilizuoti kaip specialias
atliekas.

Pakeistas prietaiso dalis, filtrus arba prietaisus
utilizuokite pagal Salyje galiojancius potvarkius.

Naudokite tinkamas apsaugines priemones.

Naudodami tinkamus jrankius,
keiskite ir valykite tik karstus
siurbimo purkstukus.

Karsto oro purkstukus keiskite tik su
tinkamais jrankiais

Alavo surinkimo indg valykite arba
keiskite tik Saltg
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Parametry

Budéjimo rezimo temperatiira (STANDBY)

& Meniu iSkvieta » -1 -

Suaktyvinus Setback funkcijg arba paspaudus ECO mygtuka (WR 2), automatiSkai nuleidziama iki
Standby temperatiros. Esama temperatira rodoma mirksinti. Ekrane rodoma ,STANDBY".

Setback laikas (SETBACK) g Meniu iskvieta » -1 -

Jei nenaudojamas litavimo jrankis, praéjus nu-
statytam Setback laikui, temperatlra nukrenta iki
Standby temperatiros.

Ekrane rodoma ,SETBACK".

Paspaudus mygtukus ,UP / DOWN* (Aukstyn

| zemyn) arba ECO (WR 2) parengties bisena
iSjungiama.

Atsizvelgiant | jranki, pirstinis jungiklis arba
détuveéje esantys jungikliai iSaktyvina Standby
busena.

Parinktis | Aprasymas

0 min ISaktyvinta (gamyklinis nuostatas)

ON Naudojant apsauginj dékla, i ji
idéjus lituoklj, temperatdra i$
karto sumazinama iki parengties
temperatdros.

1-999 min | Setback laikas, nustatoma pagal

poreikius

AUT. ISJ. laikas (automatinio i$jungimo laikas)

a8 Meniu iskvieta » -1 -

Jei nenaudojamas litavimo jrankis, praéjus AUTO-
OFF laikui, litavimo jrankis atjungiamas.

AUTO-OFF laikas pradedamas, kai tik suaktyvi-
nama Standby funkcija. Tikroji temperatdra mirksi,
ir rodoma likutiné Siluma. Ekrane pasirodo ,OFF*.
Jei temperatira nesiekia 50 °C (122 °F), pasirodo
mirksintis braksnelis.

Parinktis

Aprasymas

0 min

ISaktyvinta (

gamyklinis nuostatas)

1-999 min

AUT. I8J. laikas, nustatomas indivi-

dualiai.

Temperaturos-Nuokrypis (OFFSET)

& Meniu iSkvieta » -1 -

Faktine lituoklio antgalio temperatiirg galima priderinti jvedant temperatdros nuokrypj + 40 °C (+ 72 °F).

Temperatiros langas (WINDOW) & Meniu igkvieta » -1 -

Nustatytai ir uzrakintai temperatdrai su WINDOW funkcija galima nustatyti temperatiros diapazong
+99 °C (+ 180 °F). Remonto jtaisas turi bati uzrakintas nustacius temperatiros diapazong tam, kad

galétuméte naudoti WINDOW funkcija.

Temperaturos vienetai (°C/°F)

Parinktis Aprasymas
°C Laipsniai pagal Celsijy
°F Laipsniai pagal Farenheitgq

& Meniu iSkvieta » -1 -
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Parametry

Maks. karsto oro naudojimo trukmé (HAP On) g Meniu iskvieta » -1 -

HAP 200 karsto oro srauto jjungimo laikg galima ri- Parinktis | Aprasymas
boti pakopomis nuo 0 iki 60 sek. Nustatytas laikas OFF ke ibre
visiems 3 kanalams yra vienodas. trukmé neapibréZta

. . (gamyklinis nuostatas)
Gamyklinis nuostatas yra 0 sek. (,OFF"), t. y. oro 160 at | i
srautas aktyvinamas tol, kol spaudziamas karsto ouUs nustatoma pagal poreikius

oro stimoklio mygtukas arba pasirenkamai naudo-
jamas kojinis jungiklis.

Pirmineés eigos vakuumas (VAC On) g Meniu iskvieta » -1 -

Kad siurblys nejsijungty anksciau arba kad baty,
uztikrintas litavimo vietos iSankstinio pasildymo
laikas, galima nustatyti jjungimo delsa.

Parink- | ApraSymas
tis
0 sec OFF: pirminés eigos vakuumo funkci-
ja iSjungta (gamyklinis nuostatas)
1-9sec | ON: pirminés eigos vakuumo laikas
nustatomas

Tuscios eigos vakuumas (VAC Off) g Meniu iskvieta » -1 -

Kad neuzsikimsty islitavimo kolba, galima nustatyti
tusciosios eigos vakuumo laika.

(gamyklinis nuostatas 2 s)

Parink- | Aprasymas
tis

0 sec OFF: tusciosios eigos vakuumo funk-
cija iSjungta (gamyklinis nuostatas)
1-5sec | ON: tusciosios eigos vakuumo laikas
nustatomas individualiai

uzrakinimo funkcija ® g Meniu igkvieta » -1 -
liungus blokuote, dar galima valdyti toliau nurody- Kodas i§saugomas.
tus litavimo stotelés mygtukus: Rodomas rakto simbolis. UZraktas yra aktyvus.
WR2: 14, (129,r24,ECO,AIR Ekrane parodomas pagrindinis meniu.
WR3M: 14, 27, 137 1234, PickUp,AIR | jtavimo stotelés atrakinimas
Visy kity nustatymy nejmanoma keisti, kol stotelé 1. Perjunkite meniu punkta. Ekrane parodomas
nebus atrakinta. ,ON“. Rodomas rakto simbolis.
Pastaba 2. Trijy skaiciy blokavimo koda nustatyti UP /
Jei pasirinkti baty pateikta tik viena temperatiros DOWN mygtukais.
verté, valdymo mygtukus (fiksuotosios 3. WR 2: Paspauskite mygtuka -2 .
temperatiiros mygtukai) reikia nustatyti ties WR 3M: Paspauskite mygtuka 3.

VTR G2l S LD 4. Dabar stotelé atrakinta. Ekrane parodomas

Litavimo stotelés uzrakinimas pagrindinis meniu.

Perjunkite meniu punktg. Ekrane parodomas Pamirsote koda?
»OFF". Mirksi rakto simbolis. Kreipkités | misy Klienty aptarnavimo tarnyba:
Nustatytipageidaujama trijy skaiciy blokavimo technical-service@weller-tools.com.

koda (tarp 001-999) mygtuku UP / DOWN.
WR 2: Mygtuka 2 4 spauskite 5 sekundes.
WR 3M: Mygtuka 3 4 spauskite 5 sekundes.
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Parametry

Manometro slenkstis (LEVEL) g Meniu iskvieta » -2 -

Su Sia funkcija galima apibrézti iSlitavimo jrankio
techninés priezidros intervalg. Verté ¢ia nustato-

2. Meniu pasirinkti meniu punktg ,Manometro
slenkstis®.

ma mbar, dél kurios elektrinis manometras esant 3. ,Manometro slenkstis* — su mygtuku UP arba

uzterStai siurbimo sistemai skleidZia jspéjamajj
pranesima (vakuuminio siurblio LED persijungia
i§ Zalios | raudong). Nustatyta verté priklauso nuo
naudojamy siurbimo purkstuky.

Nustatomas -400 mbar iki -800 mbar
gamyklinis nuostatas -600 mbar

1. Sistema (antgaliai ir filtrai) turi bati laisva.

DOWN nustatyti slégio verte. LED regulia-

vimo kontrolé perjungia i$ raudonos j Zalig

ir atvirk$c¢iai. Su mygtuku UP Zemutinj slégj
padidinti nuo 50 iki 80 mbar, suspausti vakuumo
Zarng ir kontroliuoti, ar kontrolinés lemputés
persijungs i$ zalios j raudona.

Stotelés identifikacijos numeris (Remote ID)

WR 3M

Kiekvienai stotelei galima priskirti stotelés identi-
fikacijos numerj (Remote ID), kad jas baty galima
vienareikSmiskai identifikuoti per USB sasaja.

Kalibravimas (Factory Calibration Check FCC)

& Meniu iSkvieta » -2 -

Parinktis | Aprasymas

0-999 nustatoma pagal poreikius

& Meniu iSkvieta » -2 -

Su FCC funkcija galite patikrinti litavimo stotelés
temperataros tiksluma ir pasalinti galimus nuokry-
pius. Tuo tikslu lituoklio antgalio temperatira reikia
iSmatuoti iSoriniu temperattros matavimo prietaisu
ir litavimo jrankiui priskirtu temperatQros matavimo
antgaliu. Prie$ kalibravima reikia jjungti atitinkamg
kanala.

1. I1Sorinio temperatdros matavimo prietaiso jutiklj
(0,5 mm) jstumkite | temperatiros matavimo
antgalj.

2. Parinkite 2 meniu punkta FCC.

3. a) Paspauskite mygtukg DOWN. -> Parenka-
mas kalibravimo taskas 100 °C / 210 °F.
b) Paspauskite mygtukg UP. -> Parenkamas
kalibravimo taskas 450 °C / 840 °F.
Litavimo antgalis pradeda kaisti. Regulia-
vimo kontrolés indikatoriai ima mirkséti, kai
temperatira tampa pastovi.

4. Matavimo prietaiso rodomg temperattra palygi-
nkite su ekrano rodmeniu.

5. WR 2: Spauskite mygtukag 1-2 (Set), kad
patvirtintuméte pakeistg reikSme.
WR 3M: Spauskite mygtukg 1-2:3 4 (Set), kad
patvirtintuméte pakeistg reikSme.
Dabar temperatdros nuokrypis atstatytas | 0.
Kalibravimas esant 100 °C / 210 °F / 450 °C /
840 °F baigtas.

6. Mygtuku UP arba DOWN remonto stoteléje

nustatykite skirtuma tarp iSorinio matavimo
prietaiso parodytos vertés ir stotelés parodytos
vertes.

Didziausias galimas temperatdros iSlyginimas +
40 °C (70 °F).

WR 2: Spauskite mygtukg 2+ , kad
iSeituméte i meniu punkto (EXIT).

WR 3M: Spauskite mygtuka 34 kad
iSeituméte i meniu punkto (EXIT).

7. WR 2: Mygtuku 2 4 iSeikite i5 2 meniu.

WR 3M: Mygtuku 2 4 iSeikite i$ 3 meniu.

Kalibravimo gamykliniy nuostaty atstatymas

1. Parinkite 2 meniu punkta FCC.

2. WR 2: Nuspauskite mygtukg 2 4 ir laikykite.

WR 3M: Nuspauskite mygtuka 3 - ir laikykite.

3. Tada kartu spauskite mygtukus UP ir DOWN.

Ekrane pasirodo ,FSE® (angl. ,Factory Setting
Enabled").

Litavimo stotelés kalibravimas atstatytas |
gamyklinj.
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Aktyvinimas / Specialiojo mygtuko iSaktyvinimas (SP Button) g Meniu iskvieta » -2 -

WR 2

Aktyvinus specialyjj mygtuka, greitai galima
perjungti 1 meniu. Paskutinj kartg parinkta funk-
cija iSjungiant iSsaugoma paspaudus specialuyj
mygtuka. ON Specialusis mygtukas aktyvintas

Parink- | ApraSymas
tis

OFF ISaktyvinta (gamyklinis nuostatas)

Aktyvinimas / ECO mygtuko (ECO) iSaktyvinimas (ECO) g Meniu igkvieta » -2 -

WR 2 Parink- | ApraSymas

Aktyvinus ECO mygtuka, juo visiems kanalams tis

galima perjungti parengties rezima. Sviecia zalias " : —

$viesos diodas ir kanalams nustatoma parengties OFF ISaktyvinta (gamyklinis nuostatas)
temperatira. Naudojant apsauginj dékla, funkcija ON ECO mygtukas aktyvintas

atkuriama, kai jrankis iSimamas i§ déklo.

Mygtuky uzrakinimas HAP 200 (HAP LOC) g Meniu iskvieta » -2 -
WR 3M Parink- | ApraSymas
Parinkus Sig funkcijg galima pakeisti gamykloje tis
nustatytqg HAP 200 stamokliy mygtuky veikima. OFF I3aktyvinta (gamyklinis nuostatas)
HAP 200 jjungiamas vieng kartg paspaudus -
mygtuka ir i§jungiamas antra karta paspaudus ON HAP LOC suaktyvinta
mygtuka.

Reguliavimas g Meniu iSkvieta » -2 -

Nuo funkcijos priklauso litavimo jrankio jkaitimas,

: A ) - Parinktis | Aprasymas
kol bus pasiekta nustatyta jrankio temperatara.

LO létas jkaitinimas
HI greitas jkaitinimas
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Gamykliniy nustatymy atstata (FSE)

1 meniu pasirinkite meniu punktg FSE.

WR 2: Nuspauskite mygtuka, 2 4 ir laikykite.

1. Atidarykite specialios funkcijos meniu 1 (mygtukg UP & DOWN vienu metu spauskite 2 sek.)
2. Nuspauskite mygtuka, 2 q ir laikykite.

3. Tada kartu spauskite mygtukus UP ir DOWN. Ekrane pasirodo ,FSE". (Factory Setting Enabled).

Litavimo stotelés nuostatai atstatyti | gamyklinius.

Kalibravimo reik8miy atkdrimas | gamyklinius nustatymus

1. Atidarykite specialios funkcijos meniu ,2“ (mygtukg UP & DOWN vienu metu spauskite 4 sek.)
2. Pasirinkite meniu punktg ,FCC".

2. Nuspauskite mygtukg, 2 4 ir laikykite.

4. Tada kartu spauskite mygtukus UP ir DOWN. Ekrane pasirodo ,FSE". (Factory Setting Enabled).

Litavimo stotelés nuostatai atstatyti | gamyklinius.

WR 3M: Nuspauskite mygtukg 3 4 ir laikykite.
1. Atidarykite specialios funkcijos meniu 1 (mygtukg UP & DOWN vienu metu spauskite 2 sek.)
2. Spauskite mygtuka 3 4 ir laikykite paspausta.

3. Tada kartu spauskite mygtukus UP ir DOWN. Ekrane pasirodo ,FSE®. (Factory Setting Enabled).

Litavimo stotelés nuostatai atstatyti | gamyklinius.

Kalibravimo reikSmiy atkdrimas | gamyklinius nustatymus

1. Atidarykite specialios funkcijos meniu ,2“ (mygtukg UP & DOWN vienu metu spauskite 4 sek.)
2. Pasirinkite meniu punktg ,FCC*.

2. Spauskite mygtuka 3 q ir laikykite paspausta.

4. Tada kartu spauskite mygtukus UP ir DOWN. Ekrane pasirodo ,FSE". (Factory Setting Enabled).

Litavimo stotelés nuostatai atstatyti | gamyklinius.
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Techniniai duomenys

Remonto stotis WR 3M WR 2
Matmenys ilgis x plotis x aukstis 273 x 235 x 102
(mm) 10.75 x 9.25 x 4.02
Matmenys ilgis x plotis x aukstis
(Inch)
Tinklo jtampa 230 V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Imamoji galia 400 W 300 W
Apsaugos klasé I, antistatinis korpusas
IIl, Litavimo jrankis
Saugiklis Maksimalios srovés iSjungiklis 230 V; 2,0 A 1,6 A

120V;40A

Temperatiros (Priklausymas nuo
jrankio) °C
Temperatiros (Priklausymas nuo
jrankio) °F

50-450  (550)
150-850  (999)

Temperataros tikslumas °C +9
Temperataros tikslumas °F 17
Temperatiros tikslumas Karstas +30
oras °C

Temperatiros tikslumas Karstas + 54
oras °F

Temperatdros stabilumas °C +2
Temperatdros stabilumas °F +4

Potencialo i$lyginimo jvoré

Per 3,5 mm lizdg, esantj galinéje prietaiso sieneléje.
(I$siunciant jzeminta tiesiogiai, signalo jungtis neprijungta).

Ekranas

LCD

USB sasaja

Valdymo jtaisas yra su USB sgsaja jmonés
jrangai atnaujinti, parametrams nustatyti ir
priezidrai atlikti.

Siurblys (Kartotinis rezimas (30/30)
s)

Maks. Zemutinis slégis 0,7 bar
Maks. tekéjimo kiekis 18 I/min
Maks. karstas oras 15 I/min

Papildomas vakuuminis siurblys

Maks. Zemutinis slégis 0,5 bar
Maks. tekéjimo kiekis 1,7 I/min
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Pranesimai apie gedimus ir jy Salinimas

PranesSimas / pozymis

Galima priezastis

Pagalba

Rodmuo ,- - -“

|rankis neatpazintas
|rankis sugedes

Patikrinkite jrankio prijungimg
prie prietaiso
Patikrinkite prijungta jranki

Ekranas neveikia (ekranas
iSjungtas)

Néra tinklo jtampos

liunkite tinklo jungiklj
Patikrinkite tinklo jtampa
Patikrinkite prietaiso saugiklj

Néra vakuumo ties islitavimo
jrankiu

Vakuumas neprijungtas
Uzsikim$es islitavimo antgalis
Siurblio triktis

Vakuumo Zarng prijunkite prie
vakuumo jungties

ISlitavimo antgalj iSvalykite
valymo jrankiu

Nepakankamas vakuumas
iSlitavimo jrankyje

Pilna iSlitavimo jrankio filtro
kaseté

Pilnas pagrindinis filtras

Pakeiskite iSlitavimo jrankio
filtro kasete

Pakeiskite litavimo stotelés
pagrindinio filtro jdéklg

Karsto oro stimokliui netiekia-
mas oras.

Neprijungta oro tiekimo Zarna.

Pilnas pagrindinis filtras

Prijungti arba patikrinti oro
Zarng

Litavimo stotyje pakeisti
pagrindinio filtro jdéklg

A Démesio!

‘ . Litavimas

@ Perskaitykite naudojimo instrukcijg!

i$ kitukinio lizdo.
@ pritaikyta darbo vieta

Prie$ atliekant bet kokius darbus
Elektrostatinei iSkrovai pritaikytas
W Potencialo iSlyginimo jvoré

CE Zenklas

:D_ prie prietaiso, reikia iStraukti kistukg
dizainas ir elektrostatinei iSkrovai

Saugiklis

Saugumo keitiklis

ISlitavimas

Karstas oras

LY
@
B

Utilizavimas

NeiSmeskite elektros jrenginiy j buitinius
Siukslynus! Pagal ES direktyvg 2012/19/
EU dél naudoty jrenginiy, elektros
jrenginiy ir jy jtraukimo i valstybinius
[statymus naudotus jrenginius batina
surinkti atskirai ir nugabenti antriniy Zaliavy
perdirbimui aplinkai nekenksmingu badu.

Pakeistas prietaiso dalis, filtrus arba prie-
taisus utilizuokite pagal Salyje galiojancius
potvarkius.
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Atitikties deklaracijos originalas

Remonto stotis WR 2, WR 3M

Mes patvirtiname, kad aprasyti gaminiai atitinka toliau nurodyty direktyvy nuostatas:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

Taikyti darnieji standartai:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

C € Besigheim, 2014-03-21

frgeat

B. Frihwald T. Fischer

|Imonés vadovas Technikos skyriaus vadovas
Asmuo, jgaliotas sudaryti techning dokumentacija.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

Kliento pretenzijos dél trakumy netenka gali- Garantija nebus suteikta, jei prietaisas bus naudoja-
os praéjus vieneriems metams nuo prietaiso mas netinkamai ir remonto darbus atliks nekvalifiku-
pristatymo. Tai negalioja pirkéjo atsakomosioms oti asmenys.

pretenzijoms pagal §§ 478, 479 BGB.

Pagal masy suteikta garantija mes atsakome tik Gamintojas pasilieka teise j techninius pakeitimus!

tuo atveju, jei garantija dél medziagy ir eksploata-
cijos masy buvo suteikta rastiskai ir naudojant
terming ,garantija“.

Informacijos rasite
www.weller-tools.com.
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3a BawaTa 6e3onacHocT

Hwe Bv Bnarogapvm 3a oka3aHOTO HY C MokKynkaTta
Ha TO3u ype[, foBepue.

Mpn Npon3BOACTBOTO Ce NpunaraT Hak-CTPOru
M3MCKBaHWUS KbM Ka4eCTBOTO, 3a [a Ce OCUrypu egHa
6e3ynpeyHa dyHKUMS Ha ypeaa.

Mpeau nyckaHe B AecTeue u
A 3ano4yBaHe Ha pa6oTa c ypeaa
npoyereTe AOKPal TOBa PLKOBOACTBO
1 NPUIOXEHUTe UHCTPYKLMK 3a GesonacHa
pa6ora.
CbXxpaHsiBainTe ToBa PbKOBOACTBO Taka, Ye To Aa
€ [OCTbMHO 32 BCUYKM MOTPEBUTENN.

ToBa pbKOBOACTBO ChbpXKa BaXHW MHOpMaLMK,
3a [1a MOXe ypeqa CUrypHO 1 NMpaBuUIiHO Aa ce Mycka
B [lefCTBYe, a ce 6opasy C Hero, a ce NoaabpXa 1
3a fa MoxeTe Buve fa oTcTpaHsBaTe camMoCTOATENTHO
NPOCTN HEWU3NPABHOCTY.

Tosu ypen e Npou3BeEeH Copes CbBPeMeHHOTO
CbCTOSIHME Ha TeXHUKaTa 1 obLLonpu3HaTUTe

OT rnefHa TouKa Ha TexHWYeckaTa 6e3onacHocT
npasuna.

Bbnpeku ToBa Ma OnacHOCT 3a NepCcoHariHu 1 ot
MaTepuarnHu LLEeTU, KoraTo He crna3saT MHCTPYKUMUTE
3a 6esonacHa paboTa B npunoxeHarta TeTpagka no
6e30MacHOCT, a CbLUO Taka 1 NpeaynpeauTenHuTe
yKasaHwsi B ToBa PbKOBOACTBO.

WHcTpykuum 3a 6e3onacHa pabora

OT cbobpaxeHus 3a
©e3onacHOCT, Aeua 1 Mnaaexu
nopg, 16-roguiiHa Bb3pacT, KakTo
M Nnua, KOUTO He ca 3ano3HaTn
C Te3M MHCTPYKUuKM 3a pabora,
He MoXe fa uanonsearte
ycTpomncTBoTo. [leuarta Tpsibea
Aa ce Haa3upaear, 3a ga ce
rapaHTupa, 4Ye Te He CU UrpasiT ¢
NHCTPYMEHTAa.

ToBa yCTPOMUCTBO He €
npegHa3Ha4yeH 3a nonssaHe

OT xopa (BKNOYMTENHO Aeua)

C orpaHn4eHn ursnyecku,
CETUBHU MU YMCTBEHU
CNocoOHOCTU, UNK OT Nnua,
KOWUTO HAMAT MO3HAHWUS UK ONUT
B paboTa C yCTpoOMCTBOTO.

A

MpenynpexaeHue! Enektpuyecku yaap
Mpun HenpaBunHO NpuckbeAMHsBaHe Ha anapara 3a ynpasneHue uma onacHocT oT

HapaHsiBaHe Nopaau eniekTPUYeckn yaap v ypeabT MoXe Aa ce NoBpeau.

Mpeau 3ano4BaHe Ha paboTta npoyeTeTe AoKpan NPUNOXKEHUTE UHCTPYKLMUTE 3a GezonacHa
paboTa B ToBa pBbKOBOACTBO 3a paboTa, a CbLLO Taka M PbKOBOACTBOTO Ha Baluus anapat 3a
ynpaeneHve 1 cnassaiTe JafeHuTe TaM Mepku 3a 6e3onacHocT.

CebpxeTe camo uHctpymeHtn WELLER.

Mpwu pedhekTeH ypen e Bb3MOXHO aKTUBHU NPOBOAHMLIN Aa Ca OrofieHn unum

3alWUTHUAT NPOBOAHUK Aa He paGOTI/I.

PemoHnTuTe Tpsibea fa ce nasbpLuBat ot obyyeHn ot Weller nuua.

AKO e NoBpefeH CbeaNHUTENHUS NPOBOAHNK HA ENEKTPUYECKUS WHCTPYMEHT, TO Tou Tpﬂ6Ba
Aa Cce CMeHU CbC cneunanHo noaroteeH CbeAMHUTENeH NpoBOAHNUK, KOWTO MOXe fa ce

nony4yu Ot cepBmn3HaTa opraHn3auns.
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3a BawaTta 6e3onacHocT

MpeaynpexaeHune! Puck ot nsrapsaxms

Mpu paboTa Ha anapaTa 3a ynpasneHne Mma onacHOCT OT U3rapsiHe Mo NOSINHUSA
MHCTPYMEHT. UHCTpYMeHTUTe MoraT Bce olue Aa 6bAaT ropelum ALAro crnep KaTo Te He

ca 6unu u3knYeHu.

AKO He U3roi3Barte MosNHUSA UHCTPYMEHT, BUHArK ro criaraiiTe B NpeanasHarta rnogcTaska.
CBbpXxeTe caMo BaKyyma U ropeLL, Bb3fyX B ONpeAenieHnTe nyHKToBe.
He HacouBaliTe ropeLumsi Bb3ayx MHCTPYMEHTU 3anosiBaHe Mpu Xopa Wi 3ananumm

npeamMeTu.

MpeaynpexaeHune! OrbH U onacHOCT OT ekcnno3us!
Fopelun MHCTPYMEHTU NpeAcTaBnsiBaT ONAcHOCT OT noxap
AKO He u3nonaeare NosifHUS MHCTPYMEHT, BUHAru ro craraiite B npeanasHara noAcTaBka.
He HacouBaiiTe ropeluymsi Bb3ayx MHCTPYMEHTY 3anosiBaHe Npu Xopa Uiu 3ananuMu npegMeTu.

)J,pb)ncre B3pUBHU U1 3ananumn npeamMmeTn naneye ot yCTpOﬁCTBOTO.

He nokpmBaHe Ha yCTPONCTBOTO.

MpeaynpexaeHune! Mma onacHocT oT HapaHsiBaHe

Mpw TpaHCcnopT ypeabT UMK YacTv OT HEro MoraT Aa nagHat Jony.

M3non3saHe no npeaHa3Ha4yeHue

LoctaBka eamHuua 3a WELLER 3anosisaHe
VNHCTPYMEHTMW.

M3non3eaiTe peMOHT CTaHUmMs caMo 3a uenTa,
nocoyeHa B pbKOBOACTBOTO 3a eKkcrnoatauusi Ha
3anosiBaHe W pa3nosiBaHe CbIacHo yCrnoBusTa,
NMOCOYEHM TYK.

3ananvmu rasoBe U TEYHOCTU, KOUTO
He moraT Aa 6baaT U3BeYeHw.
YCTPOWCTBOTO MOXe [a ce U3non3ea
camo C NpaBUITHO MOHTUPAaHM 1
NoAXoAALLM OUNTbPHU KaceTu.
CmeHeTe pUNTbpHU KaceTu, Korato
MbIHA.

M3non3BaiiTe yCTPOMCTBOTO CamMoO B 3aKpUTU
nomelleHus. [la ce nasu ot Bnara v npsika
CnbHYeBa CBETNNHA.

M3nonasaHeTo Mo npefHa3HaYeHue BKoYBa v
Bue na cnaseare ToBa pbKOBOACTBO,
CnasBaiiTe BCUYKM JOMbAHUTENHN
CbNPOBOANTENHN JOKYMEHTaLMN.

Bue pa cnaseate HauMoOHanHUTe nNpasuna 3a

TexHuka Ha 6e3onacHocT Ha MSICTOTO Ha paboTa.
[Mpon3BoanTenaT He noema OTrOBOPHOCT 3a
HanpaBeHW CBOEBOSHM U3MEHEHUs Ha ypeaa.

Motpe6utencku rpynu

I'Iopa,qw pPasnnYyHn ronemMmnTe puckoee 1 NoTeHumanHM onacHOCTU HAKON paGOTHVI onepauuu morat aa
6baat M3BbPLUBAHN CaMO OT KBanuuumpaH u 06y‘-IeH nepcoHarn.

Pa6oTHa onepauus

MoTtpebuTencku rpynu

Mapametpu Default 3anosisaHe

O6yyeH cneumanuanpaH TEXHUYECKV nepcoHan

CMsiHa Ha eneKkTpUYECK PE3EPBHM YacTh EnekTpoTexHumk

WHTepBanuTe 3a nogapbxka Default Cneuuanuct no 6esonacHocT

Pa6oTa Tio6uTtenu

CwmsiHa Ha ounTbpa

Pa6ota Y4yeHunum B Npouec Ha TEXHNYECKO NPON3BOACTBEHO

CwmsiHa Ha munTbpa
CMsiHa Ha enekTPUYECKN PE3EPBHU YacTm
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3a BawaTa 6e3onacHocT

3anouBaHe Ha pa6oTa ¢ ypeaa

BHumaHue!

Cnasealime cbomeemHume pbkogodcmea 3a
paboma Ha npucbeOuHeHuUs ypeo.

MpoBepeTe Aanu MpexoBoTO
HanpexeHue cbBrnaga c aHHUTe Ha
dupmeHaTta Tabenka.

BkntouBante ypeabT B KOHTaKTa caMo B
N3KIMYEHO CbCTOAHME.

MyckanTe ypena B AeACTBUE KAKTO € OMNUcaHo B
rmaea ,[lyckaHe B fenctene”.
Cneq BKMOYBaHe Ha ypeaa MUKponpoLecopsT
npaBv aBTOTECT, NMPY KOWTO KPaTKOBPEMEHHO
paboTAT BCUYKN CETMEHTMU.

CnosiBaHe 1 pa3nosaBaHe

M3BbpLuBanTe CNOSBAaHETO B CbOTBETCTBUE C
PBKOBOACTBOTO 3a paboTa ¢ NpucbeanHeHUs ot
Bac nosineH MHCTpyMEeHT.

HakpaiiH1Ka Ha NosiNHMKA U MACTOTO Ha
CnosiBaHe [ia CTaBa Ha rofsiMa nioLy, kato 3a
Ta3u uen kanangucaiTe fJobpe HakpaHuka Ha

O6paboTBaHe Ha HakpaWHMKa Ha NOsANTHUKa nosinHyka.

Mpeaun npoabMKMTENHN Nay3v Mexay 3anosiBaHe
paborta, n3kroyeTe cucTeMata 3a 3anosiBaHe Unm
Aa nanonaeate dyHkumaTa Weller ga ce Hamanu
TeMnepatypara, korato obopyaBaHeTo
3anosiBaHe He e B ynotpeba.

Mpun NbpBO 3arpsiBaHe HaHeceTe TbHbK Cron
NpWMoi BbpXy n3bupaemus v kanagmceaem
HaKpaWHVK Ha nosinHuka. Mo TakbB HauWH ce
CBanAT HaTpynaHuTe Npu cbxpaHsiBaHe no
HaKkpaiHWKa Ha NosiHUKA OKWUCHM CrOeBe U
3amMbpcsBaHUS. Mpeow ga octaBuTe NOsSINHUKA 3a No-
NPOLALITPKUTENHO BpeMe HacTpaHa NoKpuinTe

BHumaBaiiTe npu naysm npw crosisaHe 1 npu y 1 A
HaKpaiHVKa C TbHbK CIOW MPUMON.

cnaraHe Ha NosifHWUKa HacTpaHa HeroBuST
HakpalHuK aa e fJobpe KanaigucaH. HaHeceTe npunosi HenocpeaCTBEHO Ha MSICTOTO
Ha CrosiBaHe, a He Bbpxa HakpaiHuka Ha

NoANHUKa.

M3BbpLuBaiiTe CMAHaTa Ha BbpXa Ha MOsINIHUKA
CbC CbOTBETHUS UHCTPYMEHT.

He n3nonseaiite npekaneHo arpecvBHu
cdniocose.

BHuMaBaiiTe BMHarv 3a npaBUMHWS MOHTaX Ha
HakpaiHWKa Ha NosinHuKa.

He npunaraiTe Ha HakpanHWKa Ha NOsINHMKA
MexaHU4HU yCunusi.

M3bepeTe konkoTo ce Moxe Mo-Hucka paboTHa
Temneparypa.

MN3bepeTe 3a KOHKPETHUS Cryvan Bb3MOXHO
Hamn-ronsmata opma 3a HakpalHuka Ha
nosnHuKa

OpUEeHTUPOBBLYHO NpaBuno: Npubn. Tonkosa
ronsiM, KOSIKOTO € CnosiBaHaTa NoBbPXHOCT.

Yka3aHue

Anapamume 3a ynpaeneHue ca peaynupaHu 3a
e0UH HakpalHUK cbc cpedeH paamep. [Mpu cMsHa
Ha HakpalHuKa unu rpu usnonsseaHe Ha
HakpalHuyu ¢ dpyau ¢hopmu mMo2am 0a

TorpukeTe ce TONMoNpenaBaHeTo MeXay SPSbUMEa oI Iose AU

MNpeToBapsaHe OTBOP

3a fa ce n3berHe npeToBapsBaHe Ha rapara,
13X0fHa MOLLHOCT Ce HamasisiBa aBTOMaTU4YHO B
cryyan Ha npetoBapBaHe.
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3a BawaTta 6e3onacHocT

M3paBHﬂBaHe Ha noTeHUuanuTe

C pasnuyHo BkntoyBaHe bykcaTta-xak 3,5 MM ca Bb3MOXHM 4

a BapuaHTu:

Tebpao 3asemsBaHe | bes Lwekep (CbCTosHME Npy JOCTaBKka)

M3paBHaBaHe Ha
noteHuuanmTe

C wekep, 3paBHUTENEH NPOBOAHUK Ha
CPefHWsi KOHTaKT

BesnoTteHumanHo

C wekep

Meko 3azemsiBaHe

C LeKep v 3aMnoeHo CbNPOTUBIIEHUE.
3asemsBaHe npes n3bpaHo
CbNPOTUBMEHMNE

AkTyanusupase Ha compmeHnus cocptyep (WR 3M)

Yka3zaHue

Anapambm 3a yrpaeneHue uma eouH MuHu uHmepgeltic USB. 3a usnonszeaHemo uHmepgpetica USB Ha
Bawe pasnonoxeHue e www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html cbc cogpmyep Ha
Weller, ¢ koimo moxeme Oa Hanpasume akmyarnu3upaHe Ha cogpmyepa (,PupmeH akmyanu3amop®) Ha

Bawusi anapam 3a ynpaeneHue.

O6cnyxBaHe U noaabpXaHe

MpeaynpexaeHue!
lNped 3anousaHe Ha pabomu o ypeda
u3sademe wjekepa om KoHmakma.

MpeaynpexaeHue!
U3nonsealime camo opuauHanHu
pesepsHu yacmu Ha WELLER.

A

MpeaynpexaeHue! Puck or
nsrapsiHus
CaMo 3aMeHU CbBETM CMOKKa,
KoraTo e CTyAeH

3amsiHa 1 YUCTY 031 CMyKaTemHu
caMo KoraTo ropeLlo 1 ¢ nomoLTa
Ha NoAXoAsLL, MHCTPYMEHT

Camo 3ameHU ropeLlyn Bb3ayLUHN
L1031, KaTo ce 13non3ea NoaxoasLy
MNHCTPYMEHT

Camo NoYnCTM UK 3aMeHn TpbOU
3a cbbupaHe Ha croiika, korato e
CTyaeH
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Mpun 3ambpcsiBaHe novucTeTe nynTa 3a
ynpaBsreHne ¢ NOAXOAsLA Kbpra 3a NoYncTBaHe.

CwmsHa Ha counTbpa

MpoBepsiBaiiTe peAOBHO 3aMbPCSIBAHETO Ha
unTbpa 3a BakyymMa U npu Hyxaa ro CMeHeTe.

MpepynpexaexHue!
Mpu paboTa 6e3 hunTbp BakyymHaTa nomna ce
paspyLuasa.

Mpeau 3anoyBaHe Ha cnosiBaHe NPOBEpeTe Janu
MMa CroXeH rnaseH untbp!

BambpceHume unmpu mpsibea da ce
pasanexoam kamo crieyuanHu omnadbyu.
OmcmpaHsigalime cMeHeHUme Jyacmu

Ha ypedu, chunmpu unu cmapu ypeodu 8
cbomeemcmeue ¢ 3akoHo0amesicmeomo Ha
Bawama cmpaHa.

[a ce Hocu nodxo0suo 3auumH-o
obopydeaHe.



MapameTLpPbLT MeHKO

Standby Temnepatypa (STANDBY) & Metto 3a goctbn P -1 -

Cnep akTuBupaHe Ha dyHkumaTa Setback nnu npu 3agencrteaHe Ha ECO-6yTtoHa (WR 2)
TemnepartypaTa aBToMaTU4HO ce NnoHmxkasa fo HuBo Standby. [leicTBuTenHaTa Temnepartypa ce
nokassa murawa. Ha gucnnes ce nosiesesa ,STANDBY".

Bpeme Setback (SETBACK) & Metio 3a goctbn P -1 -
AKO He n3nonssaTe NOSNHUS MHCTPYMEHT, onuust OTTEERTE
Temnepartypata crnef u3TudaHe Ha 3agafeHoTo 3a omi
Setback Bpeme ce noHnxasa 4o Temneparypa 3a min ﬂeaKTm?mpaHe (sasoacka
pesum Standby. HacTpoitka)
Ha avcnnes ce nosiesiea ,SETBACK". ON C npeskntoyBalLaTa nogcTaska crea
HatuckaHe Ha 6yTtoHa ,UP / DOWN" unn ECO craraHe Ha nosinHnka remneparypa
(WR 2) 3aBbpLuBa cbeTosiHneTo Standby. ;?g::g? Ce NoHwKaBa 0 pexmm
B 3aBMCMMOCT OT MHCTPYMeHTa ByTOHbBT Unun - -
npeBKioYBaLLaTa NoAcTaBka AeakTuempar 1-999 min | Bpeme Setback, Vnavsuayanko

perynvpyem

pexuma Ha Standby.
AUTO OFF BpeMe (BpemeTo 3a aBTOMaTU4YHO U3KMKOYBaHe) g1 MeHio 3a goctbn P -1 -

Ako He nsnonaeare NosNHUSA MHCTPYMEHT TOW ce

onuus OnucaHue
M3KMioYBa crnej n3tndaHe Ha BpemeTo 3a AUTO- -
OFE 0 min [eakTnBupaHe (3aBoacka
i HacTpoiika)

Bpemeto 3a AUTO-OFF crapTupa wom ce
akTmBupa dyHkumsita Standby. [eicTBuTenHarta
Temnepatypa Mura v Cryxu 3a UHaukauus Ha

1-999 min | Bpeme 3a AUTO-OFF,
WHAUBMAYaNHO perynmpemMo.

ocTaTbyHaTa Temnepatypa. Ha gucnnes ce
nosiesaga ,OFF*. Mog 50 °C (122 °F) ce nosiBsiea
efHa MuraLla YyepTuyka.

TemnepatypeH-Offset (OFFSET) g Menio 3a goctbn P -1 -

[encTBuTenHaTa TeMnepatypa Ha HakpaiH/Kka Ha NosifIHUKa MOXe [ia Ce HanacBa C BbBeXaHe Ha efHa
Temnepatypa 3a Offset ot + 40 °C (+ 72 °F).

TemnepatypeH npo3opeu (WINDOW) & Metto 3a goctbn P -1 -

M3xoxpaviku oT eaHa 3agafeHa u orkcupaHa Temneparypa, ¢ nomowta Ha dyHkuusita WINDOW
MOXe [ia ce 3afafie eavH TemnepaTtypeH nposopel, oT + 99 °C (+ 180 °F). 3a na moxeTe Aa usnonssare
WINDOW-thyHKUMSATA peMOHTHaTa CTaHUMs Cref HacTporkaTta Ha TemnepaTtypeH AnanasoH Tpsioea ce
dukcmupa.

TemnepatypHu eaunuum (°C/°F) & MeHio 3a goctbn » -1 -
onuus OnucaHue

°C Llenaui

°F dapeHxant
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MapamMeTbpbT MEHIO

Max. ropeLia npoALIMKATENHOCT Ha Bb3ayxa (HAP On)

B no-Bpeme Ha ropelynsi Bb3gyLUeH notok Ha HAP
200 moxe aa 6bae orpaHuyeHa B CTbnku oT 1 o

mexay 0 n 60 cek. Cnep ToBa 3agafeHoOTo Bpeme
€ e[lHaKBO 3a BCUYKM 3 KaHanu.

Moapasbupaxe dabpuka e 0 cek (,OFF"), T.e.
Bb3AYXbT NPEMUHABa caMo JokaTto byToHa Ha
ropeLy Bbagyx Unu yHKUMsITa Ha SOMbIHUTENEH
nefan 3a ynpasfieHne e HaTUCHaT.

Bakyym npeaBaputenHo dypaxm (VAC On)

3a fa ce nsberHe nNpexaeBpeMeHHo crapTupaHe
Ha noMnara Ui 3a 4a ce ocurypu eaHo
orpeaeneHo 3a NpeaBapuTenHO 3arpsiBaHe Ha
MSICTOTO Ha 3arnosiBaHe, MOXe Ja ce 3afage
3abaBsiHe Ha BKIIIOYBaAHETO

Bakyym HaBeuepueTo Ha (VAC Off)

3a fa ce nsberHe 3aapbCTBaHE Ha MoANHKKA 3a
pasnosiBaHe, MOXe Aia ce 3ajafe eQHo Bpeme 3a
u3ryckaHe Ha Bakyyma.

(3aBoacka HacTpoiika 2 s)

3aKkntoyBaHe yHKumuaA O

nep BKNoYBaHe Ha BNOKMPaHETO Ha CTaHUusATa
3a 3anosiBaHe Moxe Aa ce paboTu camo cbC
cnegHuTe ByTOHM:

WR 2: |—1 T, r1'2-|,|-2-| s ECO ,A|R

WR 3M: |—1 T |—2-| , |—3-| |—1'2'3-| , Pick Up JAIR
[lo pa3bnokupaHe BCUYKN APYrN HACTPOWKM
noseye He Morat Aa 6baat perynvpanu.

Yka3saHue

Ako OelicmeumersHo 3a u3bop mpsibea da uma
camo eOHa memmnepamypHa cmoliHocm, mpsibea
b6ymoHume 3a ynpasneHue (bymoHume 3a
HenpomeHnueama memrepamypa) da ce
peaynupam Ha cbwama memnepamypHa
cmouHocm.

EnoxupaHe Ha cTaHUuudATa 3a cnosiBaHe

MN36op Ha ToykaTa Ha MeHtoTO. Ha ancnnes ce
nokassa ,OFF*“. CumBon kntoy mura.

HacTtpoite xenaHaTa Tpu-umdpeH kog 3a
3akntoyBaHe (Mexay 001 n 999), kato usnonssare
6yToHute UP / DOWN.
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gl Mento 3a goctbn P -1 -

onuus OnucaHune

OFF He onpegeneH cpok
(3aBoacka HacTporika)

1-60 s VHaveuayanHo perynvpyem

g Mento 3a goctbn P -1 -

onuus OnucaHue

0 sec OFF: ®dyHkuusita “Cb3gaBaHe Ha
BaKyym" e uskniodeHa (3aBoacka
HacTpolika)

1-9sec |ON: Bakyym, Bpeme 3a cb3gaBaHe,
MOXe [a ce perynupa MHaMBUayanHo

gl Menio 3a goctbn P -1 -

onuus OnucaHue

0 sec OFF: ®dyHkumsaTa “M3nyckaHe Ha
BakyyMm“ e n3knioyeHa (3aBoacka
HacTpolika)

1-5sec |ON: Bakyym, Bpeme 3a nsnyckaxe,
MOXe [a ce perynupa MHaVBUayanHo

&l MeHio 3a gocten B -1 -

WR 2: HatncHete ByToHa 24 3a 5 cekyHau.
WR 3M: HatucHete ByToHa 3 4 3a 5 cekyHau.
KoobT ce 3anametsiea.

[Moka3Ba ce CUMBOM KoY. EI'IOKVIpaHeTO e
aKTMBHO. MIHAMKauusi OTUBA B [MAaBHOTO MEHIO.

Pa36nokupaHe Ha cTaHUUATa 3a 3anosiBaHe

1. M36op Ha ToukaTa Ha MeHTo. Ha amcnnes ce
nokassa ,ON". [okasBa ce CMMBOJ KITtOM.

. BapanTe Tpu-UndpeH koA 3a 3aknoyBaHe ¢
nomotyta Ha 6yToHnTe UP / DOWN.

. WR 2: HatucHete ByToHa 2.

WR 3M: HatucHerte byToHa 3 7.

Cera cTaHuusita e pasbnokupaxa. NHavkaums

OTMBA B MMABHOTO MEHIO.

4.

3a6paeusnu cme koda?

Morisi ceppxeme ce ¢ Hawama cepsusHa cryxba:
technical-cepsuseH@Weller-tools.com



MapameTLpPbLT MeHKO

g MeHto 3a goctbn P -2 -

Mpar MaHomeTsp (LEVEL)

Ta3sn yHKUMS MOXe Aa ce u3nonaea 3a
onpeaensHe Ha MHTepBana Ha noaapbXka Ha
MHCTPYMeHTa pasrnosiBaHe. ToBa Ce OCbLLecTBsIBa
ypes onpeaensiHe Ha CToMHoCcTTa B Munubapa npu
KOSITO rabapuT enekTpu4eckn HanaraHe nanaea
npenynpeauTeneH curHar, korato BCMyKaTtenHarta
cuctema e 3ambpceHa (LED Ha npeBknioyBa
BaKyyM Momna OT 3ef1eHO 0 YEPBEHO).
3apageHaTa CTOMHOCT € 3aBUCUM OT AK03UTe Ha
CMyKaTefTHUTE U3MNon3BaHu.

perynupyem -400 mbar 3a -800 mbar
abpuyHa HacTporika -600 mbar

WpeHTndmkaums Ha ctaHumsaTa (Remote ID)

1. Cuctemarta (cbBeTM U uNTbLP) TPsibBa Aa 6bae
cBoboaeH.

2. N36epeTe Touka ,npara MaHoMeTbP" MeHIO B

MEHIOTO.

3. BapganTte ,npar MaHomeTbp“ CTOMHOCTTA

Ha HansraHeTo ¢ UP nnm DOWN 6yToHa.
MNHAnKaTopbT 3a CbCTOSIHMETO NPEBKIOYBA
Hanpeq v Hasag Mexay YepBeEHO U 3eNneHo.
Manonseaiite 6yToHa UP ga ce yBenuuun Bakyym
ot 50 go 80 munmbapa, crnes ToBa 3axBaHeTe
BakyymHaTta Tpbba 1 npoepete ganu LED
NPEBKIOYBA OT 3€MEHO 10 YEPBEHO.

g Mento 3a goctbn b -2 -

WR 3M

3a Bcsika CTaHUMa MOXETe Aa ce onpeaenuy egHa
naeHTudmkaums Ha ctaHuusita (Remote ID), 3a
MOXe TSl eQHO3HaYHa Aa ce uaeHTuguumpa ot
USB-uHTepdeiica.

onuus OnucaHue

0-999 MHaveuayanHo perynvpyem

KanubpupaHe (Factory Calibration Check FCC) g MeHio 3a goctbn P -2 -

C dyHkumnaTa FCC Bue moxete ga npoBepute
TOYHOCTTa Ha TemrepaTtypaTa Ha PeMOHTHaTa
CTaHLysi M KOMMEHCHPATE EBEHTYarHUTE
OTKIIOHeHWs1. 3a Ta3u Len e Tpsibea Aa ce n3mepu
TemnepaTypaTa Ha HakpalrHuka Ha NosifHUKa C eayH
BbHLLEH Ypen 3a M3MepBaHe Ha Temneparypara u ¢

€0VH CbOTBETEH 3a NOANHUA UHCTPYMEHT HaKpaVIHMK

3a u3MepBaHe Ha Temneparypara. [Npeau

3arnoyvBaHe Ha kannbpupaHe Tpsibea aa ce nsbepe

CbOTBETHUSA KaHar.

1. BkapaiiTe TepMOYYBCTBUTENHUSI ENEMEHT
(0,5 MM) Ha BBLHLUHMS ype[ 3a n3mepBaHe Ha

Temneparyparta B HakpaiHuka 3a UaMepBaHe Ha

TeMneparypara.
. 3bepeTe B MeHto 2 ToukaTa Ha MeHtoTo FCC.
. a) HatucHete 6ytoHa DOWN . -> U36upa ce
kanubposbyHaTta Touka 100 °C /210 °F.
b) HatucHete 6ytoHa UP . -> N36upa ce
kanubposbyHaTa Touka 450 °C / 840 °F.
Cera HakpaWHWKbT Ha MOSINIHUKA Ce HarpsiBa.
KoHTponbT Ha perynvpaHeTo 3arnoysa fa mura
npu AOCTUraHe Ha NoCTOsIHHA Temnepartypa.
. CpaBHeTe noka3aHaTta TemnepaTypa Ha
n3mepBaTenHvs ypes ¢ MHauKauusiTa Ha
avecnnes.

w N

N

5. WR 2: HatucHete 6yToHa 1:2 4 (Set), 3a na

ce NnoTBbPAM NPOMEHeHaTa CTONHOCT.

WR 3M: HatucHete BytoHa 1:2:3 4 (Set), 3a
Aa ce NoTBbPAN NPOMeHeHaTa CTOMHOCT.

Cera TemnepaTypHOTO OTKITOHEHWE € 3aJafieHO
Ha 0. Cera kanu6pupaneto npu 100 °C / 210 °F
/450 °C / 840 °F e npukroyeHo.

6. C 6ytoHa UP unn DOWN BbBegeTe B

PEeMOHTHaTa CTaHLMs pasfnukata Mexay
nokasBaHaTa OT BbHLUHUA 3MepBaTeneH ypen
1 OT CTaHLUMSATa CTOMHOCT.
MakcrmarnHo Bb3MOXHOTO TemnepaTypHO
cbrnacysaHe e + 40 °C (£ 70 °F).
WR 2: HatncHeTe ByToHa 2, 3a aa
n3nesete OT TodkaTa Ha meHtoTo (EXIT).
WR 3M: HatucHerte bytoHa 3+, 3a aa
n3nesete OT Todkata Ha meHtoTo (EXIT).

7. WR 2: UaneaTe oT MeHio 2 ¢ ByToHa 2.
WR 3M: V3nesTe oT meHio 3 ¢ ByToHa 2.

Bb3cTaHoBsiBaHe Ha 3aBOACKOTO kKanubpupaHe
1. I36epeTe B MeHto 2 ToukaTa Ha meHtoTo FCC.

2. WR 2: HatucHeTe 1 3agpbxTe GyToHa 2.

WR 3M: HatucHete 1 3agpbxTe BytoHa 3.
3. Cnep TOBa HaTUCHETE €OHOBPEMEHHO ByTOHUTE
UP n DOWN. Ha aucnnes ce nosissasa ,FSE*

(Factory Setting Enabled).
Cera peMOHTHaTa CTaHLMsi € OTHOBO CbC
3aBOCKOTO KanmbpupaHe. 267



MapamMeTbpbT MEHIO

AxtnBMpaHe / [leakTuBMpaHe Ha cneumanHusa 6yToH (SP Button) 3 Menio sa goctbn B -2 -

WR 2

Cnep akTvBMpaHe Ha cneumanHus 6yToH C Hero
Bue moxete 6bp30 Aa otnaeTe B MeHto 1. Mpu
N3nu3aHe OT MEHIOTO nocneaHaTa usbpaHa
hYHKLMSA ce 3anameTsiBa CbC cneumantius 6yToH.

onuus | OnucaHne

OFF [eakTnBmpaHe (3aBoacka HacTpoiika)

ON CneumaneH 6yToH akTuBMpaH

AkTtuBupaHe / fleaktuBupaHe Ha 6ytoHa ECO (ECO) (ECO)

WR 2

Cnep akTmBupaHe Ha 6ytoHa ECO c Hero MmoxeTe
[a 3apajerte pexuM 3a roTOBHOCT 3a pabota
(Standby) 3a Bcuuku kaHanu. CBeTu 3eneHara
LED v kananuTe ce perynupart Ha 3agageHaTa

3a Standby Temnepatypa. [Npu nsnonssaxe Ha
npeBkoYBaLLa noacTaBka hyHKUMUATA Ce OTMEHS

&l MeHio 3a goctbn P -2 -
npu n3BaxaaHe Ha MHCTPYMEHTa OT NoAcTaBkaTa.

onuua | OnucaHue

OFF [eakTnBupaHe (3aBogcka HacTpowika)

ON BytoH ECO akTtuBupaH

3akntoyBaHe 6yToH HAP 200 (HAP LOC)

WR 3M

Tasn dyHKUMSA MOXe Aa ce n3nonsea, 3a aa
perynupare HacTpolku Ha ByToHuTe dpabpuka Ha
nHcTpymeHTa WXAHP.

The HAP 200 e BkntoyeHa 3a NbpBM NbT Ce
HaTucHe ByToHa M Aa ce NpeMuHe Ha pascTosiHue
OT crieABaLLms MbT, KOraTo ce HaTucHe ByToHa.

XapakTepucTuka Ha perynupoBkaTta
d)yHKLlI/IﬂTa Ce onpenena ot XxapakTtepuctukata Ha

3arpsiBaHe Ha MosifHUS MHCTPYMEHT 3a JoCTUraHe
Ha 3af4afeHaTta TemMnepartypa Ha UHCTPYMeHTa.
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&l MeHio 3a gocten P -2 -

onuus | OnucaHune
OFF [eakTnBmpaHe (3aBoacka HacTpoWika)
ON HAP LOC e aktuBupaH
gl MeHio 3a goctbn P -2 -
onunsa OnucaHue
LO 6aBHO 3arpsiBaHe
HI 6bp30 3arpsiBaHe




Bb3cTaHoBABaHe Ha 3aBoAackuTe HacTpounku (FSE)

M36epeTe B MeHto 1 ToukaTa FSE.
WR 2: HatucHeTe 1 3aapbxTe GyToHa 2 4.

1. OTBapsiHe Ha MEHIOTO 3a cneumanHu dyHkumm ,1“ (HaTucHeTe egHoBpeMeHHO 6yToHuTe UP & DOWN
3a2cek.)

2. HatucHeTe v 3agpbxTe 6yToHa 2.

3. Cnep ToBa HaTucHeTe eaHoBpeMeHHo ByToHute UP n1 DOWN. Ha gucnnes ce nosiesisa ,FSE®. (Facto-
ry Setting Enabled).

Cera PeMOHTHaTa CTaHUMA € OTHOBO CbC 3aBOACKUTE HaCTpOVIKM.

PeceT Ha HacTpoikuTe Ha habpnyHN CTOMHOCTU

1. OTBapsiHe Ha MEHIOTO 3a cneumanHu dyHKumMmn ,2° (HaTucHeTe egHoBpeMeHHO 6yToHuTe UP & DOWN
3a 4 cek. )

2. N36op Ha ToykaTa Ha meHtoTo ,,FCC*.
2. HatucHete v 3agpbxTe 6yToHa 2 4.

4. Cnep ToBa HaTncHeTe egHoBpemeHHo 6yToHuTe UP 1 DOWN. Ha gucnnes ce nosiesiea ,FSE". (Facto-
ry Setting Enabled).

Cera peMOHTHaTa CTaHLUsi € OTHOBO CbC 3aBOACKUTE HAaCTPOMKMU.

WR 3M: Hatucrete v 3agpbxTe 6yToHa 3.

1. OTBapsiHe Ha MeHIOTO 3a cneumnanHn yHKummn 1 (HaTucHeTe egHoBpemMeHHo ByToHnTe UP & DOWN
3a2cek. )

2. HatucHete 1 3aapbxTe 6yToHa 37 .

3. Cnep ToBa HaTucHeTe enHoBpeMeHHo ByToHnTe UP n DOWN. Ha gucnnes ce nosiesisa ,FSE". (Facto-
ry Setting Enabled).

Cera peMOHTHaTa CTaHLUusi € OTHOBO CbC 3aBOACKUTE HAaCTPOMKMU.

PeceT Ha HacTpoikute Ha habpuyHK CTOMHOCTU

1. OTBapsiHe Ha MEHIOTO 3a cneumanHu yHKuMmM ,2° (HaTucHeTe egHoBpeMeHHO 6yToHuTe UP & DOWN
3a 4 cek. )

2. N36op Ha ToykaTa Ha meHtoTo ,,FCC*.
2. HatucHeTe 1 3agpbxTe 6yToHa 3 .

4. Cnep ToBa HaTtucHeTe egHoBpeMeHHo byTtoHnTe UP n DOWN. Ha gncnnes ce nosiesga ,FSE". (Facto-
ry Setting Enabled).

Cera peMOHTHaTa CTaHUMs € OTHOBO CbC 3aBOACKUTE HACTPOMKM.
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TexHn4yeckun gaHHU

PeMOHT cTaHuusA WR 3M WR 2
Pa3smepu g x w x B (mm) 273 x 235 x 102
Pa3smepu a x w x B (Inch) 10.75x 9.25 x 4.02
MpexoBo HanpexeHvne 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
KoHcymmpaHna moLyHocT 400 W 300 W
Knac Ha 3awmTta I, AHTUCTaTWYeH kopnyc
I, MosineH MHCTpyMeHT
Mpennasuten XlakcmmanHOTOKOBo ocBoboxaaBaHe 230 V;2,0 | 1,6 A
120V; 4,0A

TemnepartypeH (3aBucum Tool) °C 50 - 450 (550)
TemnepatypeH (3aBucum Tool) °F 150-850  (999)

ToyHOCT Ha TemnepaTtypara °C +9
ToyHOCT Ha TemnepaTyparta °F 17
ToyHOCT Ha TemnepaTtypara [opeLy + 30
Bb3ayx °C

ToyHOCT Ha TemnepaTtypara [opeLy + 54
Bb3gyx °F

CrabunHocT Ha Temnepartypata °C +2
CrabunHocT Ha TemnepartypaTa °F +4

M3paBHaBaHe Ha noTeHunanure C bykcata-xak 3,5 MM Ha obpaTtHaTa cTpaHa Ha ypeaa.

(cbCcTOsIHME KaTO NpW AOCTaBKa TBbPAO 3a3eMsiBaHe,
KOMYTaLMOHHUST LLEKEP He € BKIoYeH)

Oucnnen LCD

USB-uHTepderic KoHTponHusAT 6rnok nasa ¢ npegHo-cTpaHuyHaTa | -
USB nopT 3a nHcTanupaHe Ha akTyanusaumm Ha
dbpmyepa, KOHPUrypupaHe U MOHUTOPWHT.

nomna (Myncupaty pexum (30/30) s) | Max. Bakyym 0,7 bar
Max. neébut 18 I/min
Max. ropewy Bb3gyx 15 I/min

[onbnHutenHa Bakyym nomna Max. Bakyym 0,5 bar -
Max. oeéut 1,7 I/min
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Cbo6LieHNs 3a HEM3NPaBHOCTU U OTCTPaHABaHe

CbobuweHue/cnmnTom

Bb3MoxHa npu4mHa

Mepku 3a oTCTpaHsiBaHe

NHgukaums - - -“

MHCTPYMEHTBT He ce
pasnosHasa

NHCTpYMEHTBT e aedekTeH

Mposeperte Bykcarta Ha
VHCTpPYMeHTa Ha ypeaa
MpoBepeTe npucbeanHeHus
VHCTPYMEHT

[ucnnesT He paboTu (nokaxe
WN3KI)

Hama MPEXOBO HanpexeHue

BkrioyeTe MpexoBusi
npekbcaay

MpoBepeTe MPEXOBOTO
HanpexeHue

lMpoBepeTe npegnasuTens Ha
ypena

Hsima BakyyM 3a nosinHus
VHCTPYMEHT 3a pa3nosiBaHe

BaKyyMbT He € npucvenHeH

[rosara 3a pasnosisaHe e
3apbCTeHa

Momna gedekTHn

MpucbeanHeTe BaKyyMHWS
MapKy4 Ha CbeyHUTENHNS
€rieMeHT 3a Bakyym

HanpaBeTe TexHU4ecko
obcnyxBaHe Ha Ato3arta 3a
pasnosiBaHe C NoYMCcTBaLL
VHCTPYMEHT

HepocTtatbyeH BaKyyMm 3a
NOANMHUA UHCTPYMEHT 3a
pasnosaBaHe

(DVIJ'IT'prVIﬂT MaTpoH Ha
NOANHNA NHCTPYMEHT 3a
pasnosBaHe € NblieH

masHa punTbp NbneH

CMeHeTe OUNTbPHUS NaTPOH
Ha NOSINHUS MHCTPYMEHT 3a
pasnosiBaHe

CMmeHeTe rnaBHust unTbpeH
naTpoH Ha CTaHuusATa 3a
3anosiBaHe

HAMa Bb3AyX Ha NOsNHUKA C
ropeLy Bb3ayx

Bb3ayLHUST Mapkyy He
npucbeanHeH

MmaBHa puNTbLP NbMeH

CBbpxeTe unm nposepete
Bb3ayLUEH MapKy4
MpomeHeTe rmasHKUs HUNTLP
KaceTta Ha 3anosiBaHe CTaHLyst

A BHumaHme!

[MpoyeTeTe pHLKOBOACTBO 3a

ekcnnoaraums!

3anosBaHe

I'Ipe,q M3BbpLUBaHE Ha KakBUTO U

:D_ na 6uno pabotu no ypena BuHarn

v3BaxganTte LLileKepa OT KOHTaKTa.

pasnosBaHe

[OnzainHbT 1 ohopmMeHneTo Ha

m@ pabOoTHOTO MACTO OTroBapsiTa Ha
ESD

lopeLl Bb3gyx

i Ei E M3paBHABaHe Ha noTeHumanute

|:(©-c2

OTcTpaHsiBaHe KaTo oTnagbk

He n3xsbpnsnte enekrpuyecku
WHCTPYMEHTY B JOMakUHCKUTE oTrnagbum!
B cboTBeTCTBME C eBponeickata
[upextvea 2012/19/EU 3a ctapu
ereKTPUYECKN 1 eNeKTPOHHY ypeam u

HENHOTO BHeApsiBaHe B HALMOHArNHOTO
npaso n3xabeHvTe EereKTpn4ecku

c E CE-3Haun
Mpennasuten
8 TpaHcdopmaTop 3a 6esonacHocTt

WHCTPYMeHTU TpsibBa Aa ce cbbupar
OTAENHO 1 Aja ce npeaaBar 3a eKOrorn4Ho
peuuknmpare. OTcTpaHsBanTe
CMEHeHWTE YacTu Ha ypeau, huntpu

nnu ctapu ypeam B CbOTBETCTBUE
C 3aKoHOAAaTerncTBOTO Ha Bawara CTpaHa.
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OpwurnHanHa [leknapauus 3a CbOTBETCTBME

PeMOHT cTaHuus WR 2, WR 3M

Hue neknapupame, Ye Ha3oBaHWUTE NPOAYKTU U3MbIHABAT U3UCKBaHWSATa Ha cnefHuTe JupeKkTueu:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

MpYNOXeHN XapMOHU3VPaHU HOPMU:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

C € Besigheim, 2014-03-21

f ;f///

B. Friihwald T. Fischer

Ynpasuten TexHuyeckn pbkoBoguTEN
YNBbNHOMOLLEH 3a CbCTaBAHE Ha TeXHWYeckaTa AOKYMeHTaums.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

MpeTeHuMnTe KbM Ka4ecTBOTO Ha Kynysada umat TapaHumsTa rybn cuna npu HeNpaBMIHO M3NonaBaHe
[@BHOCT eiHa rofuHa cref gatara Ha 4oCcTaBska 11 KOraTo HekBanuuuMpaHi Nuua ca Hanpasuu
npw kynysaya. ToBa He BaXu 3a perpecHm MaHunynaunm.

npeTeHuun Ha kynysaya no §§ 478, 479 K.

Hue Hocum oTroBopHOCT o iapeHata ot MMpaBoTO 3@ NpaBeHe Ha TEXHUYECKMN U3MEHEHMS

Hac rapaHuusi camo, KoraTo rapaHuusTa 3a ocTaBa sanaseHo!

CBoOWCTBaTa UK 3a Cpoka Ha rogHOCT e JajeHa oT
Hac B MMCMEH BWZ 1 KaTo Npu ToBa € U3Mon3BaHo
NOHSATMETO ,rapaHumns”.

Monsi nHdopmupaiite ce Ha agpec
www.weller-tools.com.
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Pentru securitatea dumneavoastra

Va multumim pentru increderea aratata la
achizitionarea acestui aparat.

La fabricare au fost respectate cele mai stricte
exigente de calitate, care asigura o functionare
impecabila a aparatului.

indicatiile de securitate atagate inainte
de punerea in functiune si inainte de a
lucra cu aparatul.

j Consultati complet acest manual si

Pastrati acest manual astfel incat sa fie accesibil
pentru toti utilizatorii.

Acest manual contine informatii importante privind
punerea in functiune sigura si corecta a aparatului,
operarea cu acesta, intretinerea curenta si remedie-
rea prin mijloace proprii a defectiunilor simple.
Aparatul a fost produs corespunzéatoare standardelor
tehnice de actualitate si regulilor tehnice de securita-
te consacrate.

Cu toate acestea, exista pericolul de vatamari de
persoane si prejudicii materiale, in cazul in care
nu respectati indicatiile de securitate din caietul de
siguranta atasat, precum si indicatiile de avertizare
din acest manual.

Indicatii de securitate

Din motive de siguranta, este
interzisa utilizarea aparatului de
catre copii si tinerii sub 16 ani,
precum si de catre persoane
care nu sunt familiarizate cu
acest manual de utilizare. Copiii
trebuie supravegheati, pentru

a va asigura ca nu se joaca cu
aparatul.

Acest aparat nu este destinat
utilizarii de catre persoane (in-
clusiv copii) cu capacitati fizice,
senzoriale sau psihice reduse,
ori cu lipsa de experienta si/sau
cu cunostinte deficitare.

Avertizare! Electrocutare

A

Prin conectarea incorecta a aparatului de comanda, exista pericol de ranire prin elec-
trocutare si aparatul poate fi deteriorat.

Consultati integral indicatiile de securitate atagate, indicatiile de securitate din acest manual
de utilizare, precum si manualul unitatii dumneavoastra de comanda nainte de punerea in
functiune a unitatii de comanda si aveti in vedere masurile de precautie prezentate acolo.

Nu racordati decat scule WELLER.

in cazul in care aparatul este defect, e posibil sa existe cabluri active libere sau cablul

de protectie nu este functional.

Reparatiile trebuie executate de catre persoane instruite de firma Weller.

Tn cazul in care cablul de conectare al sculei electrice este deteriorat, acesta trebuie fnlocuit
cu un cablu de protectie special realizat, disponibil in centrele de service pentru clienti.

A

Avertizare! Pericol de provocare a arsurilor

La operarea aparatului de comanda, exista pericol de provocare a arsurilor la scula de
lipire cu aliaj. Sculele pot ramane fierbinti un timp indelungat dupa deconectare.

Depuneti intotdeauna scula de lipire cu aliaj pe polita de siguranta in caz de nefolosire a

acesteia.

Racordati vidul si aerul cald numai la racordurile prevazute in acest sens.

Nu indreptati letconul cu aer cald inspre persoane sau inspre obiecte inflamabile.
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Pentru securitatea dumneavoastra

Avertizare! De incendiu si pericol de explozie!
A Pericol de incendiu din cauza sculelor fierbinti
Depuneti intotdeauna scula de lipire cu aliaj pe polita de siguranta in caz de nefolosire a
acesteia.
Nu Tndreptati letconul cu aer cald inspre persoane sau inspre obiecte inflamabile.
Tineti la distant& obiectele explozive si pe cele inflamabile.
Nu acoperiti aparatul.

Avertizare! Pericol de ranire
Tn timpul transportului, aparatul sau parti din acesta pot sa cada.

Utilizarea conforma cu destinatia

Unitate de alimentare pentru sculele de lipire cu Utilizati aparatul numai in spatii interioare.
aliaj WELLER. Protejati-l impotriva umezelii si a radiatiilor solare
Utilizati statia de reparatii exclusiv in conformitate ~~ directe-
cu scopul indicat in manualul de utilizare, pentru Utilizarea conforma cu destinatia include si
lipire i dezlipire, in conditiile indicate mai jos. respectarea acestui manual,
. . respectarea tuturor documentelor care insotesc
Nu este permisa aspirarea gazelor aparatul ’
inflamabile si a lichidelor. P :
Nu este permisa exploatarea apa- respectarea tuturor prevederilor nationale de
ratului decat cu cartusele de filtrare prevenire a accidentelor, aplicabile la locul de
prevazute special si introduse corect. exploatare.
Tnlocuiti cartusele de filtrare pline. Producatorul nu preia niciun fel de raspundere

pentru modificari neautorizate ale aparatului.

Grupe de utilizatori

Din cauza diverselor potentiale ridicate de riscuri si de pericole, numai personalul calificat instruit special
trebuie sa execute anumite etape de lucru.

Etapa de lucru Grupe de utilizatori

Specificarea parametrilor de lipire cu aliaj Personal calificat cu formare tehnica

inlocuirea pieselor de schimb electrice Electrician calificat

Specificarea intervalelor de intretinere Expert in siguranta

Operare Nespecialisti

Schimbarea filtrului

Operare Ucenici de profil tehnic sub instruirea si supraveghe-
Schimbarea filtrului rea unui muncitor calificat si format

Tnlocuirea pieselor de schimb electrice
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Pentru securitatea dumneavoastra

Punerea in functiune a aparatului

Atentie! Verificati daca tensiunea retelei coincide
Respectati manualele de utilizare ale aparatelor cu datele de pe placuta de fabricatie.
conectate.

Racordati aparatul la prizd numai in stare

Puneti aparatul in functiune dupa cum este descris
deconectata.

n capitolul ,Punerea in functiune®.
Dupa pornirea aparatului, microprocesorul
efectueaza un autotest, in timpul caruia toate seg-
mentele sunt pentru scurt timp n functiune.

Lipirea cu aliaj si dezlipirea

Executati lucrarile de lipire conform manualului de
utilizare al sculei de lipire cu aliaj atasate.
Manevrarea varfurilor de lipit
La prima incalzire, umectati cu aliaj de lipit varful
de lipit selectiv si cu cositorire. Se inlatura astfel
straturile de oxid aparute pe durata depozitarii si
impuritatile de pe varful de lipit.
in pauzele pe durata cérora nu se realizeaza
lucrari de lipire si inainte de depunerea letconului,
aveti in vedere ca varful de lipit sa fie bine
cositorit.
Nu utilizati fondant agresiv.

Acordati atentie intotdeauna asezarii conform
prescriptiilor a varfurilor de lipit.

Alegeti temperatura de lucru cat mai scazuta
posibil.

Alegeti cea mai mare forma posibila a varfului de
lipit pentru domeniul aplicativ respectiv

Reguld empirica: de marime aprox. egala cu
padul de lipire cu aliaj.

Asigurati un transfer termic pe o suprafata cat
mai mare posibil intre varful de lipit si punctul de
lipire cu aliaj, cositorind bine varful de lipit.

Deconectati sistemul de lipire cu aliaj pe durata
pauzelor de lucru mai lungi sau utilizati functia
Weller pentru scaderea temperaturii in caz de
nefolosire.

Umectati varful cu aliaj de lipit, inainte de a
depozita letconul pentru un interval de timp mai
lung.

Aplicati aliajul de lipit direct pe punctul de lipire,
nu pe varful de lipit.

Tnlocuiti varfurile de lipit cu scula
corespunzatoare.

Nu exercitati forte mecanice pe varful de lipit.

Indicatie

Aparatele de comandéa au fost ajustate pentru un
varf de lipit mediu. Prin inlocuirea varfului sau
prin utilizarea altor forme de varf, pot aparea
abateri.

Deconectare la suprasarcina

Pentru a se preveni o suprasolicitare a statiei,
puterea va fi redusa automat in cazul unei sup-
rasarcini.
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Pentru securitatea dumneavoastra

Egalizare de potential

Prin comutarea diferitd a mufei mama cu clichet de 3,5 mm, sunt
_a_ @ posibile 4 variante:
—

Cu impamantare Fara fisa (starea de livrare).

b directa

v b | Egalizare de Cu fisa, circuit de egalizare la contactul

potential central.

- ’ —%— ¢ |Fara potential Cu fisa

e d | Cuimpamantare Cu fisa si rezistenta integrata lipita
— indirecta cu aliaj. Impamantare prin rezistenta
aleasa
Efectuarea firmware update (WR 3M)

Indicatie

Aparatul de comandé este echipat cu o interfatd mini-USB. Pentru utilizarea interfetei USB vé sté la dispozitie
un software Weller pe www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html cu care puteti sé
faceti o actualizare de software (,firmware updater®) la aparatul dumneavoastrd de comanda.

ingrijirea si intretinerea curenta

Tn cazul impuritatilor, curatati panoul de operare cu

:Avertizare! o laveta adecvata.
Inaintea tuturor lucrarilor la aparat, Schimbarea filtrului

scoateti fisa din priza.

Controlati regulat filtrul pentru vid cu privire la
murdarii gi, daca este cazul, inlocuiti-l.

Avertizare! i

Utilizati numai piese de schimb Avertizare!

WELLER. Pompa de vid va fi distrusa daca functioneaza fara
filtru.

Tnainte de a incepe operatiile de lipire, verificati

. | .
Avertizare! Pericol de provocare a daca a fost introdus filtrul principal!

arsurilor
Tnlocuirea varfurilor de lipit - numai Filtrele murdarite trebuie sa fie tratate
n stare rece ca deseuri speciale.

Eliminati ca degeu piesele schimbate de
aparate, filtrele sau aparatele vechi con-
form prescriptiilor din tara dumneavoastra.

Purtati echipament de protectie adecvat.

Inlocuirea duzelor de aspirare si
curatarea - numai in stare calda, cu
sculele potrivite

Tnlocuirea duzelor pentru aer cald -
numai cu sculele potrivite

Curatati sau inlocuiti rezervorul
pentru colectarea cositorului numai
n stare rece
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Meniul de parametri

Temperatura de standby (STANDBY)

a1 reactioneaza la migcare ugoara (scurta) » -1 -

Dupa activarea functiei Setback sau la actionarea tastei ECO (WR 2), temperatura va fi scazuta automat
la valoarea Standby. Temperatura efectiva este afisata cu aprindere intermitenta. Pe display apare

~STANDBY*.

Timpul de Setback (SETBACK)

a1 reactioneaza la migcare ugoara (scurta) » -1 -

n cazul in care scula de lipit nu este utilizata,
dupa scurgerea timpului Setback setat, temperatu-
ra va fi scazuta la temperatura de standby.

Pe display apare ,SETBACK".

Apasarea tastelor ,UP / DOWN" sau ECO (WR 2)
incheie aceasta stare de standby.

n functie de sculd, starea Standby va fi
dezactivata cu comutatorul de deget sau de catre
suportul cu conectare/deconectare.

Optiune | Descriere
0 min Dezactivat (setare din fabrica)
ON Cu suportul cu conectare/deconecta-

re, dupa asezarea ciocanului de lipit,
temperatura va fi redusa imediat la
temperatura de standby

1-999 min | Timpul de Setback, reglabil individual

Timpul AUTO-OFF (timpul de deconectare automata)g reactioneaza la miscare ugoara (scurtd) » -1 -

in cazul neutilizérii sculei de lipire cu aliaj, dupa
scurgerea timpului AUTO-OFF scula de lipire va fi
deconectata.

Timpul AUTO-OFF porneste imediat ce este
activata functia Standby. Temperatura efectiva
este afisata cu aprindere intermitenta si serveste
ca indicator al caldurii reziduale. Pe display apare
LOFF*. Sub 50 °C (122 °F) apare o liniuta cu aprin-
dere intermitenta

Temperatura-Offset (OFFSET)

Optiune | Descriere

0 min Dezactivat (setare din fabrica)

1-999 min | Timpul AUTO-OFF poate fi setat
individual.

gl reactioneaza la migcare ugoara (scurta) » -1 -

Prin introducerea unei abateri de temperatura, temperatura efectiva a varfului de lipit poate fi ajustata cu

+40 °C (+ 72 °F).

Fereastra de temperatura (WINDOW)

g reactioneaza la migcare ugoara (scurtda) » -1 -

Pornind de la o temperatura setata, blocata, cu ajutorul functiei WINDOW poate fi setata o fereastra de
temperatura de £ 99 °C (+ 180 °F). Pentru a putea utiliza functia WINDOW, statia de reparatii trebuie

blocata dupa setarea ferestrei de temperatura.

Unitati de temperatura (°C/°F)

Optiune Descriere
°C Celsius
°F Fahrenheit

gl reactioneaza la migcare usoara (scurtd) » -1 -
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Meniul de parametri

Durata max. a aerului cald (HAP On)

Timpul de conectare pentru fluxul de aer cald al
HAP 200 poate fi limitat in pasi de 1, de la 0 pana
la 60 s. Timpul setat este apoi identic pentru toate
3 canalele.

Setarea din fabrica este de 0 s (,OFF"), adica
fluxul de aer este activat atata timp cat este apasat
butonul de pe ciocanul cu aer cald sau comuta-
torul de picior.

Vid pre-operare (VAC On)

Pentru a preveni o pornire prematura a pompei
sau pentru a asigura un timp definit de preincalzire
a punctului de lipire, poate fi setata o temporizare
a conectarii

Vid post-operare (VAC Off)

Pentru a preveni o infundare a ciocanului de
dezlipit, poate fi setat un timp de post-operare
pentru vid.

(setare din fabrica 2 s)

Functia de blocare

a1 reactioneaza la migcare ugoara (scurta) » -1 -

Optiune | Descriere

OFF nu este definita nicio durata
(setare din fabrica)

1-60 s reglabil individual

3 reactioneaza la migcare ugoara (scurtd) » -1 -

Optiune | Descriere

0 sec OFF: Functia pre-operare vid este
deconectata (setare din fabrica)

1-9 sec | ON: Timp pre-operare vid, poate fi
setat individual

a1 reactioneaza la migcare ugoara (scurta) » -1 -

Optiune | Descriere

0 sec OFF: Functia post-operare vid este
deconectata (setare din fabrica)

1-5sec | ON: Timp post-operare vid, poate fi

setat individual

g reactioneaza la migcare ugoara (scurta) » -1 -

Dupa conectarea blocarii, la statia de lipire cu aliaj
mai pot fi operate numai urmatoarele taste:

WR2: 1+, r124,r24,ECO,ARR

WR 3M: r1 1 r2-| , r3-| r1'2'3-| B Pick Up ,A|R
Niciuna dintre celelalte setari nu mai poate fi
ajustata pana in momentul deblocarii.

Indicatie

In cazul in care ar putea fi selectaté intr-adevar
numai o singurd valoare de temperatura, tastele
de operare (tastele de temperaturé fixa) trebuie
setate la aceeasi valoare de temperatura.

Blocarea statiei de lipire cu aliaj

Selectati punctul din meniu. Pe display se va afisa
,OFF*“. Simbolul cheie se aprinde intermitent.

Setati codul de blocare dorit, format din trei cifre
(intre 001-999) cu tasta UP / DOWN.

WR 2: Apasati tasta - 24 timp de 5 secunde.
WR 3M: Apasati tasta - 3 q timp de 5 secunde.
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Codul va fi memorat.

Se va afisa simbolul cheie. Blocarea este activa.
Afisajul comuta in meniul principal.

Deblocarea statiei de lipire cu aliaj

1. Selectati punctul din meniu. Pe display se va
afigsa ,ON". Se va afisa simbolul cheie.

2. Setati codul de blocare format din trei cifre prin
intermediul tastelor UP / DOWN.

3. WR 2: Apasati tasta 2.
WR 3M: Apasati tasta 3.

4. Acum statia este deblocata. Afisajul comuta in
meniul principal.

Ati uitat codul?

V& rugam sé va adresati centrului
nostru de service pentru clienti:
technical-service@weller-tools.com



Meniul de parametri

Pragul pentru manometru (LEVEL) g reactioneaza la migcare usoara (scurts) » -2 -
Cu aceasta functie poate fi definit intervalul de 1. Sistemul (varfuri si filtre) trebuie sa fie liber.
ntretinere pentru scula de dezlipit. In acest sens 2. Tn meniu selectati punctul de meniu ,Pragul
se stabileste valoarea in mbari la care, la un pentru manometru®.

sistem de aspirare murdar, manometrul electric
declanseaza un mesaj de avertizare (LED-ul pom-
pei de vid se modifica din verde in rosu). Valoarea
setata depinde de duzele de aspirare utilizate.

3. Setati valoarea de presiune pentru ,Pragul pen-
tru manometru® cu tasta UP sau DOWN. LED-ul
pentru controlul setarilor comuta alternativ intre
rosu si verde. Cu tasta UP mariti subpresiunea

Poate fi setat -400 mbar pana la -800 cu 50 pana la 80 mbari, strangulati furtunul de
mbar vid si controlati daca lampa de control comuta
Setare din fabricd  -600 mbar din verde in rosu.

Cod de identificare al statiei (Remote ID) g reactioneaza la miscare usoara (scurts) » -2 -

WR 3M Optiune | Descriere
Fiecarei statii Ti poate fi alocat un cod de iden- 0-999 reglabil individual
tificare (Remote ID), pentru ca ea sa poata fi
identificata univoc prin intermediul interfetei USB.

Calibrare (Factory Calibration Check FCC) g reactioneazi la miscare usoaré (scurtd) » -2 -

Cu functia FCC puteti verifica precizia temperaturii 6. Cu tasta UP sau DOWN setati la statia de

statiei de reparatii si puteti compensa eventualele reparatii diferenta dintre valoarea indicata de
abateri. in acest scop, temperatura varfului de lipit aparatul extern de masura si valoarea afigata
trebuie masurata cu un aparat extern de masurare la statie.
a temperaturii si cu un varf de masurare a tempe- Calibrarea maxim posibila a temperaturii + 40
raturii asociat sculei de lipit. Inainte de calibrare °C (£ 70 °F).
trebuie selectat canalul corespunzator. WR 2: Apasati tasta 2 4 pentru a parasi
1. Introduceti senzorul de temperatura (0,5 mm) al punctul de meniu (EXIT).
aparatului extern de masurare a temperaturii in WR 3M: Apésati tasta -3 4 pentru a parasi
varful de masurare a temperaturii. punctul de meniu (EXIT).
2. In meniul 2, selectati punctul din meniu FCC. 7.WR 2: Cu tasta 24 parasiti meniul 2.

3. a) Apasati tasta DOWN. -> Va fi selectat punctul WR 3M: Cu tasta 3 q pérésiti meniul 2.

de calibrare 100 °C / 210 °F.
b) Apasati tasta UP. -> Va fi selectat punctul de Resetarea calibrarii la setarile din fabrica
calibrare 450 °C / 840 °F. 1. Tn meniul 2, selectati punctul din meniu FCC.

Ao v ol e st ool 2 R - el apsa a1 21
P P WR 3M: Mentineti apésats tasta 3 .

ratura este constanta. 3. Apol apisati simultan tastele UP si DOWN. P
. Lo . Apoi apasati simultan tastele si . Pe
4. Comparati temperaturile indicate de aparatul de display apare ,FSE* (Factory Setting Enabled).

mdsurd cu afisarea de pe display. Statia de reparatii este resetata acum la calibra-
5. WR 2: Apasarea tastei 1-2 ¢ (Set), pentru a rea din fabrica.

confirma valoarea modificata.

WR 3M: Apéasarea tastei 1-2:3 9 (Set), pentru

a confirma valoarea modificata.

Abaterea de temperatura a fost resetata acum

la 0. Calibrarea la 100 °C / 210 °F / 450 °C /

840 °F este acum incheiata.
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Meniul de parametri

Activare / Dezactivarea tastei speciale (SP Button) & reactioneaza la miscare ugoar (scurta) » -2 -

WR 2

Dupa activarea tastei speciale, cu ajutorul acesteia
se poate efectua un salt rapid in meniul 1. Ultima
functie selectata va fi memorata la parasirea cu
tasta speciala.

Optiune | Descriere

OFF Dezactivat (setare din fabrica)

ON Tasta speciala activata

Activare / Dezactivarea tastei ECO (ECO) (ECO) & reactioneaza la migcare ugoara (scurta) » -2 -

WR 2

Dupa activarea tastei ECO, cu aceasta poate fi
fortat modul Standby pentru toate canale. LED-

ul verde se aprinde si canalele vor fi reglate la
temperatura de standby setata. In cazul utilizarii
unui suport cu conectare/deconectare, functia va fi
resetata prin scoaterea sculei din suport.

Optiune | Descriere

OFF Dezactivat (setare din fabrica)

ON Tasta ECO activata

Key Lock HAP 200 (HAP LOC)

WR 3M

Cu aceasta functie poate fi modificat comporta-
mentul setat din fabrica al tastelor ciocanului HAP
200.

HAP 200 este conectat cu o prima apasare a tastei
si deconectat cu urmatoarea apasare a tastei.

Comportamentul de control

Functia determina comportamentul la incalzire al
sculei de lipire cu aliaj la atingerea temperaturii
setate a sculei.
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gl reactioneaza la migcare ugoara (scurtd) » -2 -

Optiune | Descriere
OFF Dezactivat (setare din fabrica)
ON HAP LOC activat

g reactioneaza la migcare ugoara (scurta) » -2 -

Optiune | Descriere
LO incalzire lenta
HI incalzire rapida




Resetarea la setarile din fabrica (FSE)

n meniul 1, selectati punctul de meniu FSE.

WR 2: Mentineti ap&sata tasta 24 .

1. Deschiderea meniului functiilor speciale ,1* (apasati tastele UP & DOWN simultan pentru 2 sec.)
2. Mentineti apasata tasta -2 .

3. Apoi apasati simultan tastele UP si DOWN. Pe display apare ,FSE". (Factory Setting Enabled).
Statia de reparatii este resetatd acum la setarile din fabrica.

Resetarea valorilor de ajustare la setarile din fabrica

1. Deschiderea meniului functiilor speciale ,2“ (apasati tastele UP & DOWN simultan pentru 4 sec.)
2. Selectati punctul de meniu ,FCC*.

2. Mentineti apasata tasta -2 .

4. Apoi apasati simultan tastele UP si DOWN. Pe display apare ,FSE". (Factory Setting Enabled).
Statia de reparatii este resetata acum la setarile din fabrica.

WR 3M: Mentineti apasata tasta -3 .

1. Deschiderea meniului functiilor speciale ,1* (apasati tastele UP & DOWN simultan pentru 2 sec.)
2. Apasati tasta - 3 q si mentineti-o apasata.

3. Apoi apéasati simultan tastele UP si DOWN. Pe display apare ,FSE". (Factory Setting Enabled).
Statia de reparatii este resetatda acum la setarile din fabrica.

Resetarea valorilor de ajustare la setarile din fabrica

1. Deschiderea meniului functiilor speciale ,2“ (apasati tastele UP & DOWN simultan pentru 4 sec.)
2. Selectati punctul de meniu ,FCC*.

2. Apasati tasta - 3 4 si mentineti-o apasata.

4. Apoi apasati simultan tastele UP si DOWN. Pe display apare ,FSE". (Factory Setting Enabled).
Statia de reparatii este resetatd acum la setarile din fabrica.
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Date tehnice

Statie de reparatii WR 3M WR 2
Dimensiuni L x I x h (mm) 273 x 235 x 102
Dimensiuni L x I x h (Inch) 10.75x 9.25 x 4.02
Tensiunea de retea 230 V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Consumul de putere 400 W 300 W
Clasa de protectie |, Carcasa antistatica
I1l, Scula de lipire cu aliaj
Siguranta Declansator de supracurent 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V; 4,0A

Temperatura (In functie de sculd) °C | 50 - 450 (550)
Temperatura (in functie de scula) °F | 150 -850 (999)

Precizia de temperatura °C +9
Precizia de temperatura °F 17

Precizia de temperatura Aer cald °C | + 30
Precizia de temperaturd Aer cald °F | + 54

Stabilitatea la temperatura °C +2
Stabilitatea la temperatura °F +4
Egalizare de potential Prin intermediul mufei mama cu clichet de 3,5 mm pe partea

din spate a aparatului.

(starea de livrare din fabrica pamantata ferm, fisa jack
neintrodusa)

Display LCD

Interfata USB Aparatul de comanda este echipat cu o interfata | -
USB pentru actualizarea firmware, parametrizare
si monitorizare.

Pompa (Regim intermitent (30/30) s) | Subpresiunea max. 0,7 bar
Debit max. 18 I/min
Aer cald max. 15 I/min

Pompa de vid suplimentara Subpresiunea max. 0,5 bar -
Debit max. 1,7 I/min
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Mesaje de defectiune si remedierea defectiunilor

Mesaj/simptom

Cauza posibila

Masuri de solutionare

Afisare - - -“

Scula defecta

Scula nu a fost detectata

Verificati racordul sculei la
aparat

Verificati scula racordata

Display-ul nu functioneaza (afisa
OFF)

Nu este tensiune de la retea

Conectati comutatorul de retea
Verificati tensiunea de la retea
Verificati siguranta aparatului

Nu este vid la scula de dezlipire

infundata

Pompa defecta

Vidul nu a fost racordat
Duza de dezlipire este

Racordati furtunul de vid la
racordul de vid

Efectuati intretinerea duzei de
dezlipire cu sculele de curatare

Vid insuficient la scula de
dezlipire

Cartusul de filtrare de la scula
de dezlipire este plin

Filtrul principal plin

Tnlocuiti cartusul de filtrare de
la scula de dezlipire

Tnlocuiti cartusul filtrului
principal de la statia de lipire

cu aliaj
nu este aer la letconul cu aer Furtun de aer neracordat Racordati sau verificati furtunul
cald de aer

Filtrul principal plin

Tnlocuiti cartusul filtrului
principal de la statia de lipire
cu aliaj

A Atentie!

@ Cititi manualul de operare!

na fisa din priza.
@ compatibil ESD

nainte de executarea oricdror
Design compatibil ESD (Electro
WW ?: Egalizare de potential

:D_ lucrari la aparat, scoateti intotdeau-
Static Discharge) si post de lucru
c € Marcaj CE

Siguranta

Transformator de siguranta

" Lipire cu aliaj
" Dezlipire
Aer cald

o
A

Eliminarea ca deseu

Nu depuneti sculele electrice impreuna

cu deseurile menajere! Conform directivei
europene 2012/19/EU despre aparatele
electrice si electronice vechi si armoniza-
rea cu legislatia nationala, sculele electrice
trebuie sa fie colectate separat si depuse
la centre de revalorificare in conformitate
cu prescriptiile de mediu.

Eliminati ca deseu piesele schimbate de
aparate, filtrele sau aparatele vechi con-
form prescriptiilor din tara dumneavoastra.
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Declaratie de conformitate originala

Statie de reparatii  WR 2, WR 3M

Declaram ca produsele nominalizate indeplinesc prevederile urmatoarelor directive:

2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Normele armonizate aplicate:

DIN EN 55014-1: 2012-05

DIN EN 55014-2: 2009-06

DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06
DIN EN 61000-3-3: 2012-07

C € Besigheim, 2014-03-21

friar”
B. Friihwald
Director

T. Fischer
Manager tehnic
Imputernicit cu redactarea documentatiei tehnice.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 50581:2013-02

Garantia pentru produs

Drepturile de remediere a deficientelor isi pierd va-
labilitatea pentru cumparator intr-un an de la data
livrarii. Acest lucru nu se aplica in cazul drepturilor
cumparatorului la o cale de atac conform paragra-
felor 478, 479 din Codul Civil (Germania).

Tn cadrul unei garantii pentru produs oferite de

noi, ne asumam raspunderea numai daca garantia
pentru structura sau pentru durata de valabilitate a
fost emisa de noi in scris si utilizandu-se notiunea
,Garantie®.
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Garantia pentru produs Tsi pierde valabilitatea in
caz de folosire improprie si daca s-au intreprins
interventii de catre persoane necalificate.

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!
Va rugam sa va informati la
www.weller-tools.com.



Za vasu sigurnost

Zahvaljujemo se na povjerenju koje ste nam ukazali
kupnjom ovog uredaja.

Kod proizvodnje su za temelj postavljeni najstroZiji
kriteriji za kakvodéu koji osiguravaju besprijekornu
funkciju uredaja.

Prije pustanja uredaja u pogon pazljivo
A procitajte upute za rukovanje i

prilozena sigurnosna upozorenja.
Cuvaijte ove upute na mjestu koje je dostupno
svim korisnicima.

Ove upute sadrze bitne informacije za sigurno i
pravilno pustanje uredaja u rad, za rukovanje, servi-
siranje i samostalno uklanjanje jednostavnih kvarova.
Uredaj je proizveden sukladno dostignuéima suvre-
mene tehnologije i priznatim sigurnosno-tehnickim
pravilima.

Unato¢ tomu prijeti opasnost od ozljeda osoba i od
materijalne Stete, ako se ne pridrzavate sigurnosnih
upozorenja u broSuri o sigurnosti u prilogu, kao i
upozorenja u ovim uputama.

Sigurnosna upozorenja

Iz sigurnosnih razloga, djeca

do 16 godina i osobe koje nisu
upoznate s ovim uputama, ne
smiju Koristiti uredaj. Djecu se ne
smije ostaviti bez nadzora kako
bi se osiguralo da se ne igraju
uredajem.

Ovaj uredaj nije namijenjen

da se koristi od strane osoba
(uklju€ujuéi djecu) sa smanjenim
fiziCkim, senzornim ili mentalnim
sposobnostima ili nedostatkom
iskustva i/ili znanja.

Upozorenje! Strujni udar

A

Nepravilnim priklju¢ivanjem upravljackog uredaja postoji opasnost od ozljeda zbog
strujnog udara i mogucénost ostec¢enja uredaja.

Procitajte u cijelosti sigurnosna upozorenja u prilogu, sigurnosna upozorenja ovih uputa za
rukovanije, kao i upute vadeg upravljackog uredaja prije nego $to upravljacki uredaj pustite u
rad i obratite pozornost na mjere opreza na koje se upozorava u istom.

Prikljucite samo WELLER alate.

Kod neispravnih uredaja aktivni vodi€¢i mogu biti izloZeni ili zastitni vodi¢ gubi funkci-

ju.

Popravke moraju provoditi osobe koje su prosle Weller-ovu obuku.
Ako je kabel elektricnog uredaja oste¢en, mora se zamijeniti posebno pripremljenim vodom

koji je dostupan u korisni¢kom servisu.

Upozorenje! Opasnost od zadobivanja opeklina

Tijekom rada upravljackog uredaja postoji opasnost od zadobivanja opeklina na lemi-
lu. Alati mogu i nakon iskljué¢ivanja dulje vrijeme biti vruéi.

Odlozite alat za lemljenje uvijek u sigurnosni prihvatnik kada alat nije u uporabi.
Vakuum i vru¢ zrak priklju€ite samo na predvidene prikljucke.
Lemilo na vru¢i zrak ne usmjeravati prema osobama ili zapaljivim predmetima.
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Za vasu sigurnost

Upozorenje! Vatra i opasnost od eksplozije!

Opasnost od pozara od vrucih alata
Odlozite alat za lemljenje uvijek u sigurnosni prihvatnik kada alat nije u uporabi.
Lemilo na vruéi zrak ne usmjeravati prema osobama ili zapaljivim predmetima.
Eksplozivne i zapaljive predmete drZite podalje.
Ne pokrivati uredaj.

Upozorenje! Opasnost od ozljeda kiselinom
Dijelovi uredaja mogu ispasti tijekom transporta.

Namjenska uporaba

Jedinica nabavke za WELLER alate za lemljenje. Uredaj koristiti samo u zatvorenom prostoru.
Koristite stanicu za popravak iskljucivo u skladus ~ Zastititi od vlage i izravnog suncevog svjetla.
namjenom navedenom u uputama za lemljenje i U namjensku uporabu takoder spada da
odlemljivanje pod ovdje navedenim uvjetima. se pridrzavate ovih uputa,
Zapaljivi plinovi i tekuéine se ne smiju se pridrZavate cijele ostale popratne dokumenta-
A usisavati. cle,
Uredaj smije raditi samo s pravilno se pridrzavate nacionalnih propisa o sprjeavanju
umetnutim i odgovarajuéim filtar nezgoda na lokaciji gdje se uredaj koristi.
ulosc.:.lmg. _ i Proizvodad ne preuzima odgovornost za modifika-
Zamijenite pune filtar uloske. cije na uredaju koje su poduzete samovoljno.

Skupine korisnika

Zbog razli¢itih razina rizika i mogucih opasnosti, neke korake smiju obavljati samo obuceni stru¢njaci.

Korak Skupine korisnika

Podatak o parametrima lemilice Tehnicki obuceno i kvalificirano osoblje
Zamijena elektri¢nih rezervnih dijelova Elektricar

Podatak o intervalima odrZzavanja Strucnjak za sigurnost

Lijeplienje Bilo tko

Mjenjanje filtra

Lijepljenje Tehnicki pripravnici pod nadzorom obu¢enog
Mijenjanije filtra struénjaka

Zamijena elektri¢nih rezervnih dijelova
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Za vasu sigurnost

Pustanje uredaja u rad

Paznjal Provjerite slaze li se napon elektriéne
Pridrzavajte se pojedinih uputa za rukovanje mreze s podacima na oznacnoj plogici.

priklju¢enim uredajima.

Uredaj prikljucivati na uticnicu samo kad je
iskljucen.

Nakon ukljucivanja uredaja mikroprocesor izvodi
samotestiranje tijekom kojeg se nakratko pokrecu
svi segmenti.

Lemljenje i odlemljivanje

Osigurajte prijelaz topline izmedu vrha lemila i
lemnog mjesta na velikoj povrsini na nac¢in da
dobro pokositrite vrh lemila.

Iskljucite tijekom duljih prekida rada sustav za

Stavite uredaj u rad kao $to je opisano u poglavlju
,Pustanje u pogon*.

Lemljenje obavljajte pridrzavajuci se uputa za
rukovanje za priklju¢eno lemilo.
Rukovanje vrhovima lemila

Ovlazite kod prvog zagrijavanja selektivni vrh

lemila koji se moze pokositriti lemom. To uklanja
slojeve oksida koji su uvjetovani Guvanjem i
necistoce na vrhu lemila.

Obratite paznju pri stankama u lemljenju i prije
odlaganja lemila na to da je vrh lemila dobro
pokositren.

Ne koristite katalizatore koji su previSe agresivni.

Uvijek pazite na pravilan dosjed vrhova lemila.

lemljenje ili koristite funkciju Weller za smanjenje
temperature tijekom neuporabe.

Prije nego $to dulje vremena odlozite lemilo,
ovlazite vrh lemom.

Stavite lem izravno na lemno mjesto, ne na vrh
lemila.

Vrhove lemila mijenjajte odgovarajuc¢im alatom.
Ne vrSite mehanicku silu na vrh lemila.

Odaberite $to nizu radnu temperaturu.
Odaberite najveci oblik vrha lemila koji je mogu¢
za tu primjenu.

Nepisano pravilo: otpr. veli¢ine koje je lemna
tocka.

Isklapanje pri preopterecenju

Da bi se izbjeglo preopterecenje stanice, snaga se
kod preopterecenja automatski smanjuje.

Napomena

Upravijacki uredaji prilagodeni su za vrh lemila
srednje velicine. Zbog zamjene vrha ili uporabe
drugih oblika vrhova moZe doci do odstupanja.
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Za vasu sigurnost

Izjednacavanje potencijala

Razli¢itim uklapanjem banana uti¢nice 3,5 mm moguce su 4

Azuriranje opreme (WR 3M)

varijante:

Cvrsto uzemljenje

Bez utikaca (stanje isporuke).

d 1MQ

b | lzjednacavanje
potencijala

S utikatem, kabel za izjednacavanje na
srediSnjem kontaktu.

c | Bez potencijala

s utikacem

Meko uzemljenje

S utikatem i zalemljenim otpornikom.
Uzemljenje preko odabranog otpornika

Napomena

Upravljacki uredaj je opremljen sa mini USB-suceljem. Pri koriStenju USB-sucelja na raspolaganju vam je
softver Weller na www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html-u, pomocu kojeg
moZete aZurirati softver (,Firmware Updater”) na vasem upravijackom uredaju.

Njega i servisiranje

A

Upozorenje!

Prije obavijanja svih radova na
uredaju izvuci utika¢ iz uticnice.

Oneciséenu upravljacku plo€u odistite

odgovaraju¢om krpom za CiSéenje.

Upozorenje!

Koristiti samo originalne pricuvne
dijelove tvrtke WELLER.

Mjenjanje filtra
Redovito kontrolirajte ima li prijavstine u vakuums-

kom filtru i po potrebi obnovite.

Upozorenje!

Vakuumska pumpa ¢e se unistiti radom bez filtra.

Upozorenje! Opasnost od zado-

bivanja opeklina

Zamijena vrha lemilice samo kad je

hladan

Zamijena usisnih mlaznica samo
kada su vruce s prikladnim alatom

Zamjena mlaznica za vruéi zrak

Prije nego $to pocnete s lemljenjem, provijerite je
li postavljen glavni filtar!

Sa oneciséenim filtrima se mora postupati kao

sa posebnim otpadom.

Vrsite zbrinjavanje zamijenjenih elemenata

samo s prikladnim alatom

Spremnik za lem ogistiti ili promijeniti

samo kad je hladan
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uredaja, filtra ili dotrajalih uredaja sukladno
propisima Va$e drzave.

Nosite odgovarajucu zastitnu opremu.



Izbornik s parametrima

Temperatura rezima pripravnosti (STANDBY) 3 reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -

Nakon aktivacije funkcije snizavanja temperature ili pritiskom na tipku ECO (WR 2), temperatura se
spusta na temperaturu pripravnosti. Uredaj pokazuje stvarnu temperaturu treperenjem. Na zaslonu se

pojavljuje ,STANDBY*.

Vrijeme snizavanja temperature (SETBACK) g reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -

Ako se lemilo ne koristi, temperatura ¢e se nakon Moguénost

Opis

isteka postavljenog vremena snizavanja tempera- 0 mi
min

Deaktivacija (tvornicka postavka)

ture spustiti na temperaturu pripravnosti (Standby).
Na zaslonu se pojavijuje ,SETBACK". ON
Pritiskom tipke ,UP / DOWN" ili ECO (WR 2) preki-

da se stanje pripravnosti (Standby).

Nakon odlaganja lemila na stalak

za uklapanje/isklapanje tem-
peratura se odmah regulira na
temperaturu pripravnosti

Ovisno o alatu, prekida¢ ili rasklopni uredaj

ponistava stanje pripravnosti. 1-999 min

Vrijeme snizavanja tempera-
ture, mogucnost individualnog
namjestanja

Vrijeme AUTO-OFF (vrijeme automatskog isklju¢ivanja) & reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -

Ako se lemilo ne koristi, iskljuciti ¢e se nakon

Opis

Deaktivacija (tvornicka postavka)

Mogucénost
isteka vremena AUTO-OFF. 0 mg|: n
AUTO-OFF vrijeme pocinje, ¢im se aktivira funkci- 1-999 min

ja pripravnosti. Stvarna temperatura prikazana je
treptavo i sluzi za prikaz preostale topline. Na zas-
lonu se pojavljuje ,OFF*. Na temperaturi manjoj od

Vrijeme automatskog isklju€ivanja
(AUTO-OFF), moguc¢nost individu-

alnog namjestanja

50°C (122°F) prikazuje se treptava crtica.

Temperaturni-Pomak (OFFSET)

gl reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -

Stvarna temperatura vrha lemila moZze se prilagoditi unosom temperaturnog pomaka za + 40°C (+ 72°F).

Temperaturni raspon (WINDOW)

Pocevsi od namjestene, zaklju¢ane temperature, pomocu funkcije WINDOW moguce je namjestiti
temperaturni raspon od + 99°C (+ 180 °F). Da bi se mogla koristiti funkcija WINDOW, nakon postavljanja

prozora temperature stanica za popravak mora biti zaklju¢ana.

Temperaturna jedinica (°C/°F)

Mogucénost | Opis
°C Celzijus
°F Fahrenheit

gl reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -

gl reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -
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Izbornik s parametrima

Maks. vrijeme vruéeg zraka (HAP On)

Uklopno vrijeme za strujanje vruceg zraka uredaja

21 reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -

Mogucénost Opis

HAP 200 moze se ograniciti u rasponu od 0 do 60
sekundi u razmacima od 1. Namjesteno je vrijeme

OFF nije definirano vrijeme

(tvornicka postavka)

u tom slucaju isto za sva 3 kanala.

Tvorni¢ka postavka iznosi 0 sekundi (,OFF"), to
znaci da je strujanje zraka aktivirano samo dok je
pritisnuta tipka na lemilu na vruéi zrak ili opcional-
na nozna sklopka.

Ukljuc€ivanje vakuuma prije rada (VAC On)

1-60 s mogucénost individualnog

namjestanja

gl reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -

Da bi se sprijecilo prijevremeno pokretanje pumpe
ili omogucilo definirano vrijeme zagrijavanja mjesta
lema, moguce je namijestiti odgodu ukljucivanja.

Rad vakuuma nakon iskljucivanja (VAC Off)

Da bi se sprijecilo za¢epljenje lemila za odlem-
liivanje, mozZe se namjestiti vrijeme rada vakuuma
nakon iskljucivanja.

(tvornika postavka 2 s)

Mogucénost| Opis

0 sec OFF: Funkcija ukljugivanja vakuuma
prije rada je isklju¢ena (tvornicka

postavka)

1-9sec | ON: Vrijeme uklju€ivanja vakuuma
prije rada, moguénost individualnog

namjestanja

21 reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -

Moguénost Opis

0 sec OFF: Funkcija rada vakuuma nakon
isklju€ivanja je isklju¢ena (tvornicka

postavka)

1-5sec | ON: Vrijeme rada vakuuma nakon
isklju¢ivanja, moguénost individual-

nog namjestanja

lock funkciju ®

Nakon ukljucivanja blokade stanice za lemljenje
moguce je koristiti samo sljedece tipke:
WR2: 14, (129,r24,ECO,AR
WR 3M: r1 T r2-| s r3-| r1'2'3‘| y Pick Up ,A|R
Sve ostale postavke ne mogu se viSe mijenjati sve
dok se stanica ne otklju¢a.

Napomena

Ako bi na raspolaganju trebala biti samo jedna
vrijednost temperature, upravijacke tipke (tipke za
fiksnu temperaturu) moraju se namjestiti na istu
temperaturu.

Zaklju¢avanje stanice za lemljenje

Odaberite stavku izbornika. Na zaslonu se prika-
zuje ,OFF*. Simbol klju¢a treperi.

Zeljeni troznamenkasti kod za zakljusavanje
(izmedu 001-999) pomocu tipke UP / DOWN
podesiti.
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gl reagira na lagan (kratak) pokret » -1 -

WR 2: Pritisnite tipku 24 na 5 sekundi.

WR 3M: Pritisnite tipku 3 4 na 5 sekundi.

Kéd je pohranjen.

Prikazuje se simbol klju¢a. ZakljuGavanje je aktiv-
no. Zaslon se mijenja u glavni izbornik.
Otklju¢avanje stanice za lemljenje

1. Odaberite stavku izbornika. Na zaslonu se
prikazuje ,ON*. Prikazuje se simbol klju¢a.

. Troznamenkasti kod za zaklju€¢avanje pomocu
tipke UP / DOWN podesiti.

. WR 2: Pritisnite tipku 2.
WR 3M: Pritisnite tipku 3.

. Stanica je sada otklju¢ana. Zaslon se mijenja u
glavni izbornik.

Zaboravljena sifra?

Obratite se korisnickoj sluzbi:
technical-service@weller-tools.com



Izbornik s parametrima

Granica manometra (LEVEL)

S ovom funkcijom se moze definirati interval
odrzavanja alata za odlemljivanje. Ovdje je
vrijednost postavljena u mbar, gdje elektricni ma-
nometar aktivira upozorenje, ako je usisni sustav
prljav (LED vakuum-pumpe mijenja se sa zeleno
na crveno). PodeSena vrijednost ovisi o koriStenim
usisnim mlaznicama.

Podesivo -400 mbar do -800 mbar

Tvorni¢ka postavka -600 mbar

Pristupni kod (Remote ID)

WR 3M

Svakoj stanici moze se dodijeliti jedan pristupni
kéd (Remote ID) kako bi se ona mogla jasno
identificirati putem USB sucelja.

gl reagira na lagan (kratak) pokret » -2 -

1. Sustav (vrhovi i filtri) mora biti slobodan.

2. Odaberite opciju ,Granica manometra“ u
izborniku.

3. ,Vrijednost tlaka ,Granice manometra“ podesiti
tipkom UP ili DOWN. Led kontrolni upravlja¢
treptavo prebacuje sa crvene na zelenu boju. S
tipkom UP povecati niski tlak za 50 do 80 mbar,
stisnuti vakuum crijevo i provjeriti da li kontrolna
lampica prebacuje sa zelene na crvenu boju.

21 reagira na lagan (kratak) pokret » -2 -

Mogucénost| Opis

0-999 mogucénost individualnog
namjestanja

Kalibracija (Factory Calibration Check FCC)

Pomocu kalibracijske funkcije (FCC) mozete
provjeriti to€nost temperature stanice za popravak
i izjednaciti eventualna odstupanja. Da biste to
ucinili, temperatura vrha lemila mora se izmjeriti
vanjskim uredajem za mjerenje temperature i
mjernom sondom za temperaturu koja je dodi-
jeljena lemilu. Prije kalibracije mora se odabrati
odgovarajuci kanal.

1. Temperaturni senzor (0,5 mm) vanjskog uredaja
za mjerenje temperature uvedite u mjernu
sondu za temperaturu.

2. Odaberite stavku izbornika FCC u izborniku 2.

3. a) Pritisnite tipku DOWN. -> Odabrana je kalib-
racijska to¢ka 100 °C/210 °F.
b) Pritisnite tipku UP. -> Odabrana je kalibracijs-
ka tocka 450 °C/840 °F.
Vrh se potom zagrijava. Regulacijska kontrola
treperi ¢im se postigne stalna temperatura.

4. Usporedite prikazane temperature uredaja za
mjerenje s prikazom na zaslonu.

5. WR 2: Pritisnite tipku 1-2 4 (Set), da bi potvr-
dili promijenjenu vrijednost.
WR 3M: Pritisnite tipku 1-2-3 4 (Set), da bi
potvrdili promijenjenu vrijednost.
Odstupanje temperature sada je vra¢eno u
pocetno stanje na 0. Time je dovrSena kalibraci-
jana 100 °C /210 °F / 450 °C/ 840 °F.

gl reagira na lagan (kratak) pokret » -2 -

6. Tipkom UP ili DOWN na stanici za popravak
namjestite razliku izmedu prikazane vrijednosti
na vanjskom uredaju za mjerenje i vrijednosti
prikazane na stanici.

Maksimalno moguce temperaturno uskladivanje
+40°C (x70°F).

WR 2: Pritisnite tipku 2 4 da biste napustili
stavku izbornika (EXIT).

WR 3M: Pritisnite tipku - 3 4 da biste napustili
stavku izbornika (EXIT).

7. WR 2: Tipkom - 2 4 napustite izbornik 2.

WR 3M: Tipkom - 3 q napustite izbornik 2.

Vracéanje kalibracije na tvornicke postavke

1. Odaberite stavku izbornika FCC u izborniku 2.

2. WR 2: Drzite pritisnutu tipku 2.

WR 3M: Drzite pritisnutu tipku 3.

3. Zatim istodobno pritisnite tipke UP i DOWN. Na
zaslonu se pojavljuje ,FSE* (Factory Setting
Enabled — Omogucene tvorni¢ke postavke).
Stanica za popravak ponovo je postavljena na
tvornicku kalibraciju.
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Izbornik s parametrima

Aktivacija / Deaktivacija posebne tipke (SP Button)g reagira na lagan (kratak) pokret » -2 -

WR 2 - ) . Mogucnost | Opis

Nakon aktivacije posebne tipke, njome se OFF Deaktivaci ik K
moze izvrsiti brzi prijelaz u izbornik 1. Prilikom eaktivacija (tvornicka postavka)
napustanja izbornika, posebnom tipkom pohranju- ON Aktivacija posebne tipke

je se posljednja odabrana funkcija.

Aktivacija / Deaktivacija tipke ECO (ECO) (ECO) g reagira na lagan (kratak) pokret » -2 -

WR 2 uzimanja alata sa stalka.
Nakon aktiviranja tipke ECO, njome je moguée pri-
silno odabrati nacin rada Standby za sve kanale. Moguénost | Opis

Zelena LED dioda svijetli i kanali se reguliraju na - ~
namjestenu temperaturu pripravnosti (Standby). OFF Deakiivacija (tvoricka postavka)
Ako se Koristi stalak za uklapanje/isklapanje, ON Aktivacija tipke ECO

ova se funkcija vraca u pocetni polozaj prilikom

Zakljucavanje tipki HAP 200 (HAP LOC) g reagira na lagan (kratak) pokret » -2 -

WR 3M Mogucnost | Opis

Pomocéu ove funkcije mogu se promijeniti tvornicki OFF Deaktivacija (tvornicka postavka)
postavljene funkcije tipki na lemilu HAP 200. —
Prvim pritiskom tipke uredaja HAP 200 uredaj se ON HAP LOC se aktivira
uklju€uje, a drugim pritiskom tipke iskljuéuje.

Regulacijsko ponasanje g reagira na lagan (kratak) pokret » -2 -

Funkcija odreduje ponasSanje zagrijavanja lemila

. o - Mogucnost | Opis
radi postizanja namjeStene temperature alata.

LO sporo zagrijavanje
HI brzo zagrijavanje
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Vrac¢anje na tvornicke postavke (FSE)

Odaberite stavku FSE u izborniku 1.

WR 2: Drzite pritisnutu tipku 2.

1. Otvorite izbornik za posebne funkcije ,1* (istovremeno drZite pritisnutima tipke UP i DOWN 2 sekun-
de).

2. Drzite pritisnutu tipku 2.

3. Zatim istodobno pritisnite tipke UP i DOWN. Na zaslonu se pojavljuje ,FSE". (Factory Setting Enab-
led).

Stanica za popravak ponovo je postavljena na tvorni¢ke postavke.

Vratite prilagodljive vrijednosti na radne postavke

1. Otvorite izbornik za posebne funkcije ,2“ (istovremeno drzite pritisnutima tipke UP i DOWN 4 sekunde)
2. Odaberite stavku izbornika ,FCC*".

2. Drzite pritisnutu tipku 2.

4. Zatim istodobno pritisnite tipke UP i DOWN. Na zaslonu se pojavljuje ,FSE". (Factory Setting Enab-
led).

Stanica za popravak ponovo je postavljena na tvorni¢ke postavke.

WR 3M: Drzite pritisnutu tipku 3.

1. Otvorite izbornik za posebne funkcije ,1“ (istovremeno drzite pritisnutima tipke UP i DOWN 2 sekun-
de).

2. Pritisnite tipku 3 4 i drzite je pritisnutom.

3. Zatim istodobno pritisnite tipke UP i DOWN. Na zaslonu se pojavljuje ,FSE". (Factory Setting Enab-
led).

Stanica za popravak ponovo je postavljena na tvorni¢ke postavke.

Vratite prilagodljive vrijednosti na radne postavke

1. Otvorite izbornik za posebne funkcije ,2“ (istovremeno drzite pritisnutima tipke UP i DOWN 4 sekunde)
2. Odaberite stavku izbornika ,FCC*".

2. Pritisnite tipku 3 4 i drzite je pritisnutom.

4. Zatim istodobno pritisnite tipke UP i DOWN. Na zaslonu se pojavljuje ,FSE". (Factory Setting Enab-
led).

Stanica za popravak ponovo je postavljena na tvorni¢ke postavke.

293



Tehnicki podaci

Stanica za popravak WR 3M WR 2
Dimenzije D x S x V (mm) 273 x 235 x 102
Dimenzije D x S x V (Inch) 10.75x 9.25 x 4.02
MreZni napon 230 V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
Potro$nja energije 400 W 300 W
Klasa zastite |, Antistaticko kuciste
Ill, Alat za lemljenje
Osigurac Okidac prevelike struje 230 V; 2,0 A 1,6 A
120 V; 4,0A
Temperaturni (Ovisno o alatu) °C 50 - 450 (550)
Temperaturni (Ovisno o alatu) °F 150 -850  (999)
Tocnost temperature °C +9
Tocnost temperature °F 17
Tocnost temperature Vruéi zrak °C + 30
Tocnost temperature Vruéi zrak °F + 54
Temperaturna stabilnost °C +2
Temperaturna stabilnost °F +4

Izjednacavanje potencijala

3,5 mm-es csatlakozo kilincset a hatlapon.

(Stanje isporuke ¢vrsto uzemljenje, banana utika¢ nije
ukopcan)

Zaslon

LCD

Sucelje USB

Upravljacki uredaj opremljen je USB sucelijem za
azuriranje opreme, parametriranje i nadzor.

Pumpa (Pogon s prekidom (30/30) s)

Maks. niski tlak 0,7 bar
Maks. transportirana koli¢ina 18 I/min
Vru¢ zrak maks. 15 I/min

Dodatna vakuumska pumpa

Maks. niski tlak 0,5 bar -
Maks. transportirana koli¢ina 1,7 I/min
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Dojave o nepravilnostima i uklanjanje nepravilnosti

Poruka/simptom

Moguéi uzrok

Mjere za otklanjanje kvara

Zaslon - - -“

Alat nije prepoznat
Alat je neispravan

Provijeriti priklju¢ak alata na
uredaju

Provijeriti prikljuCeni alat

Nema funkcije zaslona (prikazati

OFF)

Nema mreznog napona

Ukljugciti mreznu sklopku
Provjeriti mrezni napon
Provjeriti osigura¢ uredaja

Nema vakuuma na lemilu za
odlemljivanje

Vakuum nije prikljuen
Mlaznica za odlemljivanje
zacepliena

Pumpa u kvaru

Prikljuciti vakuumsko crijevo na
vakuumski priklju¢ak
Servisirati mlaznicu za
odlemljivanje pomocu alata za
ciscenje

Nedovoljno vakuuma na lemilu
za odlemljivanje

Kartusa filtra na lemilu za
odlemljivanje je puna
Glavni filtar pun

Zamijeniti kartu$u filtra na
lemilu za odlemljivanje
Zamijeniti glavni filtar na stanici
za lemljenje

nema zraka na lemilu na vruci
zrak

Crijevo za zrak nije priklju¢eno
Glavni filtar pun

Crijevo za zrak prikljuciti ili
provjeriti

Zamijeniti glavni filtar na stanici
za lemljenje

A Paznja!
@ Procitati upute za upotrebu!

Prije provedbe bilo kakvih radova

:D_ na uredaju, uvijek izvuci utikac iz
utiénice.
W Izjednagavanje potencijala

C€

Dizajn i radno mjesto sa zastitom od
elektrostatskog izboja (ESD)

CE znak

Osiguraé

8 I Transformator sigurnosti

Lemljenje

LY

Odlemljivanje

Vruci zrak

@

Zbrinjavanje

Ne bacaijte elektricne alate u kuéni otpad!
Sukladno Europskoj direktivi 2012/19/

EU o dotrajalim elektricnim i elektronickim
uredajima i implementacije u nacionalne
zakone neuporabljivi elektri¢ni alati moraju
se skupljati zasebno i reciklirati na ekoloski
prihvatljiv nacin.

Vrsite zbrinjavanje zamijenjenih elemenata
uredaja, filtra ili dotrajalih uredaja sukladno
propisima Vase drzave.
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Originalna izjava o sukladnosti

Stanica za popravak WR 2, WR 3M

Izjavljujemo da navedeni proizvodi ispunjavaju odredbe sljedec¢ih smjernica:

2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG
Primijenjene uskladene norme:

DIN EN 55014-1: 2012-05

DIN EN 55014-2: 2009-06

DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06
DIN EN 61000-3-3: 2012-07

C € Besigheim, 2014-03-21

bras?”

B. Friihwald
Direktor

T. Fischer
Tehnicki direktor

Opunomocen za prikupljanje tehnicke dokumentacije.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 50581:2013-02

Prava kupca na uklanjanje nedostataka proizvoda
zastarijevaju za godinu dana od dana isporuke
kupcu. To ne vrijedi za prava kupca na regres su-
kladno ¢lanovima 478, 479 Gradanskog zakonika.
Na temelju jamstva koje smo dali preuzimamo
odgovornost samo ako smo jamstvo za svojstva ili
vijek trajanja dali u pismenom obliku uz uporabu
pojma ,Jamstvo*“.
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Jamstvo prestaje u slu€aju nepravilne uporabe i ako
nekvalificirane osobe vr§e zahvate na proizvodu.

Pridrzavamo pravo na tehnicke preinake!

Informacije moZzete naéi na internetskoj stranici
www.weller-tools.com.



Ons Bawen 6e3onacHocTu

Brnarogapvm Bac 3a goBepwe, okasaHHOe Bamu npu
MOKyrKe 3TOro YCTPOICTBa.

YCTPOVCTBO GbISNIO N3TOTOBIIEHO B COOTBETCTBUM
C CaMbIM1 CTPOMMMYM CTaH4apTamMu kavecTea,
KoTopble obecrneumnBatoT ero 6e3ykopraHeHHoe
(pyHKUMOHMPOBaHME.

BHuMaTenbLHO NpouTUTe AaHHOe
A PYKOBOACTBO MO 3KCNiyaTauum u

npunaraemblie yKa3aHus N0 TEXHUKe
6e3onacHocTM nepes BBOAOM B
3KcnnyaTauuio U Ha4yanom pa6oty ¢
YCTPOMCTBOM.

XpaHute AaHHoe PYKOBOACTBO MO 3KCnnyatauum
B MecCTe, OCTYNHOM Ans BCeX nonb3oBaTenen.

3T0 pyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLmMmn COaepXuUT
BaXHYI0 MHpOPMaLMIO MO HaZnexallemy BBOAY

B 9KCNIyaTaumto, 06CNYXMBAHUIO, TEXHUYECKOMY
06CnyXXMBaHUIO Y CAMOCTOSITENBHOMY YCTPaHEHUIO
NPOCTLIX HEUCNPaBHOCTEN.

yCTpOIhCTBO N3roTOBMIEHO B COOTBETCTBUM C
COBPEMEHHbIM YPOBHEM TEXHUKU U OGLLLeI'IpI/I3HaHHbIX
npaBsu TEXHUKKN 6e3onacHocT.

TeM He MeHee, CyLLEeCTBYEeT PUCK TPaBMUPOBaHMS
NoAen 1 NPUYMHEHUs MaTepuarnbHoro yulepba,
€Cnu Bbl He cobrioaaeTe ykasaHui no TeXHUKe
6€30MacHOCTH, CoepPXaLMecs B NpuiaraemMom
GykreTe, U NpeLynpexaeHuil, NpUBEAEHHbIX B

AaHHOM PYKOBOLCTBE.

Yka3aHus no TexHuke 6e3onacHoCcTn

He paspeluaetca
NCnonb3oBaHMe Hacoca
AeTbMW N NOAPOCTKaMM 40
16 neT, a Takke Nuuamu,
He 03HAKOMMBLUMMUCS C

PyKOBOAOCTBOM MO 3KCnyaTtaunn.

JeTn JomKHblI HAaXOAUTLCS NOA,
NMOCTOSAHHBIM HabnoAeHVEM,
YTOObl OHU HEe KUcnofib3oBanu

YCTPOMCTBO B KQ4€CTBE UIPYLLKU.

[laHHbIN Hacoc He npeaHa3Ha4veH
ANS UCnornb3oBaHUA

nvuamu (BknoYasa geten) c
OrpaHNYEeHHbIMU PU3NYECKUMMU,
NCUXNYECKMN NN
YMCTBEHHbLIMU BO3MOXHOCTSIMU,
HEe4OCTaTOYHbIM OMNbITOM WU/Unn
3HaHUSAMN.

BHumaHue! Yaap Tokom

A

B pe3ynbraTte HenpaBunNbHOro noacoeauHeHuUsA 6noka ynpaBneHus BO3HUKaeT
ONAaCHOCTb NMOpaXeHus 3NIeKTPN4eCKUM TOKOM M noBpexaeHus yCTpOﬁCTBa.

BHumaTtensHoO npoyuTaiite npunaraemble yKasaHus rno TexHuke 6e3onacHocTn, yKasaHua no
TexHuke BesonacHocTu, cofepxalinecd B AaHHOM PYKOBOACTBE MO 3KCniyaTaunu, a Takxe B
PYKOBOACTBE MO 3KCnyaTaumn sawlero 6noka ynpaeneHus nepen BBOAOM B 3KCnslyaTauumo u
cobntopanTte cofepxatlluecd B HUX Mepbl NpeaoCTOPOXHOCTHU.

MopcoennHsiiTe Tonbko nHcTpymeHTsl WELLER.

B HeucrnpasHoMm ychOﬁcTBe OrosfieHHble npoBoga MOryT HaxoauTbcsa noa
HanpsXxeHWem uUnu 3awuTHblie NPpoBoAa MOTryT He BbINOJIHATL CBOKO (byHKLIIMO.

PeMoHTHbIe pa60TbI AOIMKHbI BbINOMHATE CneunanucTbl, npoweiline 06yquV|e B KOMNaHun

Weller.

Mpu noBpexaeHUn ceTeBoro kabens OH NOANEXUT 3aMEHe Ha CrneLlmarnbHO NOATOTOBMNEHHDIN
ceTeBon kabenb, KOTOPbIA MOXHO MOMNYYUTb B OpPraHM3aLum, oCyLLECTBSIIOLLEN

nocrenpogaxHoe OGCﬂy)KVIBaHVIe.
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Onsa Bawen 6e3onacHocTu

BHumaHue! OnacHocTb oxora

Bo Bpemsi paboTbl 6110Ka ynpaBrneHus CylecTBYeT ONacHOCTL OXXOroB Ha NasifibHOM

MHCTpyMeHTe. [ocne oTKNYeHUsA UHCTPYMEHTbI MOTyT B Te4eHue ANUTENbLHOro
BpeMeHU oCcTaBaTbCA ropavYnMn.

Ecnu nasinbHbIA MHCTPYMEHT He UCTONb3yeTcsl, BCEraa XxpaHuTe ero B 6e3onacHom MecTe.
MopBoauTe BakyyM U ropsiunii BO3LYX TOMbKO K NpeaHasHauYeHHbIM A4St 3TOro pasbemam.
He HanpaBnsinTe TepModeH Ha NOAEN UK FoptoYMe NpeaMeThl.

BHumaHue! OnacHocTb noxapa v B3pbiBa!
OnacHOCTb noxapa oT ropA4ux UHCTPYMEHTOB
Ecnu nasinbHbIi MHCTPYMEHT He UCTONb3yeTCs, BCEraa XxpaHuTe ero B 6e3onacHoM Mecte.
He HanpaBnsinTe TepModeH Ha NOAEN N TOpoYMe NPeaMEeTbI.
[lepxwvTe B3pbIBOONACHbIE U roptoyne npeameTsbl BAanu.
He HakpbiBaiiTe MHCTPYMEHT.

BHumaHue! OnacHocTb TpaBMUpPOBaHUS
Bo BpeMsi TpaHCNOPTUPOBKM YCTPOMNCTBO MM E€r0 YacTW MOTYT BbINacTb.

Ucnonb3oBaHue No Ha3HAYE€HUIO

BIIOK NOATOTOBKM BO3AyXa A5 NasfbHbIX Mcnonb3yiiTe MHCTPYMEHT TOMbKO B MOMELLEHUSX.
uHcTpymeHToB WELLER. Ucnonbayiite 3almiante oT BO3ENCTBUS BrarM U oT NpsiMoro
PEMOHTHYIO CTaHLIMIO UCKIOYUTENBbHO ANnst Lieneii, ~ COTHEHHOTO N3nyHeHuns.
yKasaHHbIX B PyKOBOACTBE Mo 3Kcryataunu, Ans Mcnonb3oBaHue No HasHa4eHWIo Takke
naviku 1 BbINanku Npu yCroBusaX, ykasaHHbIX B NoApasyMeBaeT, YTo Bbl
HacTosLEM OOKYMEHTE. cobntofanTe JaHHOE PyKOBOACTBO MO
OTcacblBaHWE rOpHOYNX rasoB U aKcnnyartauum,
KULKOCTEN He paspeLueHo cobntogaeTe BCe AONOMNHUTENbHbIE
MHCTpyMeHT paspeLuaeTcst COMPOBOAMTENbHBIE JOKYMEHTbI,

3KCNyaTMpoBaThb TOJMbKO C "
cobntofanTte HauMoHarnbHbIe Npasuna
npaBUSibHO YCTAaHOBMEHHbIMU U A H P

NPEHA3HAYEHHBIMM TS 3TOTO NpeaynpexaeHnst HECYaCTHbIX Cryyaes Mo MecTy
naTpoHamu cuneTpa. 3ameHnTe UCMONL30BAHNA.
MarotoBuTENb HE HECET OTBETCTBEHHOCTM
3a CaMOBOIIbHOE BHECEHUE N3MEHEHWI B
KOHCTPYKLMIO YCTpOWMCTBA.

Mpynnkl nonb3oBaTenen

Mo NpryrHe BO3HWKHOBEHMSI Pa3nYHbIX PUCKOB M NMOTEHLMATIbHBIX ONAaCHOCTEN HekoTopble paboune
onepauuu paspeLuaeTcsi BbIMOMHATL TObKO 06y4YeHHbIM KBanuuLMpoBaHHbIM crieLpuanuctam.

Pa6ouas onepauus Ipynnbl nonb3oBatenei

YcTaHoBKa napameTpoB namnku KBanuduumpoBaHHbI NepcoHan ¢ TEXHUYECKUM
o6pasoBaHVeM

3ameHa aMeKTpUYECKNX 3anacHbIX geTanemn MpodheccrnoHanbHbIN 3NEKTPUK

YcTaHOBKa MHTEPBASIOB TEXHUYECKOrO CneumanucT rno TexHuke 6esonacHocTu

obcnyxmBaHus

O6cnyxuBaHue Hecneunanuctbl

3ameHa hunbTpoB

O6cnyxuBaHve YUeHUKN NPoV3BOACTBEHHO-TEXHNYECKOTO

3ameHa unsTpoB 0byyeHunsi noa pykoBOACTBOM W HabnoaeHnem

3ameHa aneKTpUYECKUX 3anacHbix aetanei KBanuuLMpoBaHHOro cneuuanucta, obnaaatoLlero
COOTBETCTBYIOLMM 0Bpa3oBaHneMm
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Ons Bawen 6e3onacHocTu

BBop ycTpoicTBa B aKcnnyaTauuio

BHumaHue!

Cobntodalime coomeememayroujue
pyKosoOcmea o 3KcrIyamayuu
no0coeduHsIEMbIX ycmpolicms.

BBoanTe yCTPOMCTBO B 3KCNyaTaumio Tak, Kak
onucaHo B rmasee ,BBog B akcnnyartaumio®.

Y6egutech, YTO HanpskeHne cetu
COOTBETCTBYET NapameTpaM, ykasaHHbIM
Ha 3aBofcKon Tabnuyke.

Mepen nogcoeanHeHeM yCTpoOCTBa K po3eTke
y6eanTech, YTO OHO BbIKIIOYEHO.

Mocne BkntoueHMsi npubopa MyKponpoLeccop
BbINOMHSAET CAMOANArHOCTUKY, MpY 3TOM BCE
CErmMeHTbl BKITHO4AIOTCsi Ha KOPOTKOE BpeMmsi.

Manka u Bbinanka

BbinonHsnTe nasinbHble paboTbl B COOTBETCTBUN
C PYKOBOACTBOM MO 3KCnnyarauum
noACcOeAVHEHHOTO NasfbHOrO MHCTPYMEHTA.

O6palyeHue ¢ xxanamm nasnbHUKOB

Mepen nepBbIM HAarPEBOM CMOUMTE NYXKEHYIO
YacTb ana Anst CENEeKTUBHO Naiku Npunoem.
370 yCTpaHsIeT Crov OKUCHON NIEHK,
obpasytoLLeiics Npu XpaHeHWH, 1 HePOBHOCTM
xana.

Bo Bpemsi nepepbIBOB B naike 1 nepep TeM, kak
OTNOXMWTb NasiNIbHWK B CTOPOHY, CreauTe 3a TeM,
YTOObI ano ObIo XopoLIo 0bnyXeHo.

He ncnonb3yinte arpeccuBHble rtochbl.

Bcerga cnegute 3a NpaBWbHOCTBLIO YCTAHOBKYM
xana.

Bbibupaiite Hanbonee Hu3kyto pabouyto
Temnepartypy.

[Ins obecneveHns 6e3ynpeyHon dyHKLmMm
hUNLTPOBaHSt HEOBXOAUMO 3aMeHsSITh
KOMMAaKTHbIN UALTP OAUH pa3 B rof.
dunbTp ANs MenKomn Nbinu (hUneTpyOLLMIA

KOBPUK) SIBNAETCS CTYMNEHbLIO NpeaBapuUTenbHOM
OYUCTKM KOMMAKTHOTO punbTpa 1 No3ToMy ero
HYXHO MeHsATb Yalle.

3ameHa hunbTpytoLLero KoBpuka
npeABapuUTENbHON O4NCTKM He TpebyeTcst, ecrnu
nocrne NOBTOPHOrO BBOAA B dKCNyaTaLmio
KpacHbI CBETOANOZ He 3aropaeTcs.

1Cnonb3aynTe TOMbKO opurMHasbHble xana Weller!
CmounTe xano npunoem, npexae Yem OTIIoKUTb
nasinbHUK Ha AfIMTEeNbHOE BPeMs..

HaHocuTe npunon HenocpeacTBEHHO Ha MECTO
nawku, a He Ha xaro.

Mcnonbayiite COOTBETCTBYIOLLMIA MHCTPYMEHT ANs
CMeHbI xan.

He npuknagbiBaiTe MexaHU4Yeckyto Cumy K xany.

BHumaHue

Brioku ynpagneHusi ompezynuposaHbl Ha
cpedHull paamep xana. [Tpu 3ameHe xana unu
ucronb308aHUU Apyaux hopmM ocmpusi Mo2ym
B03HUKHYMb OMKITOHEHUSI.

TKNO4YeHne Npu neperpys3ke

[ns npefoTBpaLleHns neperpy3ku cTaHuum, npu

npeBbIleHnN Harpy3km MOLLHOCTb aBTOMaTtu4eckm

CHWXaeTcsA.
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Onsa Bawen 6e3onacHocTu

BbipaBHMBaHue noTeHUU

Bnaropgaps pasnuyHon cxeme noaknoyeHust rHespa 3,5 Mm
a BO3MOXHbl 4 BapuaHTa:
—

C XecTkum
3azeMrneHnem

Bes ceTeBoll BUIKY (COCTOSIHME NpU
nocraeke).

BbipaBHuBaHve

C ceTeBOWi BUNKOW, YPaBHUTENbHbIN

noTeHuunanos NPOBOJ, Ha CPEAHEM KOHTAKTe.
BecnoTteHumanbHbI | C ceTeBon BUMKOWM
e C msArkum C ceTeBOW BUINKOW U NPUNasHHbIM
Ld_ 3a3emneHvem pesunctopom. 3azemneHune yepes

BblGpaHHbIN pesnctop

BbinonHeHve o6HOBNEHUA MUKponporpammHoro o6ecneyeHus (WR 3M)

BHumaHue

Briok ynpasneHusi ocHaweH muHuamopHbim USB-unmepdbeticom. [nsi obecrnieqeHuss 603MoxHoCcmu
ucnornb3osaHust USB-uHmepdgpelica npedycMompeHo cneyuarnbHoe rpoepammHoe obecriedeHue Weller Ha
www.weller.de/de/Weller--Download-Center--Software-Updates.html, ¢ nomowibto Komopozo 8bl Moxeme
8bINOHSIMb 06HOBMEHUE Npo2pamMmMHO20 obecriedeHust («MHcmpymeHm Onsi 06HogneHuUst 6cmpoeHHoz2o 10»)
8 ceoem br10Ke yrnpaseHusl.

Yxop n TexHUn4eckoe obcnyxmBaHue

Mpn HanW4un 3arpsi3HEHN OYNCTUTL NaHenb
BHumanue!
lMeped Hayanom nobbix pabom

YNpaBneHUsi C MOMOLLbIO COOTBETCTBYHOLLE
8bIHbME CEMe8yH 8UIIKY

yncTALwen candeTku.
° 3ameHa ¢unsTpoB
ycmpolicmea u3 po3emku.

PerynsipHo npoBepsiTe BakyyMHbIA punstp 1, npu
HeobxoauMOCTH, 3aMeHsInTe.

BHumaHue!

y !
Vcronbayiime monbko opuzumanbhbie — SHUMaHuel
3anacHble yacmu WELLER. Pa3spyLieHne BakyyMmHoro Hacoca npu pabote 6e3

dunesTpa.

Mpexae Yem NPUCTYNUTL K BBINOTHEHWIO Naiiku,
npoBepbTe, YCTAHOBIEH N MMaBHbIN hunbTp!

BHumaHue! OnacHocTb oxora

3ameHa an TonbKO B XONOAHOM
COCTOSIHUAM C ucrnonb308aHHbIMU (hunbmpamu
Heobxodumo obpalyamscsi Kak co
crnieyomxodamu.

lMepedasalime Ha ymunu3ayuro 3aMeHEHHbIE
demanu ycmpoticmea, ¢hunbmpbl U
ycmapesuwue ycmpoticmea 8 coomeemcmeauu
C HopMamueHbIMU oCMaHo8neHUSMU gawel

CmpaHsbl.

Pabomatime ¢ ucrionb3ogaHuem nodxoosuieao
3aWUMHO20 OCHaUWEHUS].

3ameHa HacafoK W YNCTKa TOMbKO B
HarpeTom COCTOSIHUM C MOMOLLbIO
NPUrOAHOTO MHCTPYMEHTa

3ameHa HarpeTbix HacaZokK TOMbKO C
MOMOLLbO MPUFOAHOMO MHCTPYMEHTa

OuncTka 1 3amMmeHa eMKOCTV Anst

cbopa Npunost TONMbKO B XONIOAHOM
COCTOSIHWM

300



MeHio napameTpoB

Temnep. oxupanusa (STANDBY) g Bbi3oB MeHio P -1 -

Mocne aktuBaummn dyHkumm Setback nnu npu Haxxatum kHonkn ECO (WR 2) Temnepatypa
aBTOMATWNYECKM CHUXKAETCs 10 TeMNepaTypbl pexvma oxugaHus. daktuyeckasi Temneparypa
oTobpaxaeTcsi nyTem mMuratoen nHamkauum. Ha aucnnee nosiensietcs nHavkaums « STANDBY ».

Bpems cHmxeHus Temnepatypbl (SETBACK) g Bbi3oB MeHio P -1 -

Ecnu nasnbHbIn WHCTPYMEHT HE UCNOJb3yeTCH,
Mo NCTeYEeHUU BpeMEHU OXnaaHua Temneparypa
CHWXXaeTCA A0 TeMnepaTypbl pexuma oXugaHua.

Ha gucnnee nosiensieTc nHaukaumsa «SET-
BACK». ON Mpu Hannymu noacTaekK nocne

OTKMagblBaHWs NasinbHUKa
cucTema ToTHac nepekniovaeTcs Ha
Temnepatypy pexuma oxuaaHus
1-999 min | Bpemsa CHWxeHna Temnepatypbl,
HacTpavBaeTcs MHAVBMAYaNbHO

Onuusa OnucaHue

0 min [eakTuBmpoBaHo (3aBoackas
yCTaHOBKa)

Mpu HaxaTnm KnaBwLL CO CTpenkamu BBepx/
BHU3 nnn ECO (WR 2) cocTosiHne oxugaHus
3aKaH4mBaeTcs.

B 3aBucmMmMocTu ot WHCTPYMEHTa COCTOoAHNE
OXnaaHua MOXET OTMEHATbLCA NO CUrHany ot
CEHCOPHOro BbIKn4aTena unn noacTaBKn.

Bpemsa AUTO-OFF (Bpemsi aBTOMaTM4eCKOro BbIKIHOYEeHUs1) g Bbi3oB MeHio B -1 -

Ecnu nasnbHbIR MHCTPYMEHT He UCMOoNb3yeTcs,
nocne okoH4YaHus aencTeust pyHkumm AUTO-
OFF (aBTOMaTtn4ecKkoe BbIKINOYEHUE) NasnbHbI
MHCTPYMEHT OTKItoYaeTcs.

Onuusa OnucaHue

0 min [eakTuBmpoBaHo (3aBoackas
yCTaHoBKa)

1-999 min | Bpema AUTO-OFF
(aBTOMaTM4ECKOrO BbIKMOYEHUS),
perynupyeTcst UHaAMBUAyarnbHo.

Bpewmsa aBTomaTndeckoro BblkntoueHms (AUTO-
OFF) 3anyckaetcst nocne akTMBauumn gyHKLUm
oxuaaHusa. daktnyeckas Temneparypa
oTobpaxaeTcs B BuAE MuratoLLein MHaMKauum n
nokasblBaeT OCTaTo4Hyto Tennoty. Ha gucnnee
nosiensietcs uHankaumust «OFFy». Mpu Temnepatype
Hwxke 50 °C (122 °F) nosiBnsieTcst muratoLas
nonocka

Temnepatypa-KoppektupoBka (OFFSET) 3 Bbi30B MeHio B -1 -

C nomoLLbo BBOAA TEMMNEPATYPHOrO CABWUra MOXHO OTKOPPEKTMPOBATL (DaKTUYECKYO TeMnepaTypy xana
nasnbHuka B npegenax + 40 °C (x 72 °F).

TemnepatypHoe okHo (WINDOW) g Bbi3oB MeHio P -1 -
C nomolubto dyHkumn WINDOW moxHO 3agatb TemnepatypHoe okHo + 99 °C (+ 180 °F), HaumHas
OT YCTaHOBMEHHON TemnepaTtypbl B 3a6MOKMPOBaHHOM COCTOSHWW. [inst o6ecneyveHnst BO3MOXHOCTM

ncnonb3oBaHus dyHkumm WINDOW, nocne ycTaHOBKM TeMnepaTypHOro OkHa peMOHTHas CTaHLust
[OIMKHa HaxoauTbCs B 3abrnOKMPOBaHHOM COCTOSIHUN.
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MeHto napameTpoB

EnvHuubl nsmepeHuns temnepartypsi (°C/°F) & BbizoB mMeHio > -1 -
Onuusa OnucaHue

°C Llenbcun

°F dapeHrenT

Makc. Bpems nogaum ropsiuero Bosgyxa (HAP On) g Bbi3oB MeHio P -1 -

MpoAoMKMTENLHOCTL BKIMHOYEHNS NOTOKA ropsyero
Bo3ayxa HAP 200 MOXHO OrpaHuymTb Laramm rno
1 c ot 0 go 60 c. B atom cnyyae yctaHoBneHHast
Temnepartypa byaeT ofMHaKkoBoW Ans Bcex 3
KaHanos. 1-60 s HacTpavBaeTCa MHAUBMAYaNbHO

Onuma OnucaHune

OFF NpOAOIMKUTENBHOCTL HE onpeaeneHa
(3aBopackas ycTaHoBKa)

3aBoackon HacTpoiikow ssnsietcs 0 ¢ (,OFF*
(BbIKIT)), T.e. noTok Bo3gyxa akTMBMpyeTCS npu
HaXxaToW KHOMke Ha TepMOMEHE UMK NPU HaXXaToM
OnuUoHanbHOM NneaanbHOM BbiKMYaTene.

MoaBoa Bakyyma (VAC On) g Bbi3os MeHio P -1 -

[ins npefoTBpaLleHnst NPexXaeBpeMEHHOo
3anycka Hacoca Unu anst obecneveHus
onpeaeneHHoro BpeMeHu nporpesa MecTa namkiu
MOXHO YCTaHOBUTb 3a[iEPXKKY BKMIOYEHUS!

Onuua OnucaHue

0 sec OFF: ®yHKkuma nogsoaa Bakyyma
BblkMntoveHa (3aBoackast ycTaHoBKa)

1-9 sec | ON: Bpemsi nogsoga Bakyyma,
perynupyetcst HAMBMAYanbHO

Bbi6er Bakyyma (VAC Off) 3 Bbli3oB MeHio P -1 -

[ins npefoTBpaLLeHnst 3aCOPEeHNs AEMOHTaXHOTO
nasinbHUKa MOXHO YCTaHOBUTb BpeMst Bblbera
BaKkyyma.

(3aBoackast yctaHoBKa 2 S)

Onuua OnucaHwue

0 sec OFF: ®yHkuus Bbibera Bakyyma
BblkMtoveHa (3aBoackasi ycTaHoBKa)
1-5sec | ON: Bpemsi BbiGera Bakyyma,
perynupyeTcsi UHAMBKUAYaTbHO




MeHio napameTpoB

3a6noknpoBaTh (hyHKUMIO (D

Mocne Bknto4eHUs1 GIOKMPOBKM Ha NasifbHOW
CTaHUMN MOXHO YNpaBnsiTb TONbKO creayowmumm
KnasuLamu:

WR2: 1+, r129,r24,ECO,ARR

WR 3M: r1 T r2-| , r3-| r1'2'3-| y Pick Up ,A|R
N3meHATb BCe OcTarnbHblE HACTPOWKM MOXHO
TOMNbKO Nocne pasbrnoknpPoBKA.

BHumaHue

Ecnu delicmeumesibHO He06x00UMO
rpedocmasumsb 803MOXHOCMb 8bI6OPa MOJILKO
01151 00H020 meMnepamypHoO20 3HaYEHUS, HyXHO
ycmaHo8UMb 8Ce KHOMKU yrnpaesneHusi (KHOMKuU
cbuKcuposaHHOU memnepamypbl) Ha 00UHaKo8oe
3HayeHUe memnepamypbl.

BriokMpoBka nasinbHOW CTaHUUKU

BbibepuTe nyHKT MeHto. Ha gucnnee nosiensercs
vHankaums «OFF». CumBon krnova Muraer.
YcTaHoBUTE XenaeMbli TPEXCUMBOIbHbIN KOA
6nokupoBkm (B AnanasoHe 001-999) ¢ nomoLLbo
kHonkn UP / DOWN (BBepX/BHX3).

g Bbi3oB meHO P> -1 -

WR 2: HaxxmuTe 1 yaepxmsainTe knasuwy 2 - B
TeyeHue 5 c.

WR 3M: HaxmuTe v yoepxusante knasuuy 3 4

B TeyeHne 5 c.
Ko 6nokvpoBku coxpaHsieTcsl B NaMaTu.

Takke NosiBNAETCS CUMBOM KItova. EJ'IOKMpOBKa
aKTMBMpoOBaHa. iucnnewn nepeknoyaeTca Ha

rnaBHOE MEHIO.
Pa3bnokupoBka nasnbHOM CTaHLUKU

1. Boibepute nyHKT MmeHto. Ha gucnnee
nosiensietcs uHankauus «ON». Takke
NOSABMSAETCA CUMBO KIto4a.

2. YCcTaHOBUTE TPEXCUMBOIbHbIA KOZ GNOKUPOBKM

¢ nomoLubto kHornok UP / DOWN (BBepx/BHU3).

3. WR 2: HaxmnTe knasuwy 2.
WR 3M: Haxmute knasuwy 3.

4. NasnbHas cTaHums pa3brnokuposaHa. [Jucnnen

nepekrni4vaeTca Ha rmasHOe MeHI0.

3abbinu kod?

lNpocum o6pamumbcs 8 Haly CEPBUCHYIO CryXby:
technical-service@weller-tools.com

Mopor maHomeTpa (LEVEL) 3 Bbi30B MeHio P -2 -

C nomoLLbto 3TON OYHKLMM MOXHO onpeaensTb
MHTEpBan TEXHUYECKOro 06CnyXnBaHns
[EMOHTaXHOro nasinbHuka. Mpu aToM 3agaeTcs
3HayeHue B M6ap, Npy KOTOPOM 3MEKTPUYECKNIA
MaHOMETP BbiJaeT npeaynpexjatoLiee
coobLeHne npy 3arpsi3HeHHON cucteme
BCacblBaHWs (CBETOAMOA BaKyyMHOro Hacoca
MEHSIET LBET C 3€MEeHOro Ha KpacHbIi).
YcTaHOBREHHOe 3HaYeHne 3aBUCUT OT
MCnonb3yeMbIX Hacagok.

Perynupyembin -400 mbar go -800 mbar
3aBo/cKas ycTaHoBKa -600 mbar

1. Cuctema (HaKOHEYHVKM 1 (PUNBTPbI) AOKHbI
ObITb CBOOOAHBI.

2. BbibpaTb B MeHI0 NyHKT ,[opor maHomeTpa®“.

3. YcraHoBuTe 3HaveHne gasnexus ,lopor
MaHomeTpa“ ¢ nomMoLLbto kHonku UP (BBEpPX)
nnn DOWN (BHM3). Cuctema cBeToanoaHOro
KOHTPOIS PErynupoBKU NMepeksityaeTcsi ¢
KpacHOro LiBeTa Ha 3efeHblii n obpaTHo. C
nomoLubto kHonkn UP (BBepx) yBenuyste
Bakyym Ha 50 m6ap no 80 mbap, coxmuTe
BaKyyMHbI LUMIAHT U NPOBEPLTE, NEePEKITIYUTCS
M KOHTPOMbHAsA flaMna c 3eMeHoro LBeTa Ha
KpacHbIWA.

WpeHTndmkaTtop nasnbHon ctaHuum (Remote ID) g BbI3oB MeHio P -2 -

WR 3M

Kaxxgo nasinbHOM CTaHUMU MOXHO NPUCBOUTD
cneumanbHbIi naeHTudmukatop (Remote ID),

C MOMOLLIbIO KOTOPOrO €€ MOXHO OJHO3Ha4YHO
MAEHTUMULMPOBATL C MOMOLLBIO UHTepdenca
USB.

Onuua OnucaHue

0-999 HacTpavBaeTcs MHAUBMAYaNbHO
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MeHto napameTpoB

Kanu6poBka (Factory Calibration Check FCC) g Bbi3oB MeHio P -2 -

PyHkums FCC (Factory Calibration Check —
npoBepka habpuyHoi KannbpoBkM) NO3BONSET
NpoBEPsSITb TOYHOCTb TEMMNepaTypbl PEMOHTHOM
CTaHLMUN U KOPPEKTUPOBaTb BO3MOXHbIE
OTKNOHeHus1. [insa aToro HeobXxoAMMO N3MePUTb
TeMnepaTypy xarna ¢ NOMOLLbI0 BHELLHEro
TEPMOMETPA U 3aKperneHHOro 3a nasinbHbIM
MHCTPYMEHTOM 30HAa Ansi U3MEPEHMsI
TemnepaTtypsl. MNepen BbINONHEHNEM KanMBpoBKU
HeobXxoaMMOo Takxke BblbpaTb COOTBETCTBYIOLLMIA
KaHan.

1. BBegute gatymk temnepatypsl (0,5 mm)
BHELLHEro TEpMOMETpa B 30H[, Al U3MepeHus
Temneparypbl.

. BeibepuTe nyHKT MeHio «FCC» B MeHto 2.

w N

. @) HaxmMuTte KknasuLly CO CTPENKON BHU3 . ->
Bbl6upaetcst Todka kannbposku 100 °C /210 °F.
b) HaxxmuTe knaBuLly co CTPEnKon BBepx . ->
Bbli6upaetcst Touka kannbposku 450 °C / 840 °F.
>Kano Harpesaetcs. MiHankaTop cuctemsl
KOHTPONS perynMpoBKN MUraeT, noka
Temnepatypa ocTaeTcst NOCTOSAHHON.

IN

. CpaBHWTe 3Ha4YeHNs1 TemMneparypsl,
oTobpaxaemMble Ha BHELLUHEM TEPMOMETPE, C
MHOVKauMen Ha aucnnee nasinbHOW CTaHUun.

o

. WR 2: HaxxmuTe knasuwy 1-2 4 (Set) ana
NOATBEPXAEHNS U3BMEHEHHOTO 3Ha4YEHUS.
WR 3M: Haxmute knasuwy 1-2:3 4 (Set) ans
NOATBEPXAEHNS U3MEHEHHOTO 3Ha4YEHMS.
OTknoHeHne TeMnepaTypbl copacbiBaetcs Ha 0.
Kannbpoeka npu 100 °C /210 °F / 450 °C / 840
°F 3aBeplueHa.

6. YcTaHOBUTE pasHOCTb Mexay 3HaYeHnem
Ha BHELLUHEeM TEPMOMETPE U 3Ha4YEeHUeM Ha
NasnbHON CTAHLMK C NMOMOLLIbIO KNaBULLK CO
CTPEnKON BBEPX UMM CO CTPENKOWN BHU3.
MakcumanbHO BO3MOXHas KoppeKkLums
Temnepatypbl coctaBnsieT + 40 °C (+ 70 °F).
WR 2: [Ins BbIXOAA U3 MYHKTA MEHI0
ucnonb3ynTte knasuwy 24 (EXIT).

WR 3M: [Ins Bbixoga 13 NyHKTa MeHIo
ucnonbaynte knasuwy 34 (EXIT).

7. WR 2: HaxxmuTe knasuwly 2 4 ANS Bbixoaa
13 MeHIo 2.
WR 3M: Haxmute knasuwy 34 Ans Bbixoga
13 MeHIo 2.

Bo3BpalyeHune KanubpoBKU K 3aBOACKUM

ycTaHOBKam

1. BblbepuTe nyHKT MeHto «FCC» B MeHio 2.

2. WR 2: HaxxmuTe 1 yaepxusaiiTe Knasuwly
29.

WR 3M: HaxmuTe 1 yaepxusanTe Knasuuly
3q.

3. lMocne 3Toro 0AHOBPEMEHHO HaXXMUTE KraBULLIN
CO CTpernkKoW BBEPX U CO CTPENKon BHM3. Ha
avcnnee nosiensetcs nHavkaumsa «FSEx» (Fac-
tory Setting Enabled — 3aBogckas yctaHoBKa
aKTUBM3NPOBaHa).
3aBoACKMe YCTAHOBKMN AN PEMOHTHON CTaHLUMn
BOCCTaHOBIIEHbI.

AktuBusaums / leaktuBusaums cneumanbHom knaBuwwm (SP Button) g Beisos metio » -2 -

WR 2

Mocne akTMBaummM cneumnansHon Knasuwmn
MOXHO BbINOMHUTL BbICTPLIV NEPEXOL B MEHIO 1.
PyHKUMS, BbIDpaHHas nocnegHemn, coxpaHsercs
npu BbIXOZE C MOMOLLbIO CMELManbHON KNaBuLlu.

AxTtuBusaums / fleaktuaumsa knasuwm ECO (ECO) (ECO)

WR 2

Mocne aktmBm3auyun knaesuwm ECO c ee
NMOMOLLIbIO MOXHO BbI3BaTb PEXUM OXUAAHUS
Onsi Bcex kaHanoB. 3aropaeTcsi 3eneHbin
CBETOAMO[ W KaHanbl yCTaHaBMBATCS Ha
3aflaHHy0 TEMNEPATYPY PEXMMA OXKMOAHMS.
Mpu ncnonb3oBaHUK NoacTaBkU PYHKUMSA
cbpacbiBaeTCs Npu U3bATUM UHCTPYMEHTa U3
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Onuwusa | OnucaHue

OFF HeakTuBmpoBaHo (3aBoackas
ycTaHoBKa)

ON CneupmanbHas KnasuLla akTMBMPOBaHa

g Bbi30B MeHIO P -2 -
NMoACTaBKU.

Onuusa | OnucaHue

OFF [eakTnBuposaHo (3aBogckast

ycTaHoBKa)

ON Knaeuwa ECO aktuBupoBaHa




Bnokuposka kHonok HAP 200 (HAP LOC) g BbI3oB MeHio P -2 -

WR 3M Onuusa | OnucaHue
C nomoLLbto 3TON OYHKLUM MOXHO U3MEHUTL OFF [leakTuanposaHo (3asoackas
YCTaHOBMEHHYIO Ha 3aBOAEe packnagky KHOMok ycTaHoBKa)
TepmodcpeHa HAP 200.
TepmodpeH HAP 200 BkrtovaeTcs npu nepsomM ON PyHkunst HAP LOC aktvisupoBaHa
HaXxaTuu KHOMKM 1 NpY nocneayowem Haxatum
KHOMKM BbIKOYaeTcs.
Pexum HarpeBa 3 Bbi30B MeHio P -2 -

DyHKUMA onpeaenseT XapakTeprucTuky
HarpeBaHwsi NasifibHOro MHCTPYMEHTa o Habopa
YCTaHOBMNEHHOM TemMnepaTypbl UHCTPYMeHTa.

Onuua OnucaHune

LO MearneHHbIA Harpes

HI ObICTpbIN HarpeB

Bo3sBpalleHue k 3aBoackum yctaHoBkaM (FSE)

BbiGepuTe nyHKT MeHto «FSE» B MeHio 1.
WR 2: HaxmuTe 1 yoepxusanTte Knasuwy 2.

1. OTKpbITb MEHI0 BbIGOpa cneunanbHbiX MYHKUUIA «1» (OAHOBPEMEHHO HaXMUTE U yAepXKuUBaiiTe B
TeYeHune 2 ¢ knaBuLWK CO CTPENKOM BBEPX U CO CTPENKOM BHU3)

2. Haxkmnte v yaepxusante Knasuwy 2.

3. MNocne 3T0ro OAHOBPEMEHHO HaXXMWTE KNaBWLLK CO CTPenkammn BBepx v BHU3. Ha aucnnee
nosiBnsieTca niankaumsa «FSE». (Factory Setting Enabled).

3aBo/ckMe yCTaHOBKV At PEMOHTHOW CTaHLMWN BOCCTAHOBIIEHbI.

Bo3sBpalleHne perynupoBOYHbIX 3HAYEHUIA K 3aBOACKMM YCTaHOBKaM

1. OTKpPbITb MEHI0 BbIGOpa cneunanbHbiX PYHKUUIA «2» (OAHOBPEMEHHO HaXXMUTE U yaepKuBaiiTe B
TeyeHune 4 ¢ knaBuLWM CO CTPENKOW BBEPX W CO CTPENKOW BHIU3)

2. Bbibepute nyHKT MeHio «FCC».

2. Haxkmnte v yaepxusante Knasuwy 2.

4. Mocne 3TOro 0AHOBPEMEHHO HAXMUTE KNaBuULLIM CO CTpesikamu BBEPX U BHM3. Ha gucnnee
nosiensieTcs nHankaumsa «FSE». (Factory Setting Enabled).

3aBoACKMe YCTAHOBKU ANt PEMOHTHON CTaHLMM BOCCTAHOBMEHbI.

WR 3M: HaxwmuTe v yaepxusanTte knasuwy 3.

1. OTKPbITb MeEHI0 BbIGOpa cneunanbHbiX PYHKUUIA «1» (OOHOBPEMEHHO HaXMUTe 1 yaepKuBaiiTe B
TeYeHune 2 ¢ knaBuLLK CO CTPENKOW BBEPX U CO CTPENKOW BHU3)

2. Haxmnte n yaepxusante knasuwy 3.

3. Mocne 3Toro o4HOBPEMEHHO HAXMWUTE KNaBULLW CO CTpernkamu BBepx 1 BHK3. Ha aucnnee
nosienserca niankauma «FSE». (Factory Setting Enabled).

3aBoACKMe YCTaHOBKU AN PEMOHTHON CTaHLMN BOCCTAHOBMEHbI.

Bo3sBpalLeHne perynpoBOYHbIX 3HAYEHWIA K 3aBOLACKMM YCTaHOBKaM

1. OTKpbITb MEHI0 BbIGOpa creumarnbHbiX MYHKUUIA «2» (OAHOBPEMEHHO HAXMUTE U yAEPXKUBaTE B
TeYeHue 4 ¢ KnaBuLWK CO CTPENKOM BBEPX U CO CTPENKOW BHU3)

2. BbibepuTe NyHKT MeHto «FCC».
2. HaxmnTe v yaepxusanTe Knasuwy 3.

4. Mocne 3TOro OAHOBPEMEHHO HaXXMWTE KnaBuLW CO CTpenkamu BBepx v BHM3. Ha aucnnee
nosiensietca uHankauust «FSEx». (Factory Setting Enabled).

3aBofcKk1e YCTaHOBKM A1 PEMOHTHOW CTaHLMM BOCCTAHOBMEHbI.
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TexHUYeCKue xapakTepucTUKn

PeMOHTHasa ctaHuma WR 3M WR 2
Pa3wmepsbl (O x LW x B) (mm) 273 x 235 x 102
Pa3wmepsbl (0 x LW x B) (Inch) 10.75x 9.25 x 4.02
CeTeBoe HanpsixeHve 230V ~ 50/60 Hz | 240/120 V ~ 50/60 Hz
120 V ~ 60 Hz | 100V ~ 50/60 Hz
MoTpebnsiemasi MOLWHOCTb 400 W 300 W
Knacc 3awuTsl |, AHTUCTaTNYECKNIN KOXYX
I, MasnbHbIN UHCTPYMEHT
MpenoxpanuTtens Pacuenutenb makcumanbsHoro Toka 230 V; 2,0A | 1,6 A

120V;40A

Temnepatypa (B 3aBucumocTy ot
MHCTpyMeHTa) °C

Temnepartypa (B 3aBucmMmocTun ot
MHCTpymeHTa) °F

50-450  (550)
150-850  (999)

TOYHOCTb YCTAHOBKM TemnepaTypbl 9
°C +17
ToYHOCTb yCTaHOBKM TemnepaTtypbl °F
TOYHOCTb YCTAHOBKU TEMMepaTypbl + 30
Harpetbi Bo3ayx °C

TOYHOCTb YCTaHOBKM Temneparypbl + 54
Harpetbiit BO3gyx °F

TemnepatypHasi ctabunbHocTb °C +2
TemnepatypHasi ctabunbHocTb °F +4

BblpaBHVIBaHI/Ie noTteHumnanos

Yepes rHe3no 3,5 MM Ha 06paTHO CTOPOHE YCTPOIACTBA.

(COCTOFIHI/Ie Npuv NOCTaBKe: C XXeCTKUM 3a3eMIieHnem,

LUTENCENbHbIA KOHTaKT HEe NoAcoeanHEH)

Oucnnen

LCD

WuTepdeiic USB

Brok ynpaeneHus ocHalleH nHtepdgencom
USB anst o6HOBNeHNst MUKPONPOrpamMmMHOro

obecneyeHusi, napaMeTpupoBaHns
MOHUTOPWHra.

Hacoc ([MoBTopHO-
KpaTKOBPEMEHHbIN PexnumM paboTbl
(30/30) s)

Makc. Bakyym 0,7 bar
Makc. nponasoguTensHocTb 18 I/min
Harpetbii BO3ayx makc. 15 I/min

[lononHUTENbHbIN BaKyyMHbIN HAacoC

Makc. Bakyym 0,5 bar
Makc. nponssogmuTensHocTb 1,7 I/min
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Coo0LieHnss 0 HeMCNPaBHOCTAX M YCTPaHEeHUe HeMcnpaBHOCTEN

CoobuleHue/cumnTom

Bo3moxHasa npuyunHa

Cnocob6bl ycTpaHeHust

NHgukaums - - -“

He pacnoaHaH WHCTpyMeHT
HewcrnpaBHOCTb MHCTPYMEHTa

MpoBepuTb NoacoeanHeHne
MHCTPYMEHTa K yCTPOWCTBY
MpoBepuTb NOACOEANHEHHBIN
WHCTPYMEHT

[wvcnner He yHKUMOHUPYeT
(avcnnen BbIKN)

OTcyTCTBYET HanpshkeHUe ceTu

BkntoumnTb rmaBHbI
BbIKMOYaTeNb

MpoBepUTb HaNPsXXEHUE CEeTH

MpoBepnTb NpefoXpaHnTENb
yCTpoNncTBa

OTCyTCTBYET BakyyMm B
[EMOHTaXXHOM NasifibHUKe

Bakyym He nogkntoyeH

3acopeHwe conna Ans Bbinanku

HeuncnpaBHocTb Hacoca

MoacoeanHNTL BaKyyMHbIi
LUMAHT K BaKyyMHOMY pasbemy

MpoBecTn TexHnyeckoe
obcnyxuBaHue conna Bbinanku
C MOMOLLbIO MHCTPYMEHTA Anst
YUCTKU

HepocTaTtouHbIi BakyyM B
OEeMOHTa)XHOM MasifibHuKe

MaTpoH dunsTpa Ha
[IEMOHTaXXHOM MasifibHUKE
nepenonHeH

MaBHbIN hunbTp HaNoOMHeH

3ameHuTb NaTpoH unbTpa Ha
[IEMOHTaXXHOM MasifbHUKE
3aMeHUTb UNBTPYIOLLMIA
3MeMeHT OCHOBHOTO hunbsTpa
nasinbHON CTaHLum

W3 TepmodeHa He noctynaet
BO3AYX

Bo3ayLuHbIN WnaHr He
noAcoeanHeH

MaBHbIN hunbTp HANoOMHeH

MopcoeavHuTe MU NpoBepsTe
BO3ZYLUHbIA LUNaHT

3ameHuTe UNLTPYIOLLNIA
3NEeMEeHT OCHOBHOTO unsTpa
nasiNbHON CTaHLUMK

BHumaHme!

akcnnyatauyuum!

A
)

MpoyTuTE pyKoBOACTBO MO

MasaTtb

D o

—> Mepen npoBeaeHvem nobbix paboTt
BCErga BblHUMaiiTe CETEeBYIO BUIIKY
YCTPOWCTBA M3 PO3ETKN.

LY

(La)

[wnzaiiH n paboyee mecTo
BbINOMHAOT TPeboBaHWs! 3aLUnThI OT
3NEeKTPOCTaTUYECKUX pa3psifoB

BbinanBatb

@

i Ei E BblpaBHVIBaHVIe noteHumanos

Harpetbiin Bo3gyx

C€

3Hak CE

MpenoxpaHutens

MpenoxpaHuTenbHbIN
TpaHcdopmartop

S

Ytunusauus

He yTunuaupyiTe anekTpouHCTPYMEHTbI
BMecTe ¢ BbiToBbIMU OTX0Aamu! CornacHo
avpektuee 2012/19/EU no otxogam
3MEKTPUYECKOTO U SMEKTPOHHOTO
060pyA0BaHNS U raPMOHU3NPOBAHHBIM
HaLWoHanbHbIM CTaHaapTam, bbisLumne

B ynoTpebneHny anekTponpubops 1
3NEKTPOMHCTPYMEHTbI MOATIEXaT PasaenbHoi
YTUNU3aLWK C LIENbHO UX NocreaytoLLen
aKorornyecky 6esonacHom nepepaboTku.
lNepenaBaiiTe Ha yTUNN3aLMIO 3aMEeHEHHbIE
[leTanu ycTpoiicTsa, (ounsTpbl 1 yCTapesLune
YCTPOVICTBa B COOTBETCTBUW C HOPMATUBHBLIMY
NOCTaHOBMEHNSIM BaLLIEN CTPaHbI.
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OpVIFI/IHaanaﬂ AeKnapauusi 0 COoTBeTCTBUU

PemoHTHasa cTtaHuusa WR 2, WR 3M

3asiBnsieM, YTO yKasaHHble NPOAYKTHI BbINOMHSAT TPeboBaHUS Creayowmnx ANPEKTMB:
2011/65/EU (RoHS), 2004/108/EG, 2006/42/EG

MpVMeHsieMble rapMOHU3NPOBaHHbIE CTaHAAPTbI:

DIN EN 55014-1: 2012-05 DIN EN 60335-1: 2012-10

DIN EN 55014-2: 2009-06 DIN EN 60335-2-45: 2012-08
DIN EN 61000-3-2: 2010-03/2011-06 DIN EN 62233: 2008-11/2009-04
DIN EN 61000-3-3: 2012-07 DIN EN 50581:2013-02

C € Besigheim, 2014-03-21

B. Frihwald T. Fischer
Kommepyeckuii aupektop TexHN4ecKun ampekTop
YNOMHOMOY€EHHbIV Ha COCTaBMEHNEe TEXHUYECKNX JOKYMEHTOB.

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Stralle 2, 74354 Besigheim, Germany

FapaHTUitHble TPeBOBaHWS! NOKYNAaTENst UCTEKAIOT — [apaHTUsi aHHYNUPYETCS MU HeHaANexXaLlem
yepes rog nocrie [oCTaBku. ITO He OTHOCUTCS MCMONb30BaHUN UMK B Pe3ymnbTaTe BMELLATeNbCTBa,
K perpeccHbiM Tpe6oBaHWsiM nokynatens B NPEANPUHATONO HEKBAMN(ULIMPOBAHHBIMU NIULAMM.
cootBeTCcTBUM C §§ 478, 479 TK OPT.

Mol 6yfiemM HecT OTBETCTBEHHOCTb MO OcrtaBnsiem 3a coGoi NpaBo Ha TEXHU4ECKMe
NPeoCTaBIEHHOM HAMU FapaHTUN TOMBKO B MaMeHenms!

TOM Crnyyae, ecrnuv rapaHTus kadyectsa unu
JonroBeyHocTn Bbina npefocTaBneHa HamMm
B NMUCbMEHHOM chopmMe U ¢ UCnonb3oBaHWem
TepMmuHa ,[apaHTma®.

[Ins nonyyYeHnsi 4ONONHUTENBHON MHbopMaLmn
obpatutech
www.weller-tools.com.
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Strale 2
74354 Besigheim

Tel: +49 (0)7143 580-0
Fax: +49 (0)7143 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.l.
Viale Europa 80
20090 Cusago (Ml)

Tel: +39 (02)9033101
Fax: +39 (02)90394231

FRANCE

Apex Tool Group SNC
25 Avenue Maurice Chevalier
77832 Ozoir-la-Ferriére

Tel: +33(0)1.64.43.22.00
Fax: +33(0)1.64.43.21.62

GREAT BRITAIN

Apex Tool Group (UK Operations) Ltd

4th Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Tel: +44 (0) 191 419 7700
Fax: +44 (0) 191 417 9421

www.weller-tools.com

SWEDEN

Apex Tool Group AB
Fabriksgatan 4
531 30 Lidkoping

Tel: +46 (0) 510 77 71 720

SWITZERLAND

Apex Tool Switzerland Sarl
Crét-St-Tombet 15
2022 Bevaix

Tel: +41 (0) 24 426 12 06
Fax: +41 (0) 24 425 09 77

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Tel: +1(800)688-8949
Fax: +1(800)234-0472

CANADA

Apex Tools — Canada
5925 McLaughlin Rd.

Mississauga, Ontario L5R 1B8

Tel. +1(905)501-4785
Fax. +1 (905) 387-2640

AUSTRALIA

Apex Tools

P.O. Box 366, 519 Nurigong Street
Albury, N.S.W. 2640

Australia

Tel: +61 (2)6058-0300
Fax: +61 (2)6021-7403

INDIA

Apex Tool Group India Pvt. Ltd.
Regus business centre

Level 2, Elegance, Room no. 214
Mathura Road, Jasola

New Dehli - 110025

CHINA

Apex Tool Group

A-8 building

No. 38 Dongsheng Road
Heqing Industrial Park, Pudong
Shanghai 201201

Tel: +86 (21)60880288
Fax: +86 (21)60880289

SOUTH EAST ASIA

Apex Power Tools India Pvt. Ltd.
Gala No. 1, Plot No. 5

S. No. 234, 235 & 245

India land Global Industrial Park
(Next to Tata Johnson Control)
Taluka-Mulsi, Phase-I

Hinjawadi Pune (411057)
Maharashtra, India
toolsindia@apextoolgroup.com

®
© 2015, Apex Tool Group, LLC. Weller
Weller® is a registered Trademark and registered Design of Apex Tool Group, LLC.






