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Packing List

The following items should be included:

IR PIEREATET ...ttt 1 unit
Ref. PHS-1B (120V)
PHS-2B (230V)
PHS-9B (100V)
Heater Unit Console
Convection Preheater Support ........... 1 unit Power Cord ... 1 unit
Ref. PHS-SA Ref. 0009417 (100V/120V)
0009401 (230V)
. l.k% - % 4@
' k‘\' '
8 4
]
Kapton Tape .................. 1 unit Thermocouple .............. 1 unit Manual ..o 1 unit
Ref. PH217 Ref. PH218 Ref. 0017155

IR Preheater Set
Ref. PHS-KB
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Features
Heater Unit
Heating Areas
Fixing brackets for
—— PHS-SA Convection
Preheater Support
| Power
i Power socket
i Pedal socket (optional)
i Ref. P-005
Console !
i Control Unit Start / Stop

USB-B
connector to PC:
Update software

.

Thermocouple

(Type K)
Ref. PH218

Auxiliary Thermocouple (Type K) Input




PHS-SA Features

Allen key Slot clamps

For fixing irreqular
shaped PCBs to
the support.

For fixing identical

PCBs in the same
position.

Clamp knobs

Height Adjustment

It allows adjustment for 3 heights between the PCB and the Heating Area of the PHS-B Heater Unit.

Low level
28mm

For PCBs of 0.8 - 2.4mm thick

Medium level
50mm

For PCBs of 2.4 - Bmm thick

High level
70mm

For PCBs over 6mm thick
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Changing PCBs of the same batch

The support lets you place PCBs of the same batch so as to always heat the same area.
Use the sliding guides to change the PCBs.

Removing the PCB Placing another PCB

-

After loosening the SP guide knobs, push the Push the PCB against the SP guide, position it
PCB against the SP guide and lift out. and tighten the SP guide knobs.

Reworking large PCBs

Place large PCBs on
the 4 rubber cups




Operation

Why Infrared? The most efficient technology for PCB preheating

This is the most advanced, efficient and cost-effective method to preheat PCBs in any soldering job
or rework job. The low thermal mass of the infrared element gives outstanding control of the heat
output and the process temperature. This technology provides fast response, high heating rates and
uniform heating that ensure the best results.

Profiles by Temperature
The usual way to run a profile is using the Thermocouple (TC) connected to the Control Input of the
console. JBC offers 3 predefined profiles (JBCset) and 10 profiles ready for you to personalize.

JBCset profiles

There are 3 profiles predefined by JBC: A, B and C. The difference between them is the number
of steps: 2, 3 or 4. The thicker your PCB is and the more layers it contains, the more steps are
needed to obtain a gradual warming.

These profiles are not modifiable but they can be used as a template to create your own profiles.

JBCset A JBCset B JBCset C
2 steps 3 steps 4 steps
120°C 120°C 120°C
100°C
80°C 80°C
20°C 20°C 20°C
k————> k————— H%%%
5 8 330" 530" 8 5 5 8 8
PCB reference  FR4 1,6mm thick FR4 1,6mm thick FR4 2,2mm thick
specifications: and 2 layers. and 6 layers. and 6 layers.

Profiles set using the low position of the PHS-SA Support (28 mm in height between the PCB and the heating area).

User profiles
You can create your own profiles from the JBCset profiles. On the work screen of the profile,
press the Enter button and choose the option Edit profile.

For repetitive jobs we recommend running profiles without the Thermocouple (TC). Once any
profile has been run to the end, the system has all the process data which you can save.

Once it is saved, you can run this profile without connecting the Thermocouple (TC). The heating
process will the same as long as the same working conditions are respected.

Power Mode

The unit works at the selected power or temperature during the defined time. These parameters can
be modified from the work screen by pressing the Enter button and the Edit parameters menu.

To see the current temperature you must plug the Thermocouple (TC) into the Control connector.
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Recommended Guidelines

1. Place the Thermocouple (TC) as near as possible to the component being worked on.

Fix the TC with Kapton Tape
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Auxiliary Thermocouple (TC)

2. If there are any sensitive components, use the Auxiliary Thermocouple as protection.
You can select the protection temperature in Station settings. If the selected temperature is
reached, the Heater Unit will stop the process and a warning message will be shown.

3. IPC* does not recommend exceeding ramp-up rates over 3 - 4 °C / sec (5 - 7 °F / sec) so as to
reduce the risk of thermal stress on the PCB.
*IPC was founded in the U.S. in 1957 as the Institute for Printed Circuits and is committed to becoming the
most recognized international industry association for the electronics manufacturing industry.

120°C

20°C




Display Control

Main Menv

Index profile

USER 20 - FGHIJ
Back

Temperature Mode

Selected temp Aictual
oc 100°C
1 E u Tirn
15

Power mode
Actual

120°C

I
T
/

If Thermocouple (TC)
Plugged

 —
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If Thermocouple (TC)
Plugged

Main menu

Edit profile
Exit
... 120°C
If Thermocouple (TC)
15m 003 Unplugged

Edit parameters
Main menu

Edit parameters : tern 120°C

15m

1p unit
emp

Fix profile
6 Beep
! Popup
3 Change PIM
Back

Profile settings

Edit profile
Jelete profile
preset terperature
Back Report [°C]
Diff
Counters
tation OM hours 16
rk h :




Maintenance

Before carrying out maintenance or storage, always allow the equipment and the support to cool.

- Check periodically that the PHS-KB is clean.

- Use a damp cloth when cleaning. Alcohol
can only be used to clean the metal parts.

- Only if it is absolutely necessary and
if cleaning with isopropyl alcohol (IPA) is not
enough, itisrecommendedto useascraper
to remove dirt in the glass area.

- Replace any defective or damaged parts.
Use original JBC spare parts only.

- Repairs should only be performed by a JBC
authorized technical service.

10
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Safety

It is imperative to follow safety guidelines to protect health and prevent electric
shock, injury, fire or explosions.

- Do not use the units for any purpose other than PCB preheating. Incorrect use may cause fire.

- The mains cable must be plugged into approved bases. Make sure that it is properly grounded
before use. When unplugging it, hold the plug, not the wire.

- The temperature of accessible surfaces may remain high after the unit is turned off. Handle with care.
- Do not leave the appliance unattended when it is on.

- Do not cover the ventilation grills. Heat can cause inflamable products to ignite.

- Heat can cause inflamable products to ignite even when out of sight.

- Be careful with the remains of liquid tin. In contact with skin, it can cause burns.

- Avoid flux coming into contact with skin or eyes to prevent irritation.

- Be careful with the smoke produced when soldering.

- Keep your workplace clean and tidy. Wear appropriate protection glasses and gloves when
working to avoid personal harm.

- This appliance can be used by children over the age of eight as well as persons with reduced
physical, sensory or mental capabilities or lacking experience provided that they have been given
adequate supervision or instruction concerning use of the appliance and understand the hazards
involved. Children must not play with the appliance.

- Maintenance must not be carried out by children unless supervised.

1



Specifications

IR Preheater Set

PHS-1KB / PHS-2KB / PHS-9KB

- Total weight: 4,9 kg (10.8 Ib)

- Ambient operating temperature: 10 - 40 °C (50 - 104 °F)

PHS-1B 120V. Input 120V 50/60Hz Fuse 8A
PHS-2B 230V. Input 230V 50/60Hz Fuse 4A
PHS-9B 100V. Input 100V 50/60Hz Fuse 8A

- Weight: 2,9 kg (6.39 Ib)

- Dimensions (Heater Unit): 195 x 288 x 41,5 mm (7.68 x 11.34 x 1.63 in)

- Maximum Power: 500W

- Heating Area: 65 x 135 mm (2.56 x 5.31 in - 1 zone)
130 x 135 mm (5.12 x 5.31 in - 2 zones)

- Temperature Range: 50 - 250 °C (120 - 482 °F)

- Temperature Measurement: Thermocouple type K

- JBCset temperature profiles: 3 profiles (2, 3 or 4 steps)

- User Profiles: 20 (up to 6 steps for each)

- Maximum work time: 600 min or indefinite

PHS-SA

- Weight: 2 kg (4.4 1b)

- Dimensions (Low Position): 267 x 259 x 75 mm (10.5 x 10.2 x 3 in)

- Dimensions (High Position): 267 x 259 x 96 mm (10.5 x 10.2 x 3.8 in)

Complies with CE standards.
ESD protected housing.

12




Y J = 1 w—i

www.jbctools.com

Set Precalentador de Infrarrojos
Ref. PHS-KB

13



Composicion
Los siguientes articulos deberian estar incluidos:

IR Preheater Precalentador POr iNfrarrojos ... 1 unidad

Ref. PHS-1B (120V)
PHS-2B (230V)
PHS-9B (100V)

Heater Unit
Unidad calefactora

IR Preheater Support
Soporte para PCBS ... 1 unidad
Ref. PHS-SA

Q‘é
N

4@

Console
Consola

Power Cord
Cable de red ..., 1 unidad
Ref. 0009417 (100V/120V)

0009401 (230V)

Kapton Tape Thermocouple Manual ..o 1 unidad
Cinta Kapton ........... 1 unidad Termopar (Tipo K) .... 1 unidad Ref. 0017155
Ref. PH217 Ref. PH218

F

IR Preheater Set
Ref. PHS-KB

14
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Unidad de Control Boton Inicio / paro

Caracteristicas
Heater Unit
Unidad calefactora
Areas calefactoras
Fijadores para el
soporte PHS-SA
3 Interruptor general
i Toma de Red
3 Conector de Pedal (opcional)
! Ref P-005
Console !
Consola

Conector USB-B a PC:
Actualice el software

\,
\ __~— Termopar

(Tipo K)
Ref. PH218

Conector para Termopar auxiliar (Tipo K)

15



PHS-SA Caracteristicas

Llave Allen Abrazaderas

Guila
con resorte

Para fijar en el
soporte los PCBs
de forma irregular.

Para fljiar PCBs
Guias idénticos en la
deslizantes misma posicion.

Pomos de apriete

Ajuste de altura

El soporte PHS-SA permite ajustar 3 alturas entre el PCB y el area calefactora.

Nivel Bajo
28 mm

Para PCBs de espesores
entre 0,8 y 2,4mm

Nivel Medio
50 mm

Para PCBs de espesores
entre 2,4y 6mm.

Nivel Alto
70 mm

Para PCBs de espesores
superiores a 6mm.

16
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Intercambiar PCBs de un mismo lote

El soporte permite colocar PCBs de un mismo lote de manera que siempre se caliente la misma zona.
Utilice las abrazaderas ajustables para intercambiar los PCBs manteniendo fija la guia deslizante.

Retirar el PCB Colocar el nuevo PCB

Afloje una de las guias deslizantes mediante Posicione el nuevo PCB y vuelva a fijar la guia.
sus pomos de apriete, tire hacia usted vy retire
el PCB.

Reparar PCBs de mayor tamafno

Coloque el PCB encima
de los 4 tapones.

17



Funcionamiento

Por qué Infrarrojos? La tecnologia mas eficiente para precalentar PCBs

Es el método mas avanzado, eficiente y rentable para precalentar PCBs en cualquier trabajo de
soldadura o reparacion. La poca masa térmica del elemento infrarrojo proporciona un control
excepcional del calor y de la temperatura del proceso. Esta tecnologia ofrece una respuesta rapida,
altas tasas de calor y un calentamiento uniforme que garantiza los mejores resultados.

Perfiles por Temperatura
El modo usual de ejecutar un perfil es utilizando el Termopar (TC) en el conector de Control.
JBC le ofrece 3 perfiles predefinidos (JBCset) y 10 perfiles listos para personalizar (User Profiles).

Perfiles JBCset (JBCset profiles)

Hay 3 perfiles predefinidos por JBC: A, B y C. La diferencia entre ellos es el nimero de pasos:
2, 3 0 4. Cuanto mas grueso sea su PCB y méas capas contenga, mas pasos seran necesarios
para obtener un calentamiento uniforme y progresivo.

Estos perfiles no son modificables pero pueden ser usados como plantilla para crear sus
propios perfiles (User Profiles).

JBCset A JBCset B JBCset C
2 pasos 3 pasos 4 pasos
120°C 120°C 120°C
100°C
80°C 80°C
20°C 20°C 20°C
k————— k—————— H%%%
5' 8 330" 5'30" 8 5 5 8 8
PCBsy
condiciones FR4 de espesor FR4 de espesor FR4 de espesor
de referencia:  1,6mm y 2 capas. 1,6mm y 6 capas. 2,2mmy 6 capas.

Perfiles realizados utilizando la posicion baja del soporte PHS-SA (28 mm de altura entre el PCB y el area calefactora).

Perfiles de Usuario
Puede crear sus propios perfiles a partir de los perfiles JBCset. Desde la pantalla de trabajo del
perfil, apriete el botén Enter y elija la opcion Edit profile.

Recomendamos que para trabajos repetitivos, se ejecuten los perfiles sin Termopar: Una vez un
perfil cualquiera se ha ejecutado hasta el final, el sistema dispone de todos los datos del proceso
y pregunta si se desea salvar. En caso afirmativo se podra ejecutar ese perfil sin tener el termopar
conectado. El proceso de calentamiento sera idéntico siempre que se respeten las mismas
condiciones de trabajo.

Modos de potencia

La unidad funciona a la potencia o temperatura seleccionada durante el tiempo establecido.

Estos parametros pueden ser modificados desde la pantalla de trabajo apretando el botén Enter y
accediendo al menu Edit parameters.

Si desea ver la temperatura actual debe conectar el Termopar en el conector de Control.

18
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Recomendaciones

1. Coloque el Termopar tan cerca como sea posible del componente a trabajar.

Cinta Kapton para fijar el Termopar en el PCB
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Termopar Auxiliar (TC)

2. Si hay algiin componente sensible, use el Termopar Auxiliar como proteccion.
Puede seleccionar la temperatura de proteccion en el menu Station settings. Si la temperatura
llega a la establecida, se interrumpira el proceso y mostrara un warning.

3. IPC* no recomienda exceder tasas de rampas por encima de los 3 - 4 °C /seg (5 - 7 °F / seg)
con el fin de reducir el riesgo de estrés térmico en los PCBs.
*IPC se fundd en USA en 1957 con el nombre de Institute for Printed Circuits con la intencion de convertirse en
la asociacion internacional mas reconocida de la industria manufacturera electronica.

120°C

20°C

19



Pantallas de control

Main Menu Index profile

JBCSET A - 2 STEPS
1 Profiles by terperature

/

If Thermocouple (TC)
Plugged

—_——

20
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If Thermocouple (TC)
Plugged

Main menu

Edit profile
Exit
... 120°C
If Thermocouple (TC)
15m 003 Unplugged

Edit parameters
Main menu

Edit parameters : tern 120°C

15m

1p unit
emp

Fix profile
6 Beep
! Popup
3 Change PIM
Back

Profile settings

Edit profile
Jelete profile
preset terperature
Back Report [°C]
Diff
Counters
tation OM hours 16
rk h :
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Mantenimiento

Antes de almacenar o de su mantenimiento, desconecte el equipo y déjelo enfriar.

- Compruebe peridédicamente que el set
PHS-KB esté limpio.

- Utilice un pafo humedo para limpiar. Sélo
utilice alcohol para las partes metélicas.

- Solo cuando sea absolutamente necesario
y si la limpieza con isopropanol (IPA) no es
suficiente, se ecomienda el uso de una
rasqueta para limpiar la suciedad adherida en
la zona del cristal.

- Cambie cualquier pieza defectuosa o dafada.
Utilice solamente recambios originales de JBC.

- Cualquier reparacion solo podria ser realizada
por un servicio técnico oficial JBC.

22
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Seguridad

Es necesario seguir estas directrices de seguridad para proteger su salud y
prevenir cualquier choque eléctrico, heridas, fuego o explosiones.

- No utilice la unidad para otros fines que no sea el precalentamiento de PCBs. El uso incorrecto
puede causar fuego.

- El cable de red debe enchufarse en bases homologadas. Asegurese de que esta conectado a
tierra antes correctamente antes de su uso. Al desenchufarlo, tire del conector, no del cable.

- La temperatura de las superficies accesibles puede ser alta incluso cuando la unidad esta
apagada. Manipule con cuidado.

- No deje el aparato desatendido cuando esté en funcionamiento.
- No cubra las rejillas de ventilacion. El calor puede causar que los productos inflamables se enciendan.
- El calor puede causar que los productos inflamables se enciendan aunque no estén a la vista.

- Tenga cuidado con los restos de estafo liquido. En contacto con la piel, puede causar
quemaduras.

- Evite el contacto del Flux con la piel o los ojos para prevenir la irritacion.
- Tenga cuidado con el humo producido al trabajar.

- Mantenga su lugar de trabajo limpio y ordenado. Use gafas y guantes de proteccion adecuados.
Asi evitara cualquier dafo.

- Este aparato puede ser utilizado por personas a partir de 8 afos y también por aquellas
personas con movilidad reducida o capacidades fisicas, sensoriales o mentales limitadas o
con falta de experiencia y conocimientos siempre y cuando reciban supervision o instrucciones
relativas al uso del aparato de una manera segura y entiendan los riesgos que implica. Los nifos
no deben jugar con el aparato.

- Los nifos no deberan realizar tareas de mantenimiento sin supervision.

23



Especificaciones técnicas

IR Preheater Set - Set Precalentador por Infrarrojos

PHS-1KB / PHS-2KB / PHS-9KB
- Peso total:
- Temperatura de trabajo ambiente:

4,9 kg (10.8 Ib)
10 - 40 °C (50 - 104 °F)

PHS-1B 120V. Entrada 120V 50/60Hz Fusible 8A
PHS-2B 230V. Entrada 230V 50/60Hz Fusible 4A
PHS-9B 100V. Entrada 100V 50/60Hz Fusible 8A

- Peso:

- Dimensiones (Unidad calefactora):
- Potencia maxima:

- Area calefactora:

- Rango de temperatura:

- Medicién de temperatura:

- Perfiles predefinidos por JBC (JBCset):
- Perfiles de usuario:

- Tiempo de trabajo maximo:

PHS-SA

- Peso:

- Dimensiones (Nivel Bajo):
- Dimensiones (Nivel Alto):

Cumple con las normativas CE.
Proteccion ESD.

2,9 kg (6.39 Ib)

195 x 288 x 41,5 mm (7.68 x 11.34 x 1.63 in)
500W

65 x 135 mm (2.56 x 5.31 in - 1 zona)

130 x 135 mm (5.12 x 5.31 in - 2 zonas)

50 - 250 °C (120 - 482 °F)

Termopar Tipo K

3 perfiles (2, 3 or 4 pasos)

20 (hasta 6 pasos para cada uno)

600 min o indefinido

2 kg (4.4 o)
267 x 259 x 75 mm (10.5 x 10.2 x 3 in)
267 x 259 x 96 mm (10.5 x 10.2 x 3.8 in)

24




Y J = 1 w—i

www.jbctools.com

Infrarot-Unterheizungsset
Ref. PHS-KB

25



Inhalt

Die folgenden Teile sollten in dem Paket enthalten sein:

IR Preheater |R-UNTErAGIZUNG ..ottt 1 Stlck
Ref. PHS-1B (120V)
PHS-2B (230V)
PHS-9B (100V)
Heater Unit Console
Vorheizgerét Konsole
IR Preheater Support Power Cord
Halter far IR-Unterheizung ..........c.c...... 1 Stick NEZKADE! ..., 1 Stick
Ref. PHS-SA Ref. 0009417 (100Vv/120V)
0009401 (230V)
*Q - % s
k‘\' '
8 -~
& -
Kapton Tape Thermocouple Handbuch ................... 1 Stick
Kaptonband ............... 1 Stuck Thermoelement .......... 1 Stuck Ref. 0017155
Ref. PH217 Ref. PH218
ez

' §

=

IR Preheater Set
Ref. PHS-KB

26
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Eigenschaften
Heater Unit
Vorheizgerét
Heizzonen
Befestigungs-
elemente fir PHS-SA
3 Netzschalter
i Netzanschluss
3 SteckanschluB fur Pedal
! Ref. P-005
Console !
Konsole ‘
i Steuereinheit Start / Stopp

USB-B Anschluss
zum PC:

Zum aktualisieren der
Steuereinheits-software

i Thermoelement
(Typ K)
Ref. PH218

Eingang fir Hilfsthermoelement (Typ K)

27



PHS-SA Merkmale

Inbusschlissel Schlitzklemmen

Fuhrung Verwendet, um

selbstjustierend unregelméanig
geformte
Leiterplatten im
Halter zu fixieren.

Fuhrung

verschiebbar

Verwendet,

um identische
Leiterplatten in der
selben Position zu
fixieren.

und feststellbar

Feststellknopf

Hohenverstellung

Der PHS-SA ermdglicht es drei unterschiedliche Hohen zwischen PCB und Heizflache einzustellen.

Untere Position
28 mm

Fir Leiterplatten mit Dicken
zwischen 0,8 und 2,4 mm.

Mittel Position
50 mm

FUr Leiterplatten mit Dicken
zwischen 2,4 und 6 mm.

Obere Position
70 mm

Fur Leiterplatten mit Dicken
Uber 6 mm.

28
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Wechseln von Leiterplatten der selben Charge

Die Halterung ermdglich, daB bei Leiterplatten der selben Charge immer die selbe Zone aufgeheizt
wird. Beim Wechseln von Leiterplatten der selben Charge brauchen Sie die feststellbare Fihrung
nicht zu I8sen, bewegen Sie einfach nur die selbstjustierende Fuhrung.

Entnehmen der Leiterplatte Einsetzen der neuen Leiterplatte

Losen Sie die Feststellkndpfe der Fuhrung, Positionieren Sie die neue Leiterplatte in den
bewegen Sie Leiterplatte zu sich und FUhrungen und ziehen Sie den Feststellknopf an.

entnehmen Sie diese.

Verwendung von groBBen Leiterplatten

Setzen Sie die Leiterplatte auf die
daftr vorgesehenen Auflagestopfen.

29



Betrieb

Warum Infrarot? Die effizienteste Technologie fiir die PCB Vorheizung

Dies ist die fortschrittlichste, effizienteste und kostenguinstigste Methode, um Leiterplatten flr jede
beliebige Lotarbeit oder bei Reparaturarbeiten vorzuheizen. Die geringe thermische Masse des
Infrarotelementes bietet eine hervorragende Kontrolle der Heizleistung und der Prozesstemperatur.
Diese Technologie bietet schnelle Reaktionszeiten, hohe Erwarmungsraten und gleichmaBige
Erwérmung, was beste Ergebnisse sicherstellt.

Temperature Profiles (Temperaturprofile)

Der Ubliche Weg, um ein Profil ausfihren zu lassen, ist die Verwendung des Thermoelements (TC),
das mit dem Steuereingang der Konsole verbunden wird. JBC bietet drei vordefinierte Profile (JBC
set) und 10 frei zu definierende Profile an.

JBCset Profiles (JBC vordefinierte Profile)

Es gibt 3 vordefinierte JBC Profile: A, B und C. Der Unterschied zwischen ihnen ist die Anzahl
der Stufen: 2, 3 oder 4. Je dicker Ihre Leiterplatte ist und je mehr Schichten enthalten sind, desto
mehr Stufen sind notwendig, um eine allmahliche Erwarmung zu erhalten.

Diese Profile kdnnen nicht geéndert werden, aber sie kdnnen als Vorlage verwendet werden, um
eigene Profile zu erstellen.

JBCset A JBCset B JBCset C
2 Stufen 3 Stufen 4 Stufen
120°C 120°C 120°C
100°C
80°C 80°C
20°C 20°C 20°C
k———> > H e
5 8' 330" 5'30° g 5 5 8 8'
PCB
Referenz FR4 1,6 mm dick FR4 1,6 mm dick FR4 2,2 mm dick
Spezifikationen und 2 Schichten. und 6 Schichten. und 6 Schichten.

Profil-Einstellungen (settings) unter Verwendung der niedrigen Position des PHS-SA Halters (28 mm position).

User profiles (Benutzerprofile)
Basierend auf den JBC Profilen kénnen Sie |hre eigenen Profile erstellen. Auf dem Bildschirm
drlicken Sie die Enter-Taste und wahlen die Option Enter Profile.

Fur sich wiederholende Arbeiten empfehlen wir Profile ohne Thermoelement (TC) laufen zu
lassen. Sobald ein Profil bis zum Ende ausgeflihrt wurde, hat das System alle Prozessdaten und
fragt, ob Sie sie speichern méchten. Wenn das der Fall ist, dann kénnen Sie arbeiten ohne dass
das Thermoelement angeschlossen ist. Der Erwdrmungsvorgang wird identisch sein, solange die
gleichen Arbeitsbedingungen eingehalten werden.

Power Mode (Energie-Modus)

Das Gerat arbeitet mit der gewahlten Leistung wahrend der definierten Zeit. Diese Parameter kdnnen
vom Bildschirm aus durch drlcken der Enter-Taste und dem Edit Parameters Menu geéndert werden.
Um die aktuelle Temperatur zu sehen, missen Sie das Thermoelement (TC) anschliessen.
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Empfehlungen

1. Bringen Sie das Thermoelement so nah wie moglich bei der zu bearbeitenden Komponente an.

Kapton-Band, um das Thermoelement (TC) auf der Leiterplatte zu fixieren
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Hilfsthermoelement (TC)

2. Wenn es ein besonders empfindliches Element auf der Leiteplatte gibt, benutzen Sie ein
zusétzliches Hilfsthermoelement um dieses Bauteil zu schitzen. Sie kdnnen die Schutztemperatur
in dem Menu Station Settings auswahlen. Wenn die gewahlte Temperatur erreicht ist, wird das
IR-Vorheiz-System den Prozess stoppen und eine Warnmeldung angezeigen.

3. IPC* empfiehlt Anstiegsraten von 3 - 4 °C/s nicht zu Uberschreiten, um die Gefahr von
thermischen Stress auf der Leiterplatte zu reduzieren.
*IPC wurde in den USA im Jahr 1957 mit dem Namen Institute for Printed Circuits (Institut flr Leiterplatten) gegrindet.

120°C

20°C
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Wartung
Vor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten oder Einlagerung die Gerate immer erst auskihlen lassen.

- Uberpriifen Sie regelmaBig, dass der PHS-KB
sauber ist.

- Verwenden Sie ein feuchtes Tuch zur
Reinigung. Alkohol darf nur zur Reinigung
der Metallteile benutzt werden.

- Nur wenn es absolut notwendig ist und
wenn die Reinigung mit Isopropanol (IPA)
nicht ausreicht, kdnnen Sie zum Beseitigen RegelméBig reinigen
von Schmutzresten auf der Scheibe des \
Arbeitsbereiches einen Klingenschaber

verwenden. \l\\‘é‘i’:\’

- Jedes defekte oder schadhafte Teil
austauschen. Nur Original-Ersatzteile von
JBC verwenden.

- Reparaturen durfen nur von dem
Vertragskundendienst von JBC durchgefuhrt
werden.
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Sicherheit

Es ist zwingend notwendig den Sicherheitsrichtlinien zu folgen, um die
Gesundheit zu schiitzen und Stromschlagen, Verletzungen, Brand oder
Explosionen vorzubeugen.

- Setzen Sie das Gerat nicht flr einen anderen Zweck als zum Vorwéarmen von PCB's ein. Falsche
Verwendung kann Brand verursachen.

- Das Netzkabel muss in zugelassene Steckdosen eingesteckt werden. Vergewissern Sie sich vor
der Benutzung, dass sie korrekt geerdet ist. Beim Herausziehen, am Stecker ziehen, nicht am
Kabel.

- Die Temperatur von zuganglichen Oberflachen kann hoch sein, auch wenn das Gerat ausges
chaltet ist. Vorsicht beim Umgang.

- Lassen Sie das Gerat nicht unbeaufsichtigt, wenn es in Betrieb ist.

- Die Kuhlungsgitter nicht abdecken. Hitze kann entziindliche Stoffe entziinden, sogar wenn sie
sich auBerhalb der Sichtweite befinden.

- Hitze kann dazu flhren, brennbare Produkte zu entziinden, auch wenn diese nicht sichtbar sind.

- Seien Sie vorsichtig mit den Uberresten von fliissigem Zinn. Bei Kontakt mit der Haut, kann es zu
Verbrennungen flhren.

- Ein als “ohne Ricksténde” eingestuftes Flussmittel verwenden und die Berthrung mit Haut oder
Augen vermeiden, um Reizung zu vermeiden.

- Sich vor dem beim Léten entstehenden Rauch in Acht nehmen.

- lhren Arbeitsplatz sauber und aufgerdumt halten. Bei der Arbeit geeignete Schutzbrille und
Handschuhe tragen, um gesundheitliche Schaden zu vermeiden.

- Dieses Gerat kann von Kindern ab 8 Jahren und alter und von Personen mit eingeschrankten
physischen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder mit mangelnder Erfahrung und Wissen
benutzt werden, wenn eine angemessene Aufsicht oder ausfihrliche Anleitung zur sicheren
Benutzung des Gerates erfolgte und die damit verbundenen Gefahren verstanden wurden Kinder
durfen nicht mit dem Gerat spielen.

- Wartung darf nicht von Kindern durchgefuhrt werden, wenn sie hierbei nicht beaufsichtigt werden.
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Technische Daten

IR Preheater Set - Infrarot-Unterheizungsset

PHS-1KB / PHS-2KB / PHS-9KB

- Gesamtgewicht: 4,9 kg (10.8 Ib)

- Umgebungstemperatur: 10 - 40°C (50 - 104 °F)

PHS-1B 120V. Eingang 120V 50/60Hz Sicherung 8A
PHS-2B 230V. Eingang 230V 50/60Hz Sicherung 4A
PHS-9B 100V. Eingang 100V 50/60Hz Sicherung 8A

- Gesamtgewicht: 2,9 kg (6.39 Ib)

- Abmessungen Vorheizgerat: 195 x 288 x 41,5 mm (7.68 x 11.34 x 1.63 in)

- Maximale Leistung: 500W

- Heizflache: 65 x 135 mm (2.56 x 5.31 in - 1 zona)
130 x 135 mm (5.12 x 5.31 in - 2 zonas)

- Temperaturbereich: 50 - 250 °C (120 - 482 °F)

- Temperaturmessung: Thermoelement Typ K

- JBCset Temperaturprofile: 3 profile (2, 3, 4 Schritte)

- Benutzerprofile: 20 (bis zu 6 Schritte fur jedes Profil)

- Maximale Arbeitszeit: 600 min oder unbegrenzt

PHS-SA

- Gesamtgewicht: 2 kg (4.4 1b)

- Abmessungen (Untere Position): 267 x 259 x 75 mm (10.5 x 10.2 x 3 in)

- Abmessungen (Obere Position): 267 x 259 x 96 mm (10.5 x 10.2 x 3.8 in)

Erflllt EG-Normen.
ESD-gerechtes Gehause.

36




Y J = 1 w—i

www.jbctools.com

AR 6 U
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PHS-SA 4514
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XRIREEIR TPAEIRFUARIRSTEH  BME 5977,
THMETTHEIRAS ARER TR R ERE T HEA T,

ZRARMRRIE , BAS ARSI, BIR T RFIIER.

Temperature profiles (RER%Z)
BEIEITHIZR AT EREH SRR AR (TC),
JBGRMH3NE X HIEIZ: (JBCECE ) FI10NAIRESR TR MEL AL,

JBCset profiles (JBCELE HiZk)

B3N TEN IR - A, BFIC. BN BNXBIEE21: 2, 354,
ENRIEBEEIRLE , BEs  MBEEESHNSR, LSRR R,
XLHZ& A TSR (BE(IRT LA ARIEAEIREZEB SR,

JBCEE A JBCEZE B JBCEE C
24 3% 44
120°C 120°C 120°C
100°C
80°C 80°C
20°C 20°C 20°C
5 8’ 330" 5'80" 8 5 5 8’ 8’
531-0 8 FR4 1,6mm EfE FR41.6mm E 6 E FR4 22mmE 16 2
"2 2. 85

HAZEIR B FIPHS - SAZER IR ST ZRMEAY (28 mmIEL ERIRFINAKIFZ 1)) .

User Profiles (FAFE X iiZk)
{RALAFIAIBCEC B L IR BCHIRZ.
EMZLTER LR TRIERFIERRIEME,

MHTEEM T, B INERIREREBE(TC) L.
—BHMEBRInTRE, RASEFENREFEEE.
e R LERBEHREE(TORNER FERE T,
RETFERG—EINRIRREEHE .

Power Mode (I )
AANAETRRERT (8] IR AR R TR T(E,
XLSHNELATLAB TIER ENEEREESHCERRRE.
BEERINME TS, (RUUERBMB(TOBNIEHIEESEN.
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RASH

IR Preheater Set « /MRS
PHS-1KB / PHS-2KB / PHS-9KB

- RE 4,9 kg (10.8 Ib)
- BE=EIR: 10 - 40 °C (50 - 104 °F)

PHS-1B 120V. i\ 120V 50/60Hz {Ri:%2 8A

PHS-2B 230V. % A\230V 50/60Hz {Ri& 22 4A

PHS-9B 100V. #i A\ 100V 50/60Hz {#f& %2 8A

- RE 2,9 kg (6.39 Ib)

- RY (FRaER): 195 x 288 x 41,5 mm (7.68 x 11.34 x 1.63 in)
- ERATNER: 500W

- IR g 65 x 135 mm (2.56 x 5.31 in - 1 M)
130 x 135 mm (5.12 x 5.31 in - 2 PX)

- BESEE! 50 - 250 °C (120 - 482 °F)

- BETT: KELHER(E

- 3 JBCELE REML%

- BFEEmL: 5% 20 (BNEERSZ6D)

- B AT {ERTED: 600 2%t / ZBRAY

PHS-SA

- RE 2 kg (4.4 Ib)

- RS (fEAs(i): 267 x 259 x 75 mm (10.5 x 10.2 x 3 in)

- RY (BiE60): 267 x 259 x 96 mm (10.5 x 10.2 x 3.8 in)

RFaCERE.

ESD{R#P7E.
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Notes
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Exploded View - Despiece - Explosionszeichnung - $3fZE]

PHS-1KB 120V
PHS-2KB 230V 0013508
PHS-9KB 100V 0013509

IR PREHEATER SET
FROM SERIE 163972

0013505 (230V)
0013506 (120V)
0013507 (100V)

PH217
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SPARE PARTS
230V
E100V,) 120V) HEATER UNIT:
-CIRCUIT (230V): 0012978
-CIRCUIT (100V, 120V): 0013225
-LAMP (230V): 0016585
-LAMP (100V, 120V): 0016586
-GLASS: 0016609
-ENCLOSURES:
- TOP 0013449
-BOTTOM 0013274

PHS-1KB 120V FUSE T-8A
PHS-2KB 230V FUSE T-4A
PHS-9KB 100V FUSE T-8A

0013754
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Warranty

JBC'’s 2 year warranty covers this equipment against all manufacturing defects, including the replacement of
defective parts and labour. Warranty does not cover product wear or misuse. In order for the warranty to be valid,
equipment must be returned, postage paid, to the dealer where it was purchased.

Please register your warranty within 30 days of purchase in www.jbctools.com/productregistration.

Garantia

Esta garantia de 2 afos cubre este equipo contra cualquier defecto de fabricacion, incluyendo la sustitucion de
partes defectuosas y mano de obra. La garantia no cubre el desgaste del producto por uso o mal uso. Para que
esta garantia sea valida, el equipo debe ser devuelto, a portes pagados, al distribuidor donde se compro.

Registre la garantia de su producto dentro de los 30 dias de la compra en www.jbctools.com/productregistration.

Garantie

Die 2-Jahres-Garantie von JBC ersteckt sich auf das Gerat bei Herstellungsfehlern, einschlieBlich Fehlern der
Verarbeitung und dem Ersatz defekter Teile und deren Austausch. Die Garantie gilt nicht flr Produktverschlei
durch normale Nutzung oder durch falsche Anwendung. Damit die Garantie Gultigkeit erlangt, muB das Geréat an
den Handler, bei dem es gekauft wurde, zurlickgesand weden (Porto bezahlt).

Bitte registrieren Sie Ihr Equipment nach dem Kauf innerhalb von 30 Tagen unter folgendem Link
www.jbctools.com/productregistration.

RE

JBCHR2FR IR S TIZR B BIIFIERRE  SIEEIREHRENSUHIALERN. RMETEEREEFRZIRA
MF-ERF R, ATERETN , REMREZWIRVLHEELIRE , HEEE,
BEWILFI30XAEWWW.jbctools.com/productregistrationsEHEHF=RIFEEE.

This product should not be thrown in the garbage.
E In accordance with the European directive 2012/19/EU, electronic equipment at the end of their life
— must be collected and returned to an authorized recycling facility.

Este producto no debe desecharse en la basura.
De acuerdo a la directiva europea 2012/19/UE, los equipos electrénicos al final de su vida se deberan
recoger y trasladar a una planta de reciclaje autorizada.

Dieses Produkt sollte nicht mit dem Hausmdll entsorgt werden.
In Ubereinstimmung mit der européischen Richtlinie 2012/19/EU missen elektronische Geréte am
Ende ihrer Lebensdauer eingesammelt und einem autorisierten Recyclingbetrieb zugeflhrt werden.

AR ERIR A,
IRIBEREA & 5R2012/19/EV , BB FIREFEH S RGO U R 8 iE =R E T
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