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. Punta di saldatura (serie LT)

. Supporto punta e\impugnatura

. Conduttura in silicone antistatica termostabile
. Connettore bloccabile

. Impugnatura posteriore

. Punta de soldar (serie LT)

. Soporte para punta y mango

. Cable de silicona antiestatico y termorresistente
. Conector con-fijador

. Parte trasera del mango

. Loddespids (LT-serie)

. Spidsholder og greb

. Temperaturbestandig antistatisk silikoneledning
. Arreterbart tilslutningsstik

. Greb, bagende
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. Lotspitze (LT-Serie) 1. Soldering tip (LT series)
. Spitzenhalter und, Griffteil 2. Tip holder and grip area
. Temperaturbesténdige antistatische Silikonleitung 3. Temperature-resistant antistatic silicon cable
Verriegelbarer-AnschluBstecker 4. Lockable connector plug
. Hinteres Griffteil 5. Rear grip area
. Panne (série LT) 1. Lodspets (LT-serie)
. Porte-panne et poignée 2. Spetshallare.och greppdel
. Céble en silicone antistatique, résistant a la température 3. Temperaturbestindig, antistatisk silikonkabel
. Connecteur de raccordement verrouillable 4. Lasbar-anslutningskontakt
. Poignée arriére 5. Bakre greppdel
. Soldeerpunt (LT-serie) 1. Ponta de solda (série LT)
. Punthouder en greepdeel 2. Suporte de ponta e peca de pega
. Temperatuurbestendige antistatische siliconeleiding 3. Cabo de silicone anti estatica resistente a temperatura
. Vergrendelbare aansluitstekker 4. Ficha de ligacéo bloquedvel
. Achterste greepdeel 5. Peca de pega traseira

. Juottokarki (LT-sarja)

. Karjen-pidin ja kahvaosa

. Lampotilan kestéva antistaattinen silikonijohto
. Lukittava liitantapistoke

. Takimmainen kahvaosa

. Akida ouykoAAnang (oetpd LT)
. ZTpyHarakidag kat Aar
. AVBeKTIKOG 0N BEPUOKPQOia QVTIOTATIKOG aywyoq

OKOVNG

. AOOaMLOPEVO PIG OUVOEONG
. Miow pepog ™MQ Aapng

. Havya ucu (LT serisi)

. Ug tutucusu ve tutamak b8lima

. Istya dayanikli-antistatik silikon hat
. Kilitlenebilir baglanti soketi

. Arka tutamak bélimu
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. Pajeci hrot (série LT)

. Drzék hrotu a rukojet

. Antistaticky-silikonovy kabel odolny proti teploté
. Zajistovaci pfipojovaci zastréka

. Zadni ¢ast rukojeti

. Grot-lutowniczy. (seria LT)
. Mocowanige grotu oraz uchwyt
. Przewdd silikonowy w wersji antystatycznej, odporny

na dziatanie-temperatur

. Blokowana wtyczka przytgczeniowa
. Tylna cz $¢ uchwytu

. Forrasztécstcs. (LT-sorozat)

. Csucstartd'és markolat

. H6all6 antisztatikus szilikonvezeték
. Reteszelhetd-csatlakozédugd

. Markolat hatsé része

. Spajkovaci hrot (séria LT)

. Drziak hrotu‘a rukovéat

. Antistaticky silikénovy kabel odolny proti teplote
. Zaistovacia pripajacia zastrcka

. Zadna Cast rukovéte

. Bpbx-3a nosinuuk (cepus LT)

. [bpsKay Ha HakpanHuka 1 4acT Ha apbxxkaTa

. TepMoyCTONUNB aHTUCTATNYEH CUAMKOHOB MPOBOAHMK
. CbeanHnTeneH Liekep ¢ dukcupane

. 3aAHa 4acT Ha Apbxkarta

. vrh lemila (serija LT)

. drza€ vrha'i rucka

. antistaticki silikonski kabel otporan na temperaturu
. prikljucni utika¢ s mogucénoScu blokiranja

. straznja rucka
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. Spajkalna konica (serija LT)

. Drzalo konice:in prijemalni del

. Temperaturno obstojen antistaticni silikonski kabel
. Prikljuéni vti¢-z moznostjo zaklepanja

. Zadniji prijemalni del

. Jooteotsik (LT-seeria)

. Otsiku hoidik ja kéepide

. Temperaturikindel antistaatiline silikoonjuhe
. Lukustatav tihenduspistik

. Kéepideme tagaosa

. Lituoklio antgalis (serija LT)

. Atgalio laikiklis irrankenos dalis

. Atsparus-kars¢iui antistatinis silikoninis laidas
. Fiksuojamas-kistukas

. Galiné rankenos dalis

. LodéSanas uzgalis (sérija LT)

. Smailes turétaajs un roktura dala

. Karstumizturigs, antistatisks silikona vadojums
. Fiksejams_piesléguma spraudnis

. Roktura aizmuguréja dala

. Varf-de lipit (seria LT)

. Suportvarfuri si piesd maner

. Cablu antistatic, termorezistent, din silicon
. Fis@-de conectare cu posibilitate de blocare
. Maner posterior




Deutsch

Legen Sie das Lotwerkzeug bei
Nichtgebrauch immer in "~ der
Sicherheitsablage ab.

Wir danken Ihnen fiir das mit dem Kauf des Weller
Létkolbens WP 80 erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung
wurden strengste Qualitits-Anforderungen zugrunde gelegt,
die eine einwandfreie Funktion des Gerétes sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung
der Sicherheitsvorschriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwen-
dung, sowie bei eigenmichtiger Verdnderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung tibernommen.

Sicherheitshinweise

@ Den Létkolben stets in der Originalablage ablegen.

@ Alle brennbaren Gegenstédnde aus der Néhe des heiBen
L6twerkzeuges bringen.

@ Geeignete Schutzbekleidung verwenden.
Verbrennungsgefahr durch fliissiges Lotzinn.

@ Den heiBen Létkolben nie unbeaufsichtigt lassen.

@ Arbeiten Sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.

2. Beschreibung

Der Lotkolben WP 80 zeichnet sich durch sein schnelles und
prazises Erreichen der Lotspitzentemperatur aus. Durch ein
besonders leistungsfahiges 80 W Heizelement wird ein aus-
gezeichnetes, dynamisches Verhalten erreicht. Zusammen
mit der schlanken Bauform und der kurzen Distanz vom Griff
zur Lotspitze findet dieser Lotkolben universellen Einsatz von
extrem feinen Létarbeiten bis hin zu solchen mit erhdhtem
Wérmebedarf.

Mit einer integrierten Potentialausgleichsleitung besteht die
Méglichkeit einen gewiinschten Potentialausgleich zur
Lotspitze herzustellen. Durch die antistatische Ausfiihrung
Ausflihrung von Griff und Zuleitung erfiillt der L6tkolben alle
Anforderungen der ESD-Sicherheit.

Technische Daten

Anschlussspannung: 24V

Leistung: 80w

Aufheizzeit: ca. 10 sec. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Max. Temp.: 450 °C (840 °F)

AnschlieBbar an: alle 80 W Versorgungseinheiten

3. Inbetriebnahme

Létkolben in der Sicherheitsablage ablegen. Alle brennbaren
Gegenstande aus der Néhe des Lotwerkzeugs bringen.

Den Anschlussstecker (5) in die Versorgungseinheit einstek-
ken und verriegeln. An der Versorgungseinheit die gewiinsch-
te Temperatur einstellen. Nach Ablauf der bendétigten
Aufheizzeit die Lotspitze mit etwas Lot benetzen.

4. Potentialausgleich

Ein gewiinschter Potentialausgleich zur Lotspitze kann ber
das verwendete Versorgungsgerat hergestellt werden. Die
Anschlussmaglichkeiten einer Potentialausgleichsleitung
sind in der Betriebsanleitung der Versorgungseinheit
beschrieben.

5. Arbeitshinweise

Spitzenwechsel

- Lotkolben mit der Spitze leicht nach unten halten.

- Lotkolben am hinteren Griffteil (6) fest halten und
Spitzenhalter (3) mit Rechtsdrehung abschrauben

- Spitzenhalter (3) nach vorne abziehen

- Lotspitze (1) befindet sich nun lose im Spitzenhalter (3)

Vorsicht: Lotspitze heiB!!

Die heiBe Lotspitze / Messspitze nicht auf dem
Reinigungsschwamm oder Kunststoffober-flichen ablegen
bzw. abkiihlen.

Bei der Verwendung von mehreren Lotspitzentypen, wird
empfohlen Lotspitze (1) und Spitzenhalter (3) zusammen als
schnelles Wechselsystem zu beniitzen (siehe Seite 27).

Die Warmeiibertragungsflachen (2) von Heizkérper (7) und
Lotspitze (1) sauber halten.

Antistatische Kunststoffe sind zur Verhinderung von stati-
schen Ladungen mit leitenden Fiillstoffen versehen. Dadurch
sind auch die Isoliereigenschaften des Kunststoffes vermin-
dert.

Die Betriebsanleitung der verwendeten Versorgungseinheit
ist zu dieser Betriebsanleitung erganzend giltig.

Bei Lotarbeiten mit sehr geringem W&rmebedarf kann die
Zuverlassigkeit der Setbackfunktion beeintrachtigt sein.

6. Zubehor
Lotspitzen Bilder LT-Tips siehe Seite 24 - 28.
Bild Explo-Zeichnung siehe Seite 29

Technische Anderungen vorbehalten!

Die aktualisierten Betriebsanleitungen finden Sie unter
www.weller-tools.com.



En cas de non utilisation de I'outil de
soudage, toujours le poser dans la
plaque reposoir de securite.

Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en achetant le fer & souder WP 80. Lors de la fabri-
cation, des exigences de qualité trés séveres assurant un
fonctionnement parfait de I'appareil, ont été appliquées.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attentive-
ment ce mode d’emploi. Dans le cas du non-respect des
consignes de sécurité, il y a danger pour le corps et danger
de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Consignes de sécurité

@ Déposer toujours le fer a souder dans le support
d’origine.

@ Eloigner tous les objets inflammables du fer a souder
brilant.

@ Porter des vétements de protection adéquats. Danger de
brilure par I'étain en fusion.

@ Ne jamais laisser le fer a souder brilant sans
surveillance.

@ Ne travaillez pas sur des pieces sous tension.

2. Description

Le fer a souder WP 80 se distingue par une montée rapide et
précise a la température de panne requise. L'élément
chauffant 80 W particuliérement performant permet
d'obtenir un excellent comportement dynamique. Grace a sa
conception mince et a sa courte distance entre poignée et
panne, ce fer convient pour une utilisation universelle allant
du soudage fin au soudage intensif nécessitant un apport
accru de chaleur.

Une ligne d‘équipotentialité intégrée permet, si |‘utilisateur le
souhaite, d‘effectuer une compensation du potentiel avec la
panne. Grace a son manche et a son cable antistatiques, le
fer a souder remplit tous les critéres des sécurité requis pour
les composants craignant les décharges électrostatiques.

Caractéristiques techniques

Tension d’alimentation: 24V

Puissance: 80w

Durée de chauffe: env. 10 s (50 °C a 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

450 °C (840 °F)

toutes le stations 80 W

Température maxi.:
Raccordement a:

Francais

3. Mise en service

Placer le fer a souder dans le support de sécurité. Eloigner
tous les objets inflammables du fer a souder. Brancher le
connecteur d‘alimentation (5) sur l‘unité d‘alimentation et le
verrouiller. Régler la température souhaitée sur I‘unité
d‘alimentation. Une fois la durée de mise en température
écoulée, étamer la panne avec un peu de soudure.

4. Compensation du potentiel

Si une compensation du potentiel avec la panne est
souhaitée, elle peut étre réalisée au travers de I‘unité
d‘alimentation. Les possibilités de raccordement d‘une ligne
d* équipotentialité sont décrites dans la notice de I‘unité
d‘alimentation.

5. Instructions d‘emploi

Changement de panne

- Tenir le fer a souder avec la panne dirigée Iégérement
vers le bas.

- Tenir le fer a souder au niveau de la poignée arriere (6) et
dévisser le porte-panne (3) en tournant vers la droite

- Retirer le porte-panne (3) vers I'avant

- La panne (1) n’est plus fixée dans le porte-panne (3)

Attention: La panne est brilante!

Ne pas stocker ou deposer la panne chaude / la panne de
mesure sur I‘éponge de nettoyage ou sur des surfaces
plastiques.

En utilisant plusieurs types de pannes, nous conseillons
d’employer la panne (1) et le porte- panne (3) comme
systéme rapide de remplacement. (Voir page 27)

Garder propre les surfaces de contact entre la panne (1) et
I‘élément chauffant pour maintenir le transfert de chaleur
optimum.

Afin d‘éviter les charges statiques, les plastiques
antistatiques contiennent des substances conductrices, ce
qui entraine également une baisse des propriétés isolantes
du plastique.

En plus du présent mode d‘emploi, observer le mode
d‘emploi de |‘unité d‘alimentation utilisée.

Pour des travaux de soudage avec un besoin trés faible en
chaleur, la fonction Setback est susceptible d'étre entravée.

6. Accessoires

Pannes figure Pannes LT, voir les pages 24 - 28.

Vue éclatée, voir page 29

Sous réserve de modifications techniques!

Vous trouverez les manuels d'utilisation actualisés sur
www.weller-tools.com.



Nederlands

Plaats het soldeergereedschap_ bij
Hlet- ebruik altijd in de veiligheids-
ouder.

We danken u voor de aankoop van de Weller-soldeerbout
WP 80 en het door u gestelde vertrouwen in ons product.

Bij de productie werd aan de strengste kwaliteitsvereisten
voldaan om een perfecte werking van het toestel te
garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel de gebruik-
saanwijzing aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven
van de veiligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en
goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de
fabrikant geen aansprakelijkheid overgenomen.

Veiligheidsinstructies

@ De soldeerbout altijd in de originele houder leggen.

@ Alle brandbare voorwerpen uit de buurt van het soldeer
werktuig verwijderen.

@ Geschikte veiligheidskleding gebruiken.
Verbrandings-gevaar door vioeibaar soldeertin.

@ De hete soldeerbout nooit onbeheer laten.

@ Werk niet aan onder spanning staande delen.

2. Beschrijving

De soldeerbout WP 80 onderscheidt zich door het snel en
precies bereiken van de soldeerpunttemperatuur. Door een
bijzonder krachtig verwarmingselement van 80 W wordt een
uitstekend, dynamisch gedrag bereikt. Samen met de slanke
bouwvorm en de korte afstand van de greep naar de soldeer-
punt is deze soldeerbout geschikt voor universeel gebruik
van extreem fijne soldeerwerkzaamheden tot
werkzaamheden die meer warmte vereisen.

Met een geintegreerde potentiaalvereffeningsleiding bestaat
de mogelijkheid om een potentiaalvereffening met de
soldeerpunt tot stand te brengen. Door de antistatische
uitvoering van greep en toevoerleiding voldoet de
soldeerbout aan alle vereisten van de ESD-veiligheid.

Technische gegevens
Aansluitspanning:
Vermogen:
Opwarmingstijd:

24V

80w

ca. 10 sec. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

450 °C (840 °F)

alle 80 W voedingseenheden

Max. temp.:
Aansluitbaar aan:

3. Ingebruikneming

Soldeerbout in de veiligheidshouder leggen. Alle brandbare
voorwerpen uit de buurt van het soldeerwerktuig verwijderen.
De aansluitstekker (5) in de voedingseenheid steken en
ergrendelen. Aan de voedingseenheid de gewenste
temperatuur instellen. Na het verstrijken van de benodigde
opwarmingstijd de soldeerpunt van een beetje soldeersel
voorzien.

4. Potentiaalvereffening

Een gewenste potentiaalvereffening met de soldeerpunt kan
via de gebruikte voedingseenheid tot stand gebracht worden.
De aansluitmogelijkheden van een potentiaalvereffening zijn
in de gebruiksaanwijzing van de voedingseenheid
beschreven.

5. Werkvoorschriften

Puntwissel

- Houd de soldeerbout met de stift licht naar beneden.

- Soldeerbout aan het achterste greepdeel (6) vasthouden
en punthouder (3) door naar rechts te draaien afschroeven

- Punthouder (3) naar voren toe aftrekken

- Soldeerpunt (1) bevindt zich nu los in de punthouder (3)

Opgelet: soldeerpunt is heet!!

Het hete soldeerpunt/meetpunt niet op de reinigingsspons of
kunststof opperviakken leggen of afkoelen.

Bij het gebruik van meerdere soldeerpunttypes wordt
aangeraden om soldeerpunt (1) en punthouder (3) samen
als snel wisselsysteem te gebruiken. (zie pagina 27)

De warmteoverdrachtviakken van verwarmingselement en
soldeerpunt schoon houden.

Antistatische kunststoffen zijn ter vermijding van statische
ladingen van geleidende vulstoffen voorzien. Daardoor zijn
ook de isolerende eigenschappen van het kunststof
verminderd.

De gebruiksaanwijzing van de gebruikte voedingseenheid is
aanvullend bij deze gebruiksaanwijzing van toepassing.

Bij soldeerwerkzaamheden met heel geringe warmtebehoef-
te kan de betrouwbaarheid van de setbackfunctie verminderd
zijn.

6. Toebehoren
Soldeerpunten afbeeldingen LT-tips zie pagina 24 - 28.
Afbeelding explosietekening zie pagina 29

Technische wijzigingen voorbehouden!
De geactualiseerde gebruiksaanwijzingen vindt u bij
www.weller-tools.com.



In caso di non utilizzo, I'utensile di
saldatura deve essere sempre
appoggiato sul supporto di sicurezza.

Grazie per la fiducia accordataci acquistando lo brasatore
stilo saldante WP 80. E una stazione ad aria calda rispetto dei
pil severi requisiti di qualita, cosi da garantire un
funzionamento perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accurata-
mente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicurezza
allegate. La mancata osservanza delle norme di

sicurezza puo causare pericolo per la vita e la salute.

Il costruttore non & responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per I'uso né
per eventuali modifiche non autorizzate.

Sicurezza

@ Riporre lo stilo brasatore sempre nel suo supporto
originale.

@ Tenere I'utensile di brasatura lontano da qualsiasi
oggetto infiammabile.

@ Indossare idonei indumenti protettivi. Pericolo di incendio
da stagno liquido.

@ Non lasciare mai inosservato lo stilo brasatore caldo.

@ Non lavorare su pezzi sotto tensione.

2. Descrizione

Il saldatoio WP 80 si distingue per il raggiungimento rapido e
preciso della temperatura di brasatura. Con una resistenza
estremamente potente da 80 W si raggiunge un comporta-
mento estremamente dinamico. Grazie alla forma allungata e
alla breve distanza della manopola dalla punta di brasatura e
possibile un impiego universale del saldatoio per lavori di
brasatura estremamente delicati, con un elevato fabbisogno
termico.

Con I'integrato conduttore per la compensazione di potenzia-
le vi € la possibilita di realizzare sulla punta di brasatura la
compensazione di potenziale deisderata. Grazie all‘esecuzio-
ne antistatica dell‘impugnatura e del cavo lo stilo per brasa-
tura soddisfa tutti i requisiti della sicurezza ESD.

Dati tecnici

Tensione di collegamento: 24V

Potenza: 80w

Tempo di riscaldamento:  ca. 10 sec. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

450 °C (840 °F)

tutti gli stazioni 80 W

Temp. max.:
Collegabile a:

Italiano

3. Messa in funzione

Appoggiare lo stilo brasatore nel supporto di sicurezza.
Tenere lontano dal brasatore tutti gli oggetti infiammabili.
Inserire la spina di collegamento (5) nell‘unita di
alimentazione e arrestarvela. Impostare sull‘unita di
alimentazione la temperatura desiderata. Allo scadere del
necessario tempo di riscaldamento coprire con dello stagno
la punta.

4. Compensazione di potenziale
Attraverso |‘apparecchio di alimentazione utilizzato e
possibile realizzare una compensazione di potenziale sulla
punta di brasatura. Le possibilita di collegamento di un cavo
per la compensazione di potenziale sono descritte nel
manuale d‘uso dell‘unita di alimentazione.

5. Indicazione di lavoro

Sostituzione della punta

- Tenere il brasatura con la punta leggermente rivolta
verso il basso.

- Afferrare con forza il saldatoio dall'impugnatura posteriore
(6) e svitare il supporto punta (3) ruotandolo verso destra

- Tirare il supporto punta (3) in avanti

- Adesso la punta di saldatura (1) sara sciolta dentro il
proprio supporto (3)

Attenzione: la punta di dosatura scotta!

Non appoggiare né lasciar raffreddare la punta del saldatore
a stilo / la punta di misurazione sulla spugnetta pulisci-punte
0 su una superficie di plastica.

Se si utilizzano diversi tipi di punta di saldatura, si consiglia
di usare la punta di saldatura (1) e il supporto punta (3) in
coppia, in modo da velocizzare le operazioni di sostituzione.
(vedere pagina 27)

Nel caso vengano utilizzati numerosi tipi di punte si racco-
manda di utilizzare la punta di saldatura (1) e la bussola per
la punta (2) insieme a mo* di sistema di cambio rapido.
Tenere sempre pulite resistenza e punta dello stilo.

Le sostanze sintetiche antistatiche sono provviste di
imbottiture conduttrici per evitare il formarsi di cariche
statiche. In tale maniera vengono ad essere diminuite anche
le caratteristiche di isolamento della sostanza sintetica.
Oltre alle presenti istruzioni d‘uso sono da rispettare anche le
istruzioni d‘uso dell‘'unita di alimentazione utilizzata.

Per i lavori di saldatura con un fabbisogno di calore molto
ridotto, I'affidabilita della funzione Setback puo essere
compromessa.

6. Accessori

Per I'immagine punte LT vedere a pagina 24 - 28.
lllustrazione: Per il disegno esploso vedere pagina 29
Con riserva di modifiche tecniche!

Trovate le istruzioni per I'uso aggiornate su
www.weller-tools.com.



English

Always place the soldering tool in the
safety rest while not in use.

Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the Weller solderer WP 80. Production was based on
stringent quality requirements which guarantee the perfect
operation of the device.

A 1. Gaution!

Please read these Operating Instructions and the attached
Safety Information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

Safety Informations

Always place the soldering iron in the original holder.
Remove all inflammable objects from the proximity of
the hot soldering tool.

Use suitable protective clothing. Risk of burns from
liquid solder.

Never leave the hot soldering iron unsupervised.
Never work on voltage-carrying parts.

2. Description

The WP 80 soldering iron is characterised by fast and preci-
se achievement of the soldering tip temperature. A particu-
larly powerful 80 W heating element guarantees excellent
dynamic behaviour. The combination of slim design and
short distance from handle to soldering tip means that uni-
versal application is possible, from extremely fine soldering
tasks to those which require high temperatures.

With an integrated grounding connector, there is the possi-
bility for a grounding of the solder bit if required. The anti-
static handle and cables mean that the soldering iron satis-
fies all requirements of the ESD safety.

Technical Data

Supply Voltage: 24V

Power Rating: 80w

Warm Up Time: approx. 10 sec. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Max. Temp.: 450 °C (840 °F)

Usable With: all 80 W power units

3. Installation

Place the soldering iron in the safety holder. Remove all
flammable articles from around the soldering iron. Plug and
lock the connector (5) into the supply unit.
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Set the required temperature on the supply unit. Wet the
soldering bit with solder once it has heated up.

4. Grounding

If required, an grounding of the soldering bit can be created
via the supply unit. The connection possibilities for
grounding are described in the instructions for the supply
unit.

5. Information for Operation

Changing soldering tips

- Hold the soldering iron with the tip slightly downwards.

- Hold soldering iron on rear grip area (6) and remove tip
holder (3) by rotating clockwise

- Remove tip holder (3) to the front

- The soldering tip (1) is now loose in the tip holder (3)

Warning: Soldering bit is HOT!

Do not place or leave the hot soldering tip / calibration tip
on the cleaning sponge or on plastic surfaces.

When using several types of soldering tips, it is recom-
mended to use the soldering tip (1) in conjunction with the
tip holder (3) as a fast change system. (see page 27)

Keep the heating element and solderin tip heat transfer
surfaces clean.

Anti-static plastics containing conducting fillers are used to
prevent static charge build-up. This also means that the
insulating properties of the plastic are reduced.

The instructions for the use of the supply unit are valid in
addition to these here.

In the case of soldering work with very low heat requirement,

the reliability of the Setback function may be impaired.

6. Accessories
Soldering bits figure LT-Tips see pages 24 - 28.
Figure: Exploded Diagram, see page 29

Subject to technical change without notice!

See the updated operating instructions at
www.weller-tools.com.



Nar du inte anvander I6dverktyget ska
det alltid placeras i
sakerhetshallaren.

Tack for képet av Weller l6dkolven WP 80 och visat fortroen-
de. Vid tillverkningen har mycket stranga kvalitetskrav tillim-
pats for att sdkerstélla en klanderfri apparatfunktion.

A 1. Observera!

Las noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sdkerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift. Det ar
livsfarligt att inte folja sékerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte fér anvandningar som avviker fran
bruksanvisningen, samt for egenmaktiga forandringar.

Sékerhetsanvisningar

Légg alltid lodkolven i originalhéllaren.

Ta bort alla bréannbara foremal fran lodverktygets om-
delbara narhet.

Anvand lampliga skyddsklader. Fara for forbranning
genom flytande Iddtenn.

Ldmna aldrig den varma l6dkolven utan tillsyn.

Arbeta inte med detaljer som star under spéanning.

2. Beskrivning

Lodkolven WP 80 utmdrker sig genom att lodspetstempera-
turen uppnas snabbt och exakt. Genom ett sarskilt effekt-
starkt 80 W varmeelement uppnas ett utméarkt dynamiskt for-
héllande. Dessutom gor den smala formen och det korta
avstandet mellan greppet och lodspetsen att I6dkolven kan
anvandas inom ett brett omradde som stracker sig fran
extremt fina l6darbeten till arbeten som kréver hdg vérme.

Med integrerad potentialkompenserande ledning bestar moj-
ligheten att upprétta onskad potentialkompensering gente-
mot lodspetsen. Genom den antistatiska konstruktionen av
grepp och kabel uppfyller 1odkolven alla kraven p& ESD-
sékerhet.

Tekniska data

Anslutningsspénning: 24V

Effekt: 80w

Uppvérmningstid: ca. 10 sek. (50 °C-350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Max. Temp.: 450 °C (840 °F)

Kan anslutas till: alla 80 W férsorjningsenheter

3. Idrifttagning

Lagg lodkolven i sakerhetshéllaren. Ta bort alla brannbara
foremal fran lodverktygets omedelbara nérhet. Stick in och
las anslutningskontakten (5) i forsérjningsenheten.

Svenska

Stéll in den onskade temperaturen pa forsorjningsenheten.
Efter uppvarmningen fuktar man lodspetsen med lodtenn.

4. Potentialutjamning

Den dnskade potentialkompenseringen mot lédspetsen kan
upprattas med det anvdnda férsérjningsaggregatet.
Anslutningsmdjligheterna for en potentialkompensderande
ledning beskrivs i bruksanvisningen for forsorjningsenheten.

5. Arbetsanvisningar

Byte av spets

- Hall 1odskolven med spetsen latt nedatlutad.

- Hall fast lodkolven i den bakre greppdelen (6) och skruva
av spetshallaren (3) genom att vrida at hoger

- Dra av spetshallaren (3) framét

- Lodspetsen (1) sitter nu Iost i spetshallaren (3)

Var forsiktig: forbrinningsrisk pa lodspetsen!

Den varma lodspetsen / métspetsen far inte placeras pa eller
svalna pa rengoringssvampen eller plastytor.

Nar flera olika l6dspetstyper ska anvénds, rekommenderar
vi att lodspetsen (1) och spetshallaren (3) anvéands tillsam-
mans som snabbvéxelsystem. (se sidan 27)

Hall de varmeledande ytorna pa varmeelement och lédspets
rena.

Antistatiska plaster &r forsedda med ledande fyllimnen for
hindra statisk uppladdning. D&drmed minskas &ven plastens
isoleringsegenskaper.

Bruksanvisningen for den anvinda forsorjningsenheten géller
har som komplementér.

Vid I6dningsarbeten med mycket Idgt varmebehov kan tillfér-
litligheten hos Setback-funktionen pévekas negativt.

6. Tillbehor
Lodspetsar Bilder LT-Tips se sidan 24 - 28.
Bild sprangskiss se sida 29

Med forbehall for tekniska dndringar!

De uppdaterade bruksanvisningarna finns pa
www.weller-tools.com.



Espaiiol

Cuando no use el soldador depositelo
siempre en el soporte de seguridad.

Muchas gracias por la confianza al comprar la soldador
estandar WP 80 de Weller. Para la fabricacion de este
aparato se han aplicado unas normas de calidad muy
exigentes que garantizan un correcto funcionamiento del
mismo.

A 1. Atencion!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el ries-
go de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una
utilizacion diferente a la descrita en el manual de
instrucciones, asi como por modificaciones arbitrarias.

Normas de seguridad

Colocar el soldador siempre en el soporte original.
Retirar todos los materiales inflamables que estén cerca
del soldador.

Utilizar prendas de vestir de proteccion. Peligro de sufrir
quemaduras por la manipulacion de estafio liquido.
Mantener el soldador siempre controlado.

No trabaje con piezas que estén bajo tension.

2. Descripcion

El soldador WP 80 se distingue por su rapidez y precision
para alcanzar la temperatura deseada. Gracias a una
resistencia especialmente potente, de 80 W, se logra un
comportamiento excelente y dinamico. Su reducido disefio y
la corta distancia entre el mango y la punta permiten utilizar
esta punta de soldar de forma universal, desde los trabajos
mas precisos hasta aquellos que requieran mayor
temperatura.

Gracias a la incorporacion de un conector equipotencial es
posible compensar el potencial con respecto a la punta de
soldar. El soldador cumple todos los requisitos de seguridad
ESD gracias a las propiedades antiestaticas del mango y el
cable de alimentacion.

Datos técnicos

Toma de tensidn: 24V

Potencia: 80w

Intervalo de calentamiento: aprox. 10 seg. (50 ° - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

450 °C (840 °F)

todas las unidades de
alimentacion de 80 W

Temperatura max.:
Conectable a:

3. Puesta en funcionamiento

Colocar el soldador en el soporte de seguridad. Retirar
todoslos materiales inflamables que estén cerca.

Introducir el enchufe (5) en la unidad de alimentacidn y fijar
su posicion. Ajustar la temperatura deseada en la unidad de
alimentacion. Una vez transcurrido el tiempo de
calentamiento necesario aplicar un poco de estafio a la
punta.

4. Equipontencial

Es posible establecer una conexion equipotencial con
respecto a la punta de soldar a través del equipo de
alimentacion utilizado. Las posibles conexiones de un
conector equipotencial estan descritas en el manual de uso
de la unidad de alimentacion.

5. Instrucciones

Cambio de punta

- Mantener el soldador con la punta orientada hacia arriba.

- Sujetar el soldador por la parte trasera (6) y desenroscar
el soporte de la punta (3) girdndolo hacia la derecha

- Retirar el soporte de la punta (3) tirando hacia delante

- La punta de soldar (1) esta suelta dentro del soporte (3)

Precaucion: jLa punta puede estar caliente!

No colocar ni dejar enfriar la punta de soldar/medir caliente
sobre la esponja u objetos de plastico.

Si desea trabajar con varios tipos de punta es
recomendable utilizar el sistema de cambio con punta de
soldar (1) y soporte (3) para agilizar el cambio de la misma.
(véase la pagina 27)

Mantener limpias las superficies de transmision térmica de
la resistencia y la punta de soldar.

Los materiales plasticos antiestaticos contienen sustancias
de relleno conductoras para impedir que se puedan producir
cargas estaticas. De esta forma también quedan mermadas
las propiedades aislantes del material plastico.

Ademads de estas instrucciones consultar el manual de
instrucciones de la unidad de alimentacion.

En los trabajos de soldadura con poco consumo de calor
puede disminuir la fiabilidad de la funcion Setback.

6. Accesorios

Puntas de soldar, figuras, consejos, véase la pagina
24 -28

Esquema de desguace, véase la pagina 29

Sujeto a madificaciones técnicas!

Encontrara los manuales de instrucciones
actualizados en www.weller-tools.com.



Leeg altid loddeveerktojet fra _dil% i
sikkerhedsholderen, nar det ikke
bruges.

Vi takker Dem for den tiltro, De viser os ved at kgbe denne
Weller loddekolbe WP 80. Der stilles strenge kvalitetskrav til
produktionen for at sikre, at apparatet fungerer korrekt.

A 1. Bemark!

For ibrugtagning bedes De leese denne brugsvejledning ngje
igennem. Hvis sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes, kan
der veere fare for kvaestelser med deden til falge.

Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for skader, der
métte opsté som falge af, at apparatet anvendes til andre
formél end anfart i brugsanvisningen eller egenmeegtigt
&ndres.

Sikkerhedshenvisninger

Loddekolben placeres altid i den originale opbevaring.
Alle anteendelige genstande i naerheden af det varme lod-
deveerktgj ber fjernes.

Der skal anvendes tilstraekkelig beskyttelsesbeklaedning.
Fare for forbraending gennem flydende loddetin.

Den varme loddekolbe ber aldrig efterlades uden opsyn.
De bgr ikke arbejde ved dele, som stér under spanding.

2. Beskrivelse

Loddekolben WP 80 er kendetegnet ved, at den hurtigt og
preecist nar den rette loddespidstemperatur. Det specielt
effektfulde 80 W-varmeelement sgrger for en velfungeren-
de, dynamisk funktion. Det slanke design kombineret med
en kort afstand mellem handgreb og loddespids betyder, at
denne universalloddekolbe kan anvendes bredt - lige fra
ekstremt fine loddearbejder til dem med behov for stor
varme.

Den integrerede potentialudligning giver mulighed for at
etablere potentialudligning til loddespidsen efter behov. Det
antistatiske héndtag og tilledning sikrer, at loddekolben
opfylder ESD's krav om sikkerhed.

Tekniske data
Indgangsspanding: 24V
Effekt: 80w

Opvarmningstid: ca. 10 sek. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)
450 °C (840 °F)

alle 80 W forsyningsenheder

Maks. temp.:
Kan tilsluttes til:

Dansk

3. Ibrugtagning

Loddekolben placeres i sikkerhedsholderen. Alle braendbare
genstande i neerheden af loddevarktgjet fiernes. Stikket (5)
saettes i forsyningsenheden og lases.

Den gnskede temperatur indstilles pa forsyningsenheden.
Nar opvarmningstiden er udlgbet, vaedes loddespidsen med
lidt loddemiddel.

4. Potentialudligning

Der kan kun oprettes den gnskede potentialudligning til
loddespidsen via den valgte forsyningsenhed.
Tilslutningsmulighederne for en potentialudligningsledning
er beskrevet i forsyningsenhedens betjeningsvejledning.

5. Arbejdsanvisninger

Udskiftning af spidser

- loddekolben holdes med spidsen svagt nedad.

- Hold fast i loddekolben ved bagenden af grebet (6), og
skru spidsholderen (3) af ved at dreje til hejre

- Treek spidsholderen (3) fremad og veek

- Loddespidsen (1) sidder nu lgst i spidsholderen (3)

Forsigtig: loddespidsen er varm!!

Den varme loddespids / malespids mé ikke laegges til
afkeling pa rensesvampen eller p& kunststofmaterialer.

Hvis der anvendes flere typer loddespidser, anbefales det at
anvende loddespids (1) og spidsholder (3) samlet, sé disse
danner et hurtigt skiftesystem. (se side 27)

De varmefarende flader pa varmeelement og loddespids
skal holdes rene.

Antistatiske materialer bestér af ledende fyldstoffer for at
undga statiske ladninger. Derved formindskes ogsa
kunststofmaterialets isoleringsegenskaber.

Betjeningsvejledningen til den valgte forsyningsenhed skal
ses som supplement til denne betjeningsvejledning.

Setbackfunktionens pélidelighed kan risikere at falde under
loddearbejder med meget lavt varmebehov.

6. Tilbehor
Loddespidser Billeder LT-tips se side 24 - 28.
Billede eksploderet tegning: se side 29

Forbehold for tekniske @ndringer!
De aktuelle betjeningsvejledninger findes pa
www.weller-tools.com.



Portugués

Em caso da nao utilizacao, pouse a
ferramenta de solda sempre no
descanso de seguranca.

Agradecemos a confianga demonstrada pela sua aquisi¢ao
do ferro de soldar Weller WP 80. O fabrico baseou-se nas
mais rigorosas exigéncias de qualidade, ficando assim
assegurado um funcionamento correcto do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento leia com
atencéo este manual de instrucdes. No caso de incumpri-
mento das regras de seguranca existe o perigo de ferimen-
tos e de morte.

No caso de uma utilizagdo divergente a indicada no Manual
de instrugdes, bem como no caso de modificagdes ndo
autorizadas, o fabricante ndo aceita qualquer responsabili-
dade.

Indicagdes de seguranca

@ Pousar o ferro de soldar sempre no descanso original.

@ Remover todos os objectos inflamaveis das imediacoes
da ferramenta de solda.

@ Utilizar vestuario de proteccdo adequado. Perigo de
queimaduras pelo estanho de solda fundido.

@ Nunca deixar o ferro de soldar sem supervisao.

@ Nunca trabalhe em componentes sob tenséo.

2. Descricao

0 ferro de soldar WP 80 prima pelo estabelecimento rapido
e preciso da temperatura da ponta de solda. Devido ao ele-
mento térmico de 80 W especialmente potente, atinge-se
um comportamente dindmico excelente. Em conjunto com a
forma construtiva delgada e a curta distancia entre a pega e
a ponta de solda, este ferro de soldar pode ser utilizado uni-
versalmente, tanto em trabalhos de solda extremamente
finos como até em tarefas com necessidades de calor
acrescidas.

Em conjunto com um cabo de compensagao de poténcia
integrado existe a possibilidade de realizar a compensagéo
de poténcia pretendida para a ponta de solda. Com a con-
cepcao antiestatica do punho e do cabo, o ferro de soldar
cumpre todos os requisitos da Segurancga ESD.

Dados técnicos
Tens&o de ligagéo:
Poténcia:

Tempo de aquecimento:

24V

80w

cerca de 10 seg. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

450 °C (840 °F)

em todas as fontes de
alimentacéo de 80 W

Temp. méx.:
Ligacéo:
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3. Colocacao em funcionamento
Pousar o ferro de soldar no descanso de seguranca.
Remover todos os objectos inflamaveis das imediactes da
ferramenta de solda. Inserir a ficha (5) de ligacéo na
unidade de alimentago e bloqued-la. Regular na unidade
de alimentacdo a temperatura pretendida. Apds decorrido o
tempo de aquecimento necessdrio, aplicar um pouco de
solda a ponta de solda.

4. Compensacao de poténcia

A compensacéo de poténcia pretendida, relativamente a
ponta de solda, pode ser efectuada mediante a unidade de
alimentacéo utilizada. As possibilidade de ligacéo do cabo
de compensagéo de poténcia estdo descritas no manual de
instrucdes da unidade de alimentacéo.

5. Instrucoes de trabalho

Substituicdo das pontas

- Segurar o ferro de soldar com a ponta ligeiramente virada
para baixo.

- Segurar o ferro de solda na pega de pega traseira (6) e
desenroscar o suporte de ponta (3), rodando-o para a
direita

- Retirar o suporte de ponta (3), puxando-o para a frente

- Agora, a ponta de solda (1) encontra-se solta no suporte
de ponta (3)

Cuidado: A ponta de solda esta quente!!

Nunca pousar ou arrefecer a ponta de solda quente / ponta
de medic&o na esponja para limpeza ou em superficies de
material sintético.

Em caso da utilizagao de vérios tipos de pontas de solda,
recomenda-se a utilizagdo conjunta da ponta de solda (1) e
do suporte de ponta (3), como um sistema de substitui¢do
rapidah. (consulte a pagina 27)

Manter limpas as superficies de transferéncia de calor do
elemento de aquecimento e da ponta de solda.

Para evitar cargas estaticas, materiais sintéticos
antiestaticos estdo equipados com materiais de enchimento
condutores. Desta forma seréo reduzidas também as
caracteristicas isolantes do material sintético.

0 manual de instrucdes da unidade de alimentacéo utilizada
¢ valido como suplemento ao presente manual de
instrucdes.

Em caso de trabalhos de solda com necessidades de calor
muito baixas, a fiabilidade da funcéo Setback pode esta
limitada.

6. Acessorios

Para as figuras das pontas de solda LT, consulte a pagina
24 -28

Figura: Vista explodida, consulte a pagina 29

Reservado o direito a alteragdes técnicas!

Encontrara os manuais de instrucées actualizados sob
www.weller-tools.com.



Laita juotostyokalu aina
turvatelineeseen, kun lopetat
tyokalun kayton.

Kiitimme sinua osoittamastasi luottamuksesta ostettuasi
Weller Micro-juottokolville WP 80. Valmistuksen perustana
on ollut tiukat laatuvaatimukset, jotka varmistavat laitteen
virheettdmén toiminnan.

A 1. Huomio!

Lue ndmé kayttdohjeet huolellisesti [api ennen laitteen
kayttoonottoa. Turvallisuusohjeiden laiminlyonti voi johtaa
loukkaantumisiin tai hengenvaaraan.

Valmistaja ei ota vastuuta muusta kéyttoohjeista
poikkeavasta kéytosta tai omavaltaisesti suoritetuista
muutoksista.

Turvallisuusohjeet

@ Laita juottokolvi aina alkuperdiseen pidikkeeseen.

@ Ota kaikki helpostipalavat esineet kuuman juottimen
l&heisyydesta pois.

@ Kéytd sopivia suojavarusteita. Nestemédinen juottotina
aiheuttaa palovammojen vaaran.

@ Al jita kuumaa juottokolvia ilman valvontaa.
Al tee toité jannitteenalaisilla osilla.

2. Kuvaus

Juottokolvi WP 80 erottuu edukseen nopean ja tarkan
juottokérjen lampétilan saavuttamisen ansiosta. Erityisen
tehokas 80 W kuumennuselementti takaa optimaalisen
dynaamisen toiminnan. Kapean rakenteen seké kahvan ja
juottokarjen lyhyen etdisyyden ansiosta juottokolvia voidaan
kayttaa moniin eri kohteisiin, esimerkiksi erittéin hienoihin
juottotdihin kuin myds sellaisiin toihin, joiden I&mmontarve
on suuri.

Integroidulla potentiaalintasausjohdolla on mahdollista laatia
haluamasi potentiaalintasaus juottokérkeen. Kahvan ja
johdon antistaattinen rakenne téyttaa kaikki ESD-
turvallisuuden vaatimukset.

Tekniset tiedot

Kytkentéjannite: 24V

Teho: 80w

Kuumennusaika: n. 10 sek. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Maks. 1dmpét.: 450 °C (840 °F)

Voidaan liitt4a: kaikkiin 80W:n
syottoyksikkoihin

Suomi

3. Kayttoonotto

Laita juottokolvi turvapidikkeeseen.

Ota kaikki helpostipalavat esineet juottimen laheisyydesta
pois. Pist liitdntapistoke (5) syottoyksikkdon ja lukitse se.
Séaada haluamasi lampétila sy6ttoyksikdsta. Kun tarvittava
kuumennusaika on kulunut, kostuta juottokérki juotteella.

4. Potentiaalintasaus

Haluamasi potentiaalin tasaus juottokérkeen voidaan laatia
kaytetyn syottoyksikon avulla. Potentiaalintasausjohdon
litdntdmahdollisuudet on

kuvattu syéttoyksikon kayttdohjeissa.

5. Toimintaohjeet

Kérjen vaihto

- Pid4 juottokolvia kérki kevyesti alaspain.

- Pidé juottokolvia takimmaisesta kahvaosasta (6) kiinni ja
kierrd kérjen pidin (3) oikealle auki

- Veda karjen pidin (3) eteen pdin irti

- Juottokarki (1) on nyt irrallaan kérjen pitimessé (3)

Varovasti: juottokérki on kuuma!!

Al laita juottokérked / mittakérked puhdistussienen tai
muovipintojen péalle tai jadhdyta niitd niiden paalla.

Kaytettdessd useampia juottokérkityyppejd, suositeltavaa
juottokérkeé (1) ja kérjen pidinta (2) kdytetdan yhdessa
nopeana vaihtojérjestelména. (katso sivu 27)

Pida kuumennuselementin Iammadnsiirtopinnat ja juottokarki
puhtaana.

Antistaattiset muovit on varustettu johtavilla téyttbaineilla
staattisten latausten estdmiseksi. Siten muovin eristysomi-
naisuudet ovat myds pienentyneet.

Kaytetyn syottoyksikon kéyttoohjeet taydentavat tata
kayttdohjetta.

Juotostoissd, joiden Idmmontarve on erittdin pieni, se voi
vaikuttaa takaisinasentustoiminnon luotettavuuteen.

6. Tarvikkeet
Juottokarjet kuvat LT-vihjeet katso sivu 24 - 28
Réjahdyskuva, ks. sivu 29

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaéan!

Viimeisimmat kayttoohjeet saat osoitteesta
www.weller-tools.com.
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EMnvik

EVO(|09£T£T£ TO £PYOAELQ OUYKOAAN-

ong £ apan& HNn Xpnon |Q(VTOT£
«on evaloBeonc xOQRAELXG.

204G EUaPLOTOUNE Yo ™V eurioToouvn mou pag dei€ate, ayopalovtag
10 €uBON0 ouykoAMnong WP 80 g Weller. Katd mv kataokeun
MERBnKav auoMEEG anaimaoelg molmTag, wote va eEao@ahileTal n
Ayoyn Aettoupyia ™G OUOKEURG.

A 1. Mpoooyx!

Mpwv ™ Béon oe Aettoupyia G OUOKeung dlaBacTe MAPAKAAD
TIPOCEKTIKG QUTEG TIG 0dNYieq Aettoupyiag. Ze TiepimTwon pn Menong
TWV KQVOVIOUAV ao@oAeiaq undpyel kivouvog yia ™ (o kal mv
apTiéAeld oag.

Ia kGBe GAAn xprion, Tou amokAivel aro Tiq 0dnyieq Aettoupyiag, kabig
Kot og mepintwon aubaipeng petatpormg, dev avaAapBaveTal anod my
TAEUPd TOU KATAOKEUOT Kaplia euuvn.

Yrodei€eiq aopaheiag

EvanoBétete 10 €uBoro ouykdAAnong mdvtote o yviowa aon
evanobeong.

AropakplveTe 6N Ta UGAEKTA QVTIKEEVA KOVTA AT TO KAUTO
€pYaAE0 GUYKOMNONG.

Xpnoworolette katGAnAn mpooTateutikiy evdupaoia. Kivduvog
eykadpaTog arno Tov uypé Kaaaitepo KOMnaNg (kahdy).

Mnv agAveTe MOTE T0 KQUTO EBOAO GUYKOANONG XWwpIg Emtmonan.
Mnv epyaleote ae pépn mou BpiokovTat umo Taom.

2. Meptypaon

To €uBoro ouykoAAnong WP 80 yapakmpiletal amé wa ypriyopn Kat
akpIBr emiteutn g Beppokpaciaq ™ akidag ouykoAAnong. Xapn oe
éva 0laitepa UYnAng anedoang BepuavTiko oTotyelo 80 W emituyydvetal
Ja EEQPETIKN, DUVALLKY GULTEPLPOPA. AGYW TG AETITHC TOU KATAOKEUNG
KOl TG pkprq amoaTaon ard m Aaph péxpl mv akida ouykdAAnong
uropel va xpnotuorioinBel autd 1o EUBOAO GUYKOAMNONG YeVIKG Yia TIG
eEAlPETIKA AeTTTEC £pyaoieq OUYKOANONG HEXPL KAl TIC €pYaieq e
auénuévn araimon Beppomrag.

Me évav evowPaTOPEVO aywyo egiowong duvaplkoU umapyel n
duvaToMTA TG AMoKATAoTAONG Hag emubuunTq efiowong duvapikou
0V akida ouykOMnong.

Texvika oTOLEla

Tdon oOvdeang: 24V

loyug: 8w

Xpovog Bépuavong: nepinou 10 deut. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Méyiom Beppokpacia: 450 °C (840 °F)

Auvatémra olvdeong: OAa T TPOYOJOTIKA 80 W

1

Xdpn 0TV QVTIOTATIK kataokeuh TG Aaig kat Tou aywyol
Tpogodooiaq mAnpol o €uBolo OUYKOANONG OAeq TIC amaImoelq
aogakeiaq ESD (nAektpooTaTikd Kivduveiovta dopooTolXE(q).

3. ©¢on o¢ Asitoupyia

EvaroBéate 10 £uBolo auykOANnong o Baom evanobeong acpaheiag.
Aropakpivete OAa Ta UPAEKTA QVTIKEileva kovTd armo 1o epyakeio
ouykoAAnang. TomoBeToTe To I 0UVdEANG (5) 0TO TPOPOBOTIKG Kal
aopahioTe T0. PuBpioTe 0TO TPOPOOTIKO TV emBunTy Beppokpaocia.
MeTa to mépag Tou amattoupevou Ypovou Bépuavong mpoaBéate ot
akida auykoAAnang Atyo auykoMNTIKG kpapa (kahdy).

4. E€jowon duvapikou

Mia emBupn) e&iowon duvapikou pe v akida GUyKOAnong propel va
arokataotadel PEGW TOU XPnOWOTOLOUUEVOU TPOPodoTIKOU. Ot
duvatomreg  ouvdeong evog  aywyoU  e€iowong  duvapkol
TieplypagovTal 0TIG 00nyieg Aettoupyiag Tou TPOYOdOTIKOU.

5. Ynodeikelq epyaoiag

AMayn akidag

- Kpamote 10 €uBoAo oUYKOANONG pe ™V akida ehagpa
TPOG Ta KATW.

- Kpamote atabepd 1o uBoro auyKOANONG 0To miow [Epog G
Aapng (6) kat EePiddaTe To oTptypa ™G akidag (3), aTpéPovTAq
T0 TPOG Ta ekl

- Apaipéate To oTpIyHa ™G akidag (3) mpog Ta eumpog

- H axida auykoAnang (1) BpiokeTat Tdpa eAelBepn 0TO OTPIYHA
mg akidag (3)

Mpoooy: H akida ouykdMnong eivai noAd {eom!!

Mnv anoBéoete 1 unv Yugete TV Kau akida ouykoAAnong / akida
HETPNONG TIAVK 0TO GOUYYAPL KABAPLOHOU 1 08 MAAOTIKES ETUPAVELES.
Je mepimtwon Xprong meploootepwy TUMWV aKidwv ouyKOANnong,
ouvioTatal va xpnotoroleite Ty akida cuykdAnang (1) kat To aKTUAiGL
mg akidag (2) pali wg ypryopo olomua alayng. (BAéne oehida 27)
Aampeite 11§ emupdveleg petddoong ™G BepudmTag Tou Beppavtikou
0(MaTOG KAl ™G aKidag ouykoAANnoNg kaBapég.

Ma MV Mapeunodlon Twv OTATIKOV OPTIV T QVTIOTATIKA OUVAETIKG
UAKG elval epodlacpéva pe ay@ylua UNKG. ETot peldvovTar emiong kat ot
1B16TTEQ HOVWONG TOU OUVBETIKOU UNIKOU.

Ot odnyieq Aettoupyiag TOU XPNOILOTIOLOUKEVOU TPOPOOTIKOU
OUMANPAVOUV QUTES TIG 00nyieg Aettoupyiag.

Katd Tiq epyacieq ouykOAMnong pe mapa moAU pkpn aroimon Bepy-
Omtag pnopein aglomoTia e Aettoupyiag emavapopds va mapoustalel
TpoRANLa.

6. EEapTiuata

Ewkoveg akidwv ouykoMnong LT BAEme om oehida 24 - 28.
Artelkovion ™Q ouokeung BAEne o oeAida 29

Me empUAag Tou dkauatog TeXVIKV aAAayv!

Tig evnpepwpéveg odnyieg Aerroupyiag Ba Tig peite katw amd
www.weller-tools.com.



Havya aletini kullanmadiginda her
zaman guvenlikli goze yerlestiriniz.

Weller Lehim kalemi WP 80 havyasini satin almakla, bize
gbstermis oldugunuz giiven icin cok tesekkiir ederiz. Uretim
sirasinda cihazin kusursuz olarak calismasini giivenceye alan
en siki kalite talepleri temel alinmigtir.

A 1. Dikkat!

Aleti calistirmadan énce bu kullanim kilavuzunu ¢ok dikkatli
okuyunuz. Emniyet talimatlarina uyulmamasi durumunda
hayati tehlike s6z konusu olabilir.

Kullanim kilavuzundan sapan kullanimda ve kendi baginiza
yapti§giniz degisikliklerde, Uretici tarafindan hig bir sorumluluk
Ustlenilmez.

Givenlik uyarilari

Lehim havyasini daima orijinal althgina koyunuz.

Yanma tehlikesi olan tim objeleri sicak havyanin
yakinindan uzaklastiriniz.

Yanabilir tlim objeleri sicak havyanin gevresinden
uzaklastirniz. Sivi lehimden dolay yanma tehlikesi .
Sicak havyay! asla denetimsiz bir sekilde birakmayiniz.
Gerilim altinda duran pargalarda calisma yapmayiniz.

2. Tasvir

Lehim havyasinin WP 80 en buyiik dzelligi lehim havyasi
sicakli§ina ok hizli ve hassas bir sekilde ulasmasidir.
Ozellikle 80 W'lik giiclii 1sitma elemani sayesinde milkemmel
ve dinamik bir sicakliga ulasilir. ince yapisi ve lehim ucundan
tutamaga kadar olan kisa mesafeden dolayi ¢ok hassas lehim
calismalarinda kullanildigi gibi gok fazla 1siy1 gerektiren
yerlerde de kullanlir.

Entegre edilmis bir potansiyel denkleme hatti vasitasiyla lehim
kalemi ucuna istedijiniz potansiyel denklemesini
yapabilirsiniz. Antistatik model kulp ve hatlariyla lehim kalemi
batun ATB glvenlik gereksinimlerine uymaktadir.

Teknik bilgiler

Baglanti gerilimi: 24V

Giig: 8o W

Isinma siresi: yakl. 10 san. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Azami sicaklik.: 450 °C (840 °F)

Baglandigi yer: biitiin 80 W beslenim birimleri

3. Kullanima alig

Lehim aletini yatagina birakiniz. Yakin ¢evreden bitiin yanici
cisimleri uzaklastiriniz. Elektrik fisini (5) beslenim birimine
takiniz ve Kilitleyiniz.

Tiirkge

Beslenim biriminde istenilen isiy1 ayarlayiniz. Gerekli 1siya
ulagildiktan sonra lehim kalemi ucuna ince bir lehim tabakasi
suriiniiz.

4. Potansiyel denkleme

Kullanilan beslenim birimi izerinden lehim kalemi ucuna
istenilen potansiyel denklemesi yapilabilir. Potansiyel
denkleme hattinin baglanti sekilleri igin, sézkonusu
beslenim biriminin kullanim kitabina bakiniz.

5. Kullanimla ilgili notlar

Ug degistiriimesi

- Havya, ug ile birlikte asagiya dogru tutulmalidir.

- Havyalar arka tutamak béliimiinden (6) tutulmali ve ug
tutucusu (3) saga gevrilerek vidalanmalidir

- Ug tutucusu (3) 6ne dogru gekilmelidir

- Havya ucu (1) simdi gevsek olarak ug tutucunda (3)
bulun maktadir

Dikkat: Lehim kalemi ucu sicak!!

Sicak lehim kalem ucunu / élgme kalemi ucunu temizlik
stingerine veya plastik yiizeylere koymayiniz, béyle
yerlerde sojumaya birakmayiniz.

Birden fazla havya ucu tipi kullaniminda, havya ucu (1) ve
ug tutucusu (3) beraber olarak hizl degistirme sistemi olarak
kullanilabilir. (Bkz. Sayfa 27)

Isitict ve lehim kalemi uglarinin isi ileten ylizeylerini temiz
tutunuz.

Aletin antistatik plastik kisimlarina statik yikleri énlemek igin
iletken dolgu maddeleri ilave edilmigtir. Bu nedenle plastik
kisimlarin izolasyon 6zelligi tam degildir.

Bu kullanim agiklamalari yaninda, elektrik beslenim dnitenizin
kullanim kitabindaki agiklamalari da dikkate aliniz.

Gok distik sicakliklarin gerekli oldugu lehim calismalarinda

degerleri geri set etme fonksiyonunun gtivenirli§i olumsuz bir
sekilde etkilenebilir.

6. Aksam

Lehim kalemi uclari Resimler LT uglari bkz. 24 - 28 Sayfa.
Resim Sokilu hal gizimi bkz. Sayfa 29

Teknik degisikliklerin hakki saklidir!

Giincellenmis kullanim kilavuzlarini www.weller-tools.com
sayfasinda bulabilirsiniz.
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Cesky

Pokud pajedlo nepouzivate, vzdy jej
oFIOﬁte na bezpecnou odkladaci
plochu.

Dékujeme za dlivéru, kterou jste nam projevili zakoupenim
pajecka Weller WP 80. Pfi vyrobé bylo dbano na
nejpfisnéjSi pozadavky na kvalitu, které zarucuiji
spolehlivou funkci naradi.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim nafadi do provozu si pozomé prectéte
tento navod k pouziti. Pfi nedodrzeni bezpe€nostnich
pfedpist hrozi nebezpec¢i ohrozZeni zdravi nebo Zivota.

Pfi pouziti, které neodpovida provoznimu navodu, nebo pfi
svévolnych zménéch neprebira vyrobce zodpovédnost.

Bezpecnostni pokyny

Pajecku vzdy odkladejte do originalniho
bezpeénostniho stojanku.

Odstrarite z blizkosti horké pajecky vSechny hoflaviny.
Pouzivejte vhodny ochranny odév. Nebezpedi
popaleni tekutym pajecim cinem.

Horkou péjecku nenechdvejte nikdy bez dozoru.
Nepédjejte dily, které jsou pod napétim.

2. Popis

Pajecka WP 80 se vyznaduje rychlym a pfesnym
dosazenim pracovni teploty pajeciho hrotu. Vyte¢né
dynamické charakteristiky se dosahuje zvIast u¢innym

80 W topnym ¢lankem. Pro to vSe, spolu se Stihlou
konstrukei a kratkou vzdalenosti rukojeti od pajeciho
hrotu, naléza tato pajecka univerzalni pouziti, od uloh
vyzadujicich mimofadnou pfesnost, az po ulohy vyzadujici
zvySeny prestup tepla.

Integrované vedeni k vyrovndvani potencidll umozriuje
vytvofeni poZadovaného vyrovnani potencialtl u pajeciho
hrotu. Diky antistatickému provedeni rukojeti a vedeni
splfiuje pajecka vSechny naroky bezpecnosti v souladu
s pozadavky Evropského odborového svazu.

Technické udaje
Napajeci napéti:
Vykon:

Doba ohfevu:

24V

80 W

cca 10 s (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Max. tepl.: 450 °C (840 °F)
Lze pfipojit k: v8em 80 W napajecim
jednotkam

13

3. Uvedeni do provozu

Odlozte pajecku do bezpecnostniho stojanku. Odstrarite
z blizkosti pajecky vSechny hoflaviny. Zasurite pfipojnou
vidlici (5) do napajeci jednotky a zajistéte ji. Nastavte na
napajeci jednotce poZadovanou teplotu. Po uplynuti
nezbytné doby ohfevu smocte pajeci hrot v pajce.

4. Vyrovnani potencialli

Pozadované vyrovnani potencialtl u pajeciho hrotu mize
byt vytvofeno pomoci pouzitého napajeciho zafizeni.
MozZnosti pfipojeni vedeni k vyrovnani potencialtl jsou
popsany v provoznim navodu napajeci jednotky.

5. Pracovni pokyny

Vymeéna pajeciho hrotu

- Péjecku drzte hrotem mimé dol.

- Uchopte péjecku za zadni ¢ast rukojeti (6) a ota¢enim
doprava odSroubuijte drzak hrotu (3)

- Drzék hrotu (3) sejméte smérem dopredu

- Péjeci hrot (1) je nyni voIné v drzéku (3)

Pozor: Pajeci hrot je horky!!

Horky pajeci hrot / méfici hrot neodkladejte, resp.
nechladte, na myci houbé nebo umélém povrchu.

PFi pouZiti vice typu pajecich hrotd doporucujeme
pouzivat pajeci hrot (1) a drzak hrotu (3) spole¢né jako
rychlovyménny systém. (viz strana 27)

Udrzujte plochy sdileni tepla topného télesa a pajeciho
hrotu v Cistoté.

Antistatické plasty jsou opatfeny vodivymi napinémi, aby
se tak zabranilo nabiti statickym nabojem. Tim se také
snizuji izolaéni vlastnosti plastu.

Provozni ndvod pouzité napajeci jednotky doplriuje tento
navod.

PFi pajeni s velmi nizkou potiebou tepla mize byt snizena

spolehlivost funkce setback.

6. Prislusenstvi
Obrazky pajecich hrotl LT-Tips viz strana 24 - 28.
Obrézek s rozkladovym vykresem viz stranu 29

Technické zmény vyhrazeny!

Aktualizovany provozni navod najdete na adrese
www.weller-tools.com.



Nieuzywane narzedzie do lutowania
nalezy zawsze odiozyc do uchwytu.

Dzi kujemy za zaufanie okazane nam przy
lutownicaWeller WP 80. Za podstaw produkcji przyj to
surowe wymogi jakosciowe, ktore gwarantujg poprawne
dziatanie urzadzenia.

A 1. Uwaga!

Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczytaé
uwaznie niniejszg instrukcj obstugi. Nieprzestrzeganie
przepisow bezpieczenstwa stanowi zagrozenie dla zycia i
zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi
uzytkowanie lutownicy oraz samowolne zmiany w
urzgdzeniu producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Wskazowki bezpieczenstwa

@ Lutownic zawsze odktada¢ na firmowg podstawk .

@ W poblizu rozgrzanego narz dzia lutowniczego nie
moga znajdowac si  zadne tatwopalne przedmioty.

@ Korzysta¢c z whasciwej odziezy ochronne;.

Niebezpieczeristwo poparzenia ptynng cyng

lutowniczg.

Nie pozostawia¢ rozgrzanej lutownicy bez nadzoru.

Nie pracowaé przy elementach b dacych pod

napi ciem.

2. Opis

Lutownica WP 80 wyréznia si natychmiastowym i
precyzyjnym osigganiem temperatury lutowniczej.
Element grzewczy o mocy 80 W i szczegdlnie wysokiej
sprawnosci, pozwala na uzyskanie znakomitego i
dynamicznego zachowania urzgdzenia podczas pracy.
Dzi ki waskiej konstrukcji oraz niewielkiej odlegtosci od
uchwytu do grotu, mozliwe jest zastosowanie tej lutownicy
do szczegdlnie precyzyjnych prac lutowniczych oraz prac
o0 duzym zapotrzebowaniu ciepta.

Zintegrowany przewo6d wyréwnania potencjatu pozwala na
uzyskanie zgdanego wyréwnania potencjatu wzgl dem
grotu lutowniczego. Antystatyczne wiasciwosci uchwytu i
przewodéw gwarantujg spetnienie wszystkich wymogoéw
bezpieczenstwa ESD.

Dane techniczne

Napi cie przytaczeniowe: 24 V

Moc: 80w

Czas nagrzewania: ok. 10 sek. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Maks. temp.: 450 °C (840 °F)
Podtaczenie do: wszystkich 80 W jednostek
zasilajgcych

Polski

3. Uruchomienie

Potozy¢ lutownic na podstawce lutownicy. W poblizu
lutownicy nie mogg znajdowa¢ si zadne tatwopalne
przedmioty. Podtaczy¢ wtyczk przytaczeniowg (5) do
instalaciji zasilajgcej i zablokowaé. Przy instalacji zasilaja-
cej ustawic¢ zadang temperatur . Po uptywie wymaganego
czasu nagrzewania nalezy nanie$¢ na grot niewielkg ilo$¢
lutu.

4. Wyrownanie potencjatu

Zadane wyréwnanie potencjatu wzgl dem grotu lutownic-
zego mozna uzyskac poprzez stosowang jednostk zasi-
lajgcg. Sposoby przytaczania przewodu wyrdwnania
potencjatu opisane zostaty w instrukcji obstugi jednostki
zasilajacej.

5. Wskazowki dot. pracy

Wymiana grotu

- Przytrzymac lutownic z grotem skierowanym lekko w
dét.

- Przytrzymac lutownic za tylng cz $¢ uchwytu (6) i
wykr cié mocowanie grotu (3) obracajgc nim w prawo

- Sciagna¢ do przodu mocowanie grotu (3)

- Grot lutowniczy (1) osadzony jest teraz luzno w moc-
waniu (3)

Ostroznie: Goracy grot lutowniczy!!

Nie wolno odktada¢ rozgrzanego grotu lutowniczego /
grotu pomiarowego na gabce do czyszczenia lub na
powierzchniach z tworzywa sztucznego, w celu schfodze-
nia grotu.

Uzywajac wielu typdw grotu lutowniczego, zaleca si  sto-
sowanie grotu (1) i mocowania (3) jako kompletnego
systemu do szybkiej wymiany. (patrz strona 27)

Utrzymywaé w czystosci powierzchnie przewodzace
ciepto elementu grzewczego oraz grotu lutowniczego.
Antystatyczne tworzywa sztuczne wypetnione zostaty sub-
stancjami przewodzacymi, co pozwala zapobiec powsta-
waniu fadunkdw elektrostatycznych. Powoduije to rdwniez
zmniejszenie wtasciwosci izolacyjnych tworzywa.
Instrukcja obstugi jednostki zasilajgcej, stanowi
uzupetnienie do niniejszej instrukcji obstugi lutownicy.
Wykonywanie prac lutowniczych o bardzo niskim
zapotrzebowaniu w ciepto moze mie¢ wptyw na
niezawodno$é funkciji "setback".

6. Akcesoria

llustracje grotoéw lutowniczych i porady LT patrz na stronie
24 - 28.

Rysunek rozktadowy patrz strona 29

Zmiany techniczne zastrzezone!

Zaktualizowane instrukcje obstugi znajduja sie pod
adresem: www.weller-tools.com.
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Magyar

Ha nem hasznalja a forrasztopakat,
akkor helyezze azt mindig a
biztonsagi taroloba.

Kdszonjuk a Weller WP 80 forrasztopaka
megvasarlasaval irdanyunkban mutatott bizalmat.

A gyartas soran a legszigordbb mindségi
kdvetelményeket vettiik alapul, ami biztositja a készilék
kifogastalan mikodését.

A 1. Figyelem!

Kérjiik, a készilék tizembe helyezése el6tt figyelmesen
olvassa &t ezt az lizemeltetési Utmutatét. A biztonsagi
eléirasok figyelmen kivil hagyasa baleset- és életveszélyt
jelent.

Mas, az (izemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért,
valamint 6nkényes valtoztatas esetén, a gyarté nem
vallalja a felel6sséget.

Biztonsagi utasitasok

A forrasztopakat helyezze mindig az eredeti taroldba.
Tavolitson el minden gyulékony targyat a forr6
forrasztdszerszam kozelébdl.

Hasznéljon alkaimas védsoltozetet. Egésveszély a
folyékony forrasztédn miatt.

A forrd forrasztopakat soha ne hagyja felugyelet
nélkdl.

Ne dolgozzon fesziltség alatt all6 alkatrészeken.

2. Leiras

A WP 80 forrasztdpaka a forrasztasi hémérséklet
villamgyors és pontos elérésével tinik ki. A kilénésen
nagy teljesit6képességli 80 wattos fiitéelemmel
kiemelkedd dinamikus tulajdonsag érhetd el.

Karcsu alakja és a forrasztécsucs és a markolat kozétti
rovid tavolsag kdvetkeztében altaldanosan hasznélhaté a
rendkivl finom forrasztasi munkaktol kezdve a magas
héigényi forrasztasi munkakig.

A beépitett potenciélkiegyenlit§ vezeték segitségével
megvaldsithato a forrasztocsucshoz képest kivant poten-
cialkiegyenlités. A nyél és a vezeték antisztatikus kivitelé-
nek kdszonhetéen a forrasztépaka kielégiti az ESD-biz-
tonsag kdvetelményeit.

Miszaki adatok

Csatlakoztatasi feszilltség: 24 V

Teljesitmény: 80 W

Felfiitési id6: kb. 10 s (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Max. hém.: 450 °C (840 °F)

Csatlakoztathatésag: minden 80 W-os
tapegységhez
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3. Uzembevétel

Helyezze a forrasztdpakat a biztonsagi taroldba.
Tavolitson el minden gyulékony targyat a forrasztopaka
kozelébdl. Csatlakoztassa és reteszelje a
csatlakozédugot (5) a tapegységhez. Allitsa be a
tapegységen a kivant hémérsékletet. A szikséges
felf(itési idd letelte utan nedvesitse meg a
forrasztdcsucsot egy kevés forraszanyaggal.

4. Potencialkiegyenlités

A forrasztdcsticshoz képesti kivant potencidlkiegyenlités
a hasznalt tapegységen keresztiil valdsithatd meg.

A potencidlkiegyenlit6 vezeték csatlakozasi lehet6ségeit a
tapegység hasznalati Utmutatéja irja le.

5. Utmutaté a munkahoz

A forrasztocstcs cseréje

- Tartsa a forrasztopakat enyhén a csuccsal lefelé.

- fogja meg a forrasztdpakat a markolat hatso részénél
(6) és csavarja le a csucstartét (3) jobbra forditassal

- hizza le el6re a csucstartét (3)

- a forrasztdcsucs (1) most kilazitva talalhat6 a
csucstatéban (3)

Vigyazat: a forrasztécsucs forro!!

A forrd forrasztécstcsot / méréesucsot nem szabad a
tisztitoflirdébe vagy mlanyag feliiletekre tenni illetve ott
lehditeni.

Ha tébb tipusu forrasztécsucsot haszndl, akkor azt
ajanljuk, hogy a forrasztdcsucsot (1) és a csucstartot (3)
egyutt, mint gyorsan cserélhetd rendszert, haszndlja.
(Lasd a 27 oldalt)

Tartsa tisztan a f(itétest és a forrasztocsucs hdatvivé
fellileteit.

Az antisztatikus mianyagokat a statikus feltélt6dés
megakadalyozasara vezetbképes téltéanyagokkal lattak
el. Ezaltal a miianyag szigetel6képessége romlik.

A hasznalt tapegység lizemeltetési utasitasa ezen
lzemeltetési utasitas kiegészitéseként érvényes.

Nagyon kis h8igény(i forrasztasi munkak soran csékkenhet
a Setback-funkcié megbizhatésaga.

6. Tartozékok

Az alacsony hémérsékletli forrasztdcsucsok képei a
kévetkez6 oldalon lathatdk: 24 - 28.

Robbantott abrat lasd a 29. oldalon

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett lizemeltetési utmutatokat a
www.weller-tools.com oldalon talalja.



Ked . spajkovacku nepouzivate,
odlozte ju vzdy do bezpecnostneho
stojana.

Dakujeme vam za doveru, ktorti ste prejavili zakipenim
spajkovacka Weller WP 80. Pri jej vyrobe boli dodrzané
narocné poziadavky na kvalitu, ktoré zaru€uju bezchybné
fungovanie zariadenia.

A 1. Pozor!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si prosim
pozorne precitajte navod na pouzivanie. Pri nedodrzani
bezpeénostnych predpisov hrozi nebezpecenstvo
ohrozenia zdravia a Zivota.

Pri pouziti, ktoré sa lisi od ndvodu na obsluhu, ako aj pri
svojvoinych zmenéch, neprebera vyrobca zodpovednost.

Bezpecnostné pokyny

@ Spajkovacku vzdy odkladajte do origindlneho
odkladacieho stojana.

Z blizkosti spajkovacky odstrarite vSetky horfavé
predmety.

Pouzivajte vhodny ochranny odev. Nebezpecenstvo
popalenia roztavenym cinom.

Horticu spajkovacku nikdy neponechavajte bez
dozoru.

Nepracujte na ¢astiach, ktoré su pod napétim.

2. Popis

Spajkalnik WP 80 odlikuje hitro in natanéno doseganje
temperature spajkalne konice. Posebno zmogljiv grelni
element moci 80 W zagotavlja odliéne dinamicne
karakteristike spajkalnika. V kombinaciji z vitko obliko in
kratko razdaljo od roaja do spajkalne konice je ta
spajkalnik univerzalno uporaben za razli¢na dela, od
iziemno finega spajkanja pa do spajkanja, pri katerem je
potrebno ve¢ toplote.

Integrované vedenie na vyrovnanie potencidlov
umozriuje vytvorenie pozadovaného vyrovnania
potencidlov voci spajkovaciemu hrotu. Spajkovacka
vdaka antistatickej rukovati a vedeniu spifia véetky pozia-
davky bezpecnosti ESD.

Technické parametre

Napajacie napatie: 24V

Prikon: 8owW

Cas zohrievania: cca 10's (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Max. teplota: 450 °C (840 °F)
Pripojitelné na: vSetky 80 W napéjacie
jednotky

Slovensky

3. Uvedenie do prevadzky

Spajkovacku odloZte do bezpeénostného odkladacieho
stojana. Z blizkosti spajkovacky odstrarite vSetky horfavé
predmety. pripajaci konektor (5) zasurite do napajacej
jednotky a zaistite. Na napdjacej jednotke nastavte
pozadovanu teplotu. Po uplynuti potrebného ¢asu
zahrievania spajkovaci hrot zmécajte malym mnozstvom
spajky.

4. Vyrovnanie potencialov

Pozadované vyrovnanie potencidlov voCi spajkovaciemu
hrotu mozno vytvorit cez pouziti napdjaciu jednotku.
Moznosti pripojenia vedenia pre vyrovnanie potencidlov
su opisané v navode na obsluhu napajacej jednotky.

5. Pracovné pokyny

Vymena hrotov

- Spajkovacku drzte mieme sklonent hrotom nadol.

- Trdno primite spajkalnik na zadnjem prijemalnem delu
(6) in odvijte drzalo konice (3) z vrtenjem v desno

- Povlecite drzalo konice (3) naprej

- Spajkalna konica (1) je zdaj prosta v drzalu konice (3)

Pozor: spajkovaci hrot je horuci !!

Horuci spajkovaci / meraci hrot neodkladajte, resp.
nenechavajte chladnut na Cistiacej Spongii alebo na
plastovych povrchoch.

Pri pouzivani viacerych typov spajkovacich hrotov
odporu¢ame pouzivat spajkovaci hrot (1) spolu s
objimkou hrotu (2) ako rychlovymenny systém. (pozri
strana 27)

Plochy na prenos tepla na vyhrievacom telese a
spajkovacom hrote udrzujte Cisté.

Antistatické plasty su na zabranenie prenosu statického
naboja vypinené vodivymi latkami. Tym su znizené aj
izolaéné vlastnosti plastu.

Névod na pouzivanie pouzitej napajacej jednotky tvori
platnu sucast tohto navodu na pouzivanie.

Pri spajkovani s velmi nizkou potrebou tepla méze byt
znizena spolahlivost funkcie setback.

6. Prislusenstvo

Vyobrazenia spajkovacich hrotov LT-Tips pozri na strane
24 - 28.

Rozkladovy vykres najdete na strane 29

Technické zmeny vyhradené!

Aktualizovany navod na pouzivanie najdete na adrese
www.weller-tools.com.
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Slovenscina

Ce spajkalnika ne potrebujete q(a
vedno odlozite v varovalni od aga’lm .

Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izkazali z
nakupom spajkalnika Weller WP 80. Med izdelavo so bili
uporabljeni najzahtevnejsi kakovostni standardi, ki
zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno
preberete ta navodila za uporabo. Z neupoStevanjem
varnostnih navodil lahko ogrozite zdravje in zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se
razlikuje od opisane v navodilih za uporabo, kakor tudi za
samovoljne spremembe.

Varnostna navodila

Spajkalnik odlagajte v originalni odlagalnik.

Vse gorljive predmete odstranite iz okolice segretega
spajkalnika.

Uporabljajte primerno za€itno obleko. Teko€i cin za
spajkanje vas lahko opece.

Segretega spajkalnika ne puséajte brez nadzora.

Ne obdelujte delov, ki so pod napetostjo.

2. Tehnicni opis

Spéjkovacka WP 80 sa vyznacuje rychlym a presnym
dosiahnutim pracovnej teploty spajkovacieho hrotu.
Vybornd dynamicku charakteristiku dosahuje obzvlast
ucinnym 80 W vyhrievacim ¢lankom. Pre toto vSetko, spolu
so Stihlou konStrukciou a krétkou vzdialenostou rukovéte
od spajkovacieho hrotu, ma tato spajkovacka univerzalne
pouzitie, od uloh vyzadujtcich mimoriadnu presnost, az po
ulohy vyzadujuce zvySeny prestup tepla.

Integriran vodnik za izenaCevanje potenciala omogoc¢a
izenacitev potenciala glede na spajkalno konico.
Spajkalnik izpolnjuje vse zahteve varnostnih predpisov
ESD zahvaljujo¢ antistatiéni izvedbi rocaja in dovodnega
kabla.

Tehniéni podatki
Prikljuéna napetost:
Mo¢:

Cas segrevanja:

24V

80w

pribl. 10 sek. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Maks. temp.: 450 °C (840 °F)
Moznost priklju¢itve na: vse napajalne enote moci
80W
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3. Pred uporabo

OdloZite spajkalnik v varovalni odlagalnik. Odstranite vse
gorljive predmete iz okolice spajkalnika. Vtaknite prikljucni
vti€ (5) v napajalno enoto in ga zaklenite.

Nastavite Zeleno temperaturo na napajalni enoti. Po izteku
potrebnega Casa segrevanja nekoliko omodite spajkalno
konico s spajko.

4. Izenacevanje potenciala

Izenagevanje potenciala glede na spajkalno konico
omogoc¢a napajalna enota. Moznosti priklopa vodnika za
izenacevanje potenciala so opisane v navodilih za uporabo
napajaine enote.

5. Navodila za delo

Menjava konice

- Primite spajkalnik tako, da konica lezi nekoliko
nizje od rocaja.

- Uchopte spajkovacku za zadnu Cast rukovéte (6) a
otaCanim doprava odskrutkujte drziak hrotu (3)

- Drziak hrotu (3) vyberte smerom dopredu

- Spéajkovaci hrot (1) je teraz volne v drziaku (3)

Previdno: spajkalna konica je vroca!!

VroCe spajkalne konice / merilne konice ne odlagajte na
Cistilno gobo ali na plastiéne povrsine. PoCakajte, da se
ohladi.

Pri pouziti viacerych typov spajkovacich hrotov
odporucame pouzivat spajkovaci hrot (1) a drziak hrotu
(8) spolo¢ne ako rychlovymenny systém. (glejte stran 27)

Poskrbite za CistoCo povrsin grelnega telesa in spajkalne
konice, preko katerih se prena$a toplota.

Antistati¢ni umetni materiali so napolnjeni s prevodnim
polnilom, ki prepreCuje nabiranje statiénega naboja.
Izolacijske sposobnosti umetnega materiala so zato
poslab3sane.

Ta navodila za uporabo uporabljajte v kombinaciji z
navodili za uporabo napajalne enote.

Pri spajkanju, kjer je zelo majhna potreba po toploti, lahko
pride do zmanj$anja zanesljivosti funkcije Setback.

6. Pribor

Za slike spajkalnih konic LT glejte stran 24 - 28.
Slika - eksplozijska risba, glej stran 29

Pridrzujemo si pravico do tehniénih sprememb!

Posodobljena navodila za uporabo boste nasli na
spletnem naslovu www.weller-tools.com.



Kasutusvaheaegadel asetage
jootetooriist alati ohutushoidikule.

Taname tid meile Welleri jootekolbi WP 80 ostuga
osutatud usalduse eest. Seadme valmistamisel on
jargitud koige rangemaid kvaliteedindudeid, mis
kindlustavad selle laitmatu t66.

A 1. Téhelepanu!

Enne seadme kasutuselevéttu lugege palun
tahelepanelikult 1abi see kasutusjuhend!
Ohutuseeskirjade eiramine on ohtlik teie tervisele ja elule.

Teistsuguse, sellest kasutusjuhendist erineva kasutamise
korral, samuti omavolilise Gmberehitamise korral
valmistajatehas endale vastutust ei vota.

Ohutusjuhised

Asetage jootekolb alati originaalhoidikusse.
Eemaldage kuuma jootekolvi lahedusest koik suttivad
esemed.

Kasutage sobivat kaitseriietust. Vedel jootetina voib
tekitada p6letusohtu.

Arge kunagi jatke kuuma jootekolbi iima jarelevalveta.
Arge todtage pinge all olevate detailidegal

2. Kirjeldus

Jootekolbi WP 80 iseloomustab jooteotsiku temperatuuri
kiire ja tdpne saavutamine. Ténu eriti vdimsale 80 W
kiitteelemendile saavutatakse eeskujulik dinaamiline
profiil. See saleda kuju ning véikese kaepideme ja
jooteotsiku vahelise kaugusega jootekolb sobib univer-
saalseks kasutamiseks alates ekstreemselt tdpsetest kuni
suurendatud soojustarbega jootetdddeni. Jooteotsiku
potentsiaali on voimalik soovitud mééral Gihtlustada
integreeritud potentsiaalide Ghtlustusjuhtme abil. Tanu
kéepideme ja juhtme antistaatilisele ehitusele vastab see
jootekolb koikidele elektrooniliste komponentide suhtes
kehtivatele ohutusalastele nduetele.

Tehnilised andmed

Todpinge: 24V

Vaimsus: 80w

Soojenemisaeg: ca. 10 sek. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

450 °C (840 °F)

koik 80 W toiteplokid

Max temp.:
Uhendatav:

3. Kasutuselevott

Asetage jootekolb ohutushoidikusse. Eemaldage
jootekolvi lahedusest kik siittivad esemed. Uhendage
uhenduspistik (5) toiteplokiga ja lukustage.

Eeti keel

Seadistage toiteplokil soovitav temperatuur.
Parast vajaliku soojenemisaja méddumist niisutage
kolviotsikut veidi joodisega.

4, Potentsiaalide lihtlustamine
Soovitud potentsiaalide iihtlustamise jooteotsikul saab
teostada kasutatava toiteploki abil. Potentsiaalide
Uhtlustusjuhtme tihendamisvéimalusi on kirjeldatud
toiteploki kasutusjuhendis.

5. Todjuhised

Otsiku vahetamine

- Hoidke jootekolbi otsikuga veidi allapoole.

- Hoidke jootekolvi kdepideme tagaosast (6) kinni ja
kerake otsiku hoidik (3) suunaga paremale maha

- Tommake otsiku hoidik (3) suunaga ettepoole maha

- Jooteotsik (1) asub niitid otsiku hoidikus (3) lahtiselt.

Ettevaatust: jooteotsik on kuum!!

Arge asetage kuuma jooteotsikut / mddteotsikut
puhastuskéasnale voi plastmassist pindadele, vaid laske
sel maha jahtuda.

Mitut tuipi jooteotsikute kasutamisel on soovitatav
kasutada jooteotsikut (1) ja otsiku hoidikut (3) tiheskoos
kiirvahetussiisteemina. (vaata lk 27)

Hoidke kuumutuskeha ja jooteotsiku soojustilekandepin-
nad puhtad.

Antistaatilised plastmassid on staatiliste laengute valtimi-
seks varustatud elektrit juhtivate taitematerjalidega. See
vahendab ka plastmassi isoleerivaid omadusi.

Selle kasutusjuhendi juurde kuulub taiendavalt ka
kasutatava toiteploki kasutusjuhend.

Véaga vaikese soojustarbega jootetddde puhul vdib

Setback (tagasilanguse) funktsiooni usaldusvaarsus olla
piiratud.

6. Lisavarustus

Jooteotsikute pilte ja nduandeid vaata lehekdiljelt 24 - 28.
Joonis: kirjeldav joonis Ik 29

Tehnilised muudatused vaimalikud!

Uuendatud kasutusjuhendi leiate aadressilt
www.weller-tools.com.
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Lietuviskai

Laika, kad lodamurs netiek
izmantots, vienmer novietojiet
to uz drosibas paliktna.

Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg pirkdami ,Weller”
lituoklis WP 80. Gaminat §j prietaisg buvo laikomasi
griezCiausiy  kokybés  reikalavimy, uztikrinanéiy
nepriekaistingg jo veikima.

A 1. Démesio!

Prie§ pradédami naudotis prietaisu, atidziai perskaitykite
Sig naudojimo instrukcijg. Nesilaikantiems saugos
reikalavimy gresia pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jei prietaisas naudojamas ne pagal instrukcijoje apraSytg
paskirtj ir kas nors savavaliSkai keiiama, gamintojas uz
pasekmes neatsako.

Saugos reikalavimai

@ Lituoklj visuomet dékite tik j originaly dékla.

@ Arti karsto litavimo jrankio nelaikykite degiy daikty.

@ Apsirenkite tinkamais apsauginiais drabuziais.
Prieingu atveju galima nusideginti skystu lydmetaliu.

@ Karsto lituoklio niekuomet nepalikite be prieziuros.

@ Nedirbkite prie daliy, kuriomis teka elektros srove.

2. Aprasymas

Lituoklio WP 80 antgalis ypa¢ greitai ir tiksliai pasiekia
darbin temperatiirg. Ypac galingas 80 W kaitinimo
elementas suteikia darbui dinamiskumo. Sj siauros
konstrukcijos lituoklj, nuo kurio rankenos iki antgalio yra
mazas atstumas, galima universaliai naudoti nuo ypac
didelio tikslumo iki daug Silumos energijos reikalaujantiems
darbams.

Prietaise yra potencialy iSlyginimo laidas, todél pagal
poreikj galima iSlyginti potencialy skirtumus ties lituoklio
antgaliu. Kadangi lituoklio rankena ir kabelis pagaminti i$
antistatiniy medziagy, patenkinami visi elektrostatinés
iSkrovos saugos reikalavimai.

Techniniai duomenys

Jtampa: 24V

Galingumas: 80 W

|kaitimo laikas: mazdaug 10 sek. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

450 °C (840 °F)

visy 80 W maitinimo bloky

Maks. temp.:
Jungiamas prie:

3. Pradedant naudotis
Padékite lituoklj j apsauginj déklg. Patraukite nuo lituoklio
visus degius daiktus.
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| maitinimo blokg jkiSkite ir uZzfiksuokite kiStukg (5).
Maitinimo bloke nustatykite pageidaujamg temperatira.
Pakankamai jkaitusio lituoklio antgalj pavilgykite
lydmetalyje.

4. Potencialy iSlyginimas

Potencialy skirtumg ties lituoklio antgaliu galima iSlyginti
naudojamame maitinimo jtaise. Potencialy iSlyginimo gali-
mybés apradytos maitinimo bloko naudojimo instrukcijoje.

5. Darbo nurodymai

Antgalio keitimas

- Turiet lodamuru ar smaili nedaudz uz leju.

- Prilaikykite lituoklj uz galinés rankenos dalies (6) ir
angalio laikiklj (3) atsukite j desin

- Antgalio laikiklj (3) iStraukite j priekj

- Taip lituoklio antgalis (1) bus atlaisvintas laikiklyje (3)

Atsargiai: lituoklio antgalis karstas!!!

Karsto lituoklio / matavimo antgalio nedékite ir nebandyki-
te vésinti ant valymui skirtos kempinés ar plastmasiniy
pavirsiy.

Naudojant keliy tipy lituokliy antgalius, rekomenduojama
lituoklio antgalj (1) ir antgalio laikiklj (3) naudoti kartu kaip
sparciojo keitimo sistema. (Zr. 27 psl.)

Kaitinimo elemento ir lituoklio Silumos perdavimo pavirsiai
visada turi bati Svarus.

Antistatiniai plastikai uzpildyti laidziomis medziagomis, kad
nebuty statiniy kraviy. Dél to suprastéja plastiko izoliacinés
savybeés.

Kartu su $ia naudojimo instrukcija galioja naudojamo
maitinimo bloko instrukcija.

Jei lituojant reikia labai mazai $ilumos, funkcijos ,Setback”
patikimumas gali sumazéti.

6. Priedai

Lituoklio iliustracijas ir naudingus patarimus rasite
puslapyije 24 - 28.
Surinkimo schema, zr. pav. 29 psl.

Galimi techniniai pakeitimai!

Atnaujintas naudojimo instrukcijas rasite
www.weller-tools.com.



Kai litavimo j { rankio nenaudojate
butinai jdekl e 1 komplekte esant]
apsauginj déek

Pateicamies jums par mums izradito uzticibu, iegadajoties
Weller lodamurs WP 80. RazoSanas laika ievéroja
visstingrakas kvalitates prasibas, lai garantétu iekartas
nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms sakat lietot ierici, noteikti izlasiet So lietoSanas
instrukciju. So dro$ibas noteikumu neievéroSana apdraud
veselibu un dzivibu.

Par lietoSanu, kas neatbilst lietoSanas instrukcija
noraditajai, ka ari par patvaligam izmainam, raZotajs
atbildibu neuznemas.

Drosibas norades

@ Vienmér novietojiet lodamuru tikai uz originala
paliktna.

NodroSiniet, lai karsta lodamura tuvuma neatrastos
degosi priekSmeti.

Lietojiet piemérotu aizsargapgérbu. Pastav risks
apdedzinaties ar karstu lodalvu.

Nekada gadijuma neatstajiet karstu lodamuru bez
uzraudzibas.

Neveiciet lodéSanas darbus iekartam, kas pieslégtas
stravai.

2. Apraksts

Lodamurs WP 80 ir ipaSs ar ta atro un precizo lodamura
smailes temperatiras sasniegsanu. Ar ipasi jaudigo 80 W
sildiSanas elementu lieliski iespejams stradat dinamiska
darba procesa. Ar ta slaido formu unun 1so attalumu no
roktura idz uzgalim Sis lodamurs ir lietojams universali - no
loti smalkiem lodéSanas darbiem [idz tadiem, kur
nepiecieSams papildu siltums.

lzmantojot integréto potenciala izlidzinaSanas vadibu
iespéjams iestatit vélamo lodamura smailes potencialu
izlidzinajumu. Ar roktura un pievades antistatisko
materialu 8is lodamurs atbilst visam ESD droSibas
prasibam.

Tehniskie dati
Piesleguma spriegums: 24 V
Jauda: 8owW

Uzkarsanas laiks: aptuveni 10 sek.
(no 50 °C Iidz 350 °C)

(120 °F - 660 °F)

Maks. temp.: 450 °C (840 °F)
lespéjams pieslégt: visam 80 W baro$anas
vienibam

Latviski

3. Ekspluatacijas uzsaksana

Novietojiet lodamuru drosibas palikini. LodéSanas
instrumenta tuvuma neatstajiet degoSus priekSmetus.
BaroSanas vieniba iespraudiet piesléguma spraudni (5) un
nofiks€jiet to. Uz baroSanas vienibas iestatiet vélamo
temperatiru. Kad pagajis noteiktais lodéSanas uzgala
uzsilSanas laiks, uzklajiet planu lodmetala kartu.

4. Potencialu izlidzinajums

Izvéleto lodesanas uzgala potencialu izlidzinajumu iespé-
jams izlidzinat ar lietoto baroSanas vienibu. Potenciala
izlidzinaSanas vadibas pieslégSanas iespéja ir aprakstita
baroSanas vienibas ekspluatacijas instrukcija.

5. Darba norades

Uzgala maina

- Truputj paverskite lituoklio antgalj zemyn

- Turiet lodamuru pie aizmuguréjas roktura dalas (6) un
noskruvejiet uzgala turétaju (3), grieZot to pa kreisi.

- Nonemiet uzgala turétaju (3), novelkot to uz priekSu.

- Lodésanas uzgalis (1), uzgala turétaja ir brivs (3).

Uzmanigi: lodeSanas uzgalis ir karsts!!!

Karsto lodéjamo uzgali /méruzgali nelieciet uz tiriSanas
stkla vai maksligas Skiedras virsmam, un neatdzesgjiet uz
tam.

Lietojot vairakus lodésanas uzgalu tipus, ka atru mainas
sistemu iesakam lietot lodéSanas uzgali (1) un uzgala
turétaju (3). (Skatiet 27 lappusi)

Turiet tiras sildkermenu siltuma parneSanas virsmas un
lodéSanas uzgali.

Lai noverstu statiska ladina viedoSanos, antistatiskas
maksligas vielas ir aprikotas ar pildijumu, kas vada
elektribu. Tadejadi tiek samazinatas maksligo vielu
izolejosas ipasibas.

lzmantotas baro$anas vienibas Ekspluatacijas instrukcija
ir deriga papildu $ai ekspluatacijas instrukcijai.

Veicot lodéSanas darbus ar minimalu siltuma paterinu var
ietekmét Setback funkcijas drosibu.

6. Piederumi

LT tipa lodejamo uzgalu attélus skatiet lappusé 24 - 28.
Ekspluatacijas attélu skatit 29. lappusé

Saglabajam tiesibas veikt tehniskas izmainas!
Aktualizéto lietoSanas instrukciju var atrast vietné
www.weller-tools.com.
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6barapcku

AKo He u3nonssare NOANHUA .
WHCTPYMEHT, BUHAru ro cnarante
B npeana3Hata NoOACTaBKa.

Hve By 6naropaapum 3a 0ka3aHoTo Hi € NOKynKaTa nosHuka
Ha Weller WP 80 pnosepue. [pu npou3BOACTBOTO Ce
rpunarar Haii-cTpori M3UCKBaHNs KbM Ka4ecTBOTO, 3a Aa ce
ocurypu efHa 6e3ynpeyna dyHkUMs Ha ypepa.

A 1. BHuMaHwue!

Mpean 3anouBaHe Ha pabota ¢ ypeda npoyeTeTe
BHUMATENHO TOBA PBKOBOACTBO 3a paboTa. Mpu HecnasBsaHe
Ha MpaBunaTa 3a 6e30macHOCT WMa omacHocT 3a BaweTo
3[paBe 1 XMBOT.

3a Opyro wu3non3eaHe, pas3nuM4yHo OT ONUCaHOTO B
PbKOBOACTBOTO 3a paﬁoTa, a CblL0 Taka M npu CBOEBOJIHO
M3MEHeHNe Ha Yypepa, npou3BOAUTENAT He noeMa
OTroOBOPHOCT.

WHeTpyKumm 3a 6esonacHa pabota

® (CraraiiTe NOSNHNAKA BUHArK B OpUrMHanHata noAcTaska.

® OTCTpaHeTe BCUYKW 3ananuTenHu npeameT 6a13o 4o
HaropeLLeHusi NosNeH UHCTPYMEHT.

® |I3non3saiiTe NOAXOAALLO MPeAnasHo obnekno. Mma
0NacHOCT OT WU3rapsiHe C TeYeH KarnaeH npunojl.

@ Hukora He ocTaBsnTe 6€3 KOHTPON HaropeLLeHns
MOSITHMK.

® He paboTeTe No 4acTy, KOUTO Ca NOA HanpexXeHue.

2. Onucaxue

MosinHukbT WP 80 ce oTnnyasa ¢ MHOro 6bp30 M NpeunsHo
AOCTWraHe Ha TemnepaTypara Ha 3anosisaHe. Cbe
CTPOHATA CY KOHCTPYKLMS 1 C HAarpeBaTenHaTa MoLHocT
0T 80 W € Bb3MOXHO YHUBEPCASTHO M3MON3BaHE OT MHOTO
(huHa 3anosBaHe [0 3anosiBaHe ¢ ronsmo HeobxoauMo
Konu4ecTBO TonAMHa. Cnep cMsiHaTa Ha Bbpxa Ha NosIHUKa
“Ma Bb3MOXHOCT paboTaTa Aia ce NPoAbIKY BeAHara, Tbit
kato paboTHaTa Temnepartypa ce AOCTUra 0THOBO 3a
Halt-KpaTko BpeMe.

C eavH BrpajieH NPOBOAHMK 32 U3paBHSBaHe Ha NOTEHLMa-
na MMa Bb3MOXHOCT fia HanpaBu UCKaHOTO U3paBHsBaHe Ha
MOTEHLMaNMTe KbM HaKpaitHUKa Ha MOSTHUKA.
AHTUCTATUYHOTO KOHCTPYKTMBHOTO M3MbIIHEHME HA pbyKaTa
W Ha 3axpaHBalLMs MPOBOAHMK OTroBaps Ha U3NCKBAHWUSATA
3a 6e3onacHocT Ha ESD (EBponeiickns npodhcbrog).

TexHuyeckn faHHKM
HanpexeHue (HarpsiBaHe):
HarpesatenHa MoLyHocT:
Bpeme 3a HarpsiBaHe:

24V

80w

10 sec. (50 °C - 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

450 °C (840 °F)

80 W 3axpansaLy 6nok

TemnepaTypeH AvanasoH:
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3. 3anoyBaHe Ha paboTa

lMoctaBeTe nosnHWka B npepnasHata nogcTtaska. |
OTcTpaHeTe BCMYKM 3ananuUTenHu npeameT 61130 [0
MOSITHUS MHCTPYMEHT. BKIloueTe CbeAMHUTENHMS LUEKEp B
3axpaHBawms 6nok W ro dukcupaiite. Bknrouete
3axpaHBawms 6nok. Cnes W3TuyaHe Ha HEOBXOAUMOTO
BpEMe 3a HarpsiBaHe HaBNaXKHETe Neko HakpaiHuka Ha
MOSIHUKA C MANKO NPUMOiA.

4. U3paBHsBaHe Ha NOTeHUManuTe
[Mo TakbB HA4WH UCKAHOTO M3paBHABaHE Ha noTeHUnanuTe
Ha HaKpaVIHVIKa Ha NossiHKKa MOXXe fia Ce Hanpasu C
M3non3eaHunsa 3axpaHBally 6nok. BbaMoxxHocTUTe 3a
npucbenHaBaHe Ha NPOBOAHMK 3a U3paBHABaHe Ha
noTeHuyuana ca onucaHu B pbKOBOACTBOTO 3a pa60Ta Ha
3axpaHsatusa 6rok.

5. UHcTpyKumm 3a paboTta

CMsiHa Ha BbPXOBETE Ha NOSNHULMTE

- [pbXTe NosinHKKa ¢ Bbpxa Nexko Haaony.

- [pbXTe 34paBo NOANHMKA B 3afHATA YACT HA ApbXKaTa
6)m
pa3BiHTETE AbpXKaya Ha Bbpxa (3) CbC 3aBbpTaHe
HaAsACHO

- N3TerneTe gbprxava Ha Bbpxa (3) Hanpen

- Cera BbpxbT Ha nosinHuka (1) e pasxnabeH B Abpxava (3)

BHUMaHMWe: BbPXbT Ha NOANHUKA € HaropelyeH!!

He nocTaBsiiTe HaropelleHWsT BpbX Ha NoOsMHUKa /
u3MepBaTenHus BpbX BbPXy rbbarta 3a NouMCTBaHe WUiu
BbPXY NNACTMacoBM NOBLPXHOCTM OCTaBSATe, pecn. ¢ Lien Aa
U3CcTUHaT.

Mpu n3non3eaHe Ha HAKONMKO BbPXOBE 32 MOSMHUUM € 3a
npenopbyBaHe Bbpxa Ha MosHUKA (1) W HEroBUAT Abpxau
(3) &a ce n3non3Bar 3aefHo kato Gbp3a cuCTEMA 3 CMsHA
(BWX cTpanuua 27).

[pbxTe uucTU TonnonpedasalMTe NOBBLPXHOCTM (2) Ha
HarpeBaTemNHUAT eNeMeHT (7) 1 Ha Bbpxa Ha nosinHuka (1).
3a na ce m3berHar CTaTUYHM 3apSAN AHTUCTATUYHUTE
nnactMacu uMar enekTponpoBoAMMM 3ambaHuTenu. o
TakbB HA4MH CE HAMansBaT M U30NaLMOHHUTE CBOWCTBA Ha
nnacTMacata. PbkoBOACTBOTO 3a pafoTa Ha 3axpaHBaluvs
610K BaXM KaTo JOMbJHEHME KbM TOBA PHKOBOACTBO 32
pa6ota. lpu cnoseaHe C MHOrO Manko HeobXoAMMO
KOMMYECTBO TOMMMHA MOXe Aa Ce BOLIM HALEeXAHOCTTA Ha
dyHKumaTa Setback. MMpu cnoseBaHe ¢ MHOro Manko
HEOOXOANMO KONMMYECTBO TOMNMMHA MOXe Aa Ce BOLM
HafleXAHOCTTa Ha yHKumsTa Setback.

6. MpuHagnexHocTu

Our. LT-Tips 3a HakpaitHnuy 3a NOSMHWUK BUX CTpaHuua 24 -
28. Ourypa: yepTex Explo Bk cTpanuua 29 MNpasoTo 3a
npaBeHe Ha TEXHUYECKN U3MEHEHMUS 0CTaBa 3anaseHo!
AKTyanusupaHute pbKoBOACTBa 3a pabota Bue we
HamepuTe Ha appec www.weller-tools.com.



Depuneti intotdeauna scula de_lipire
metalica pe polita de siguranta in caz
de nefolosire a dcesteia.

Va multumim pentru increderea acordata prin achizitionarea
ciocanului de lipit Weller WP 80. La fabricare au fost respec-
tate cele mai stricte exigente de calitate, care asigura o
functionare impecabild a aparatului.

A 1. Atentie!

Va rugam ca, inainte de punerea in functiune a aparatului, sa
cititi cu atentie acest manual de exploatare. in caz de nere-
spectare a prescriptiilor privind masurile de siguranta, apare
pericol pentru integritatea corporala si pentru viata.

Pentru alte utilizéri care diferd de cele descrise in manualul
de exploatare, precum si pentru modificari abuzive, pro-
ducdtorul nu Tsi asuma raspunderea.

Indicatii de securitate

@ Asezati intotdeauna ciocanul de lipit in suportul original.

) Tndepértati toate obiectele inflamabile din apropierea
sculei fierbinti de lipire cu aliaj.

@ Utilizati imbracaminte de protectie adecvata. Pericol de
provocare a arsurilor prin aliaj de cositor lichid.

@ Nu lasati niciodata ciocanul de lipit nesupravegheat
atunci cand acesta este fierbinte.

@ Nu lucrati la piese aflate sub tensiune.

2. Descriere

Ciocanul de lipit WP 80 se evidentiaza prin atingerea rapida
si precisd a temperaturii de lipire cu aliaj. Prin forma
constructiva subtire si o capacitate de incélzire de 80 W,
este posibila utilizarea in lucrari de lipire extrem de fine si
pana la lucrari cu necesar de caldura ridicat.

Dupa inlocuirea varfului de lipit, este posibila continuarea
directd a lucrului, deoarece temperatura de functionare este
atinsd din nou in cel mai scurt timp.

Date tehnice

Tensiune (incdlzire): 24V

Putere de incalzire: 80w

Timpul de incalzire 10's. (50 °C — 350 °C)
(120 °F - 660 °F)

Domeniul de temperaturi: 450 °C (840 °F)

80 W Unitatea de alimentare

3. Punerea in functiune

Asezati ciocanul de lipit in suportul de sigurantd. indepartati
toate obiectele inflamabile din apropierea sculei de lipire cu
aliaj. Introduceti fisa de conectare in unitatea de alimentare si
blocati-o. Porniti unitatea de alimentare.

Roman

Dupa scurgerea timpului necesar pentru incélzire, acoperiti
varful de lipit cu putin aliaj de lipit.

4. Egalizare de potential

Egalizarea de potential dorita catre varful de lipit se poate
realiza prin intermediul unitatii de alimentare utilizate.
Posibilitatile de conectare a circuitului de egalizare a
potentialului sunt descrise in instructiunile de utilizare ale
unitatii de alimentare.

Cu ajutorul unui circuit integrat de egalizare a potentialului
exista posibilitatea de a realiza o egalizare de potential
dorita catre varful de lipit. Executia antistatica a manerului
si a cablului de alimentare indeplineste cerintele conform
sigurantei ESD (Electro Static Discharge).

5. Instructiuni de lucru

inlocuirea varfului

- Tineti ciocanul de lipit cu varful usor in jos.

- Tineti ciocanul de lipit de ménerul posterior (6) si
desurubati suportul varfului (3) prin rotire catre dreapta

- Scoateti suportul varfului (3) tragandu-I in fata

- Varful de lipit (1) este acum liber in suportul varfului (3)

Atentie: varful de lipit este fierbinte!!

Nu asezati, respectiv nu raciti varful de lipire / de masurare
fierbinte pe buretele de curdtat sau pe suprafete din
material plastic.

in cazul utilizdrii mai multor tipuri de varfuri de lipit, este
recomandabil sa utilizati varful de lipit (1) si suportul varfului
(3) impreuna, ca sistem de inlocuire rapida (vezi pagina 27).

Mentineti curate suprafetele de transfer termic (2) ale
corpului de incalzire (7) si varfului de lipit (1).

Materialele plastice antistatice sunt prevazute pentru a
impiedica incarcérile statice cu substantele de umplere con-
ductoare. in acest fel, sunt diminuate si proprietétile
izolatoare ale materialului plastic.

Manualul de exploatare al unitatii de alimentare utilizate este
valabil in completarea acestui manual de exploatare.

in cazul Iucrarilor de lipire cu necesar foarte redus de
caldura, randamentul functiei setback poate fi afectat.

6. Accesorii

Varfuri de lipit LT-Tips vezi paginile 24 - 28.

Desen descompus al ansamblului vezi pagina 29

Ne rezervam dreptul asupra modificarilor tehnice!
Manualul de exploatare actualizat il gasiti pe
www.weller-tools.com.
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Hrvatski

Odlozite alat za lemljenje uvijek u
sigurnosni prihvatnik kada alat nije u
uporabi.

Zahvaljujemo na povjerenju koje ste nam ukazali kupnjom
lemila WP 80 tvrtke Weller. Kod proizvodnje su za temelj
postavljeni najstroziji kriteriji za kakvocu koji osiguravaju
besprijekornu funkciju uredaja.

A 1. Paznja!

Prije puStanja uredaja u pogon pazljivo procitajte upute za
rukovanje. U slucaju nepostivanja sigurnosnih propisa prijeti
opasnost za zdravlje i Zivot.

Proizvodac ne preuzima odgovornost za drugovrsnu namjenu
koja odstupa od one u uputama za rukovanje, kao i u slu€aju
poduzimanja samovoljnih modifikacija.

Sigurnosna upozorenja
@ Lemilo uvijek odlazite u originalni stalak.
@ Uklonite sve zapaljive predmete u blizini vruéeg lemila.
@ Koristite odgovarajucu zastitnu odjecu.

Opasnost od zapaljenja zbog tekuceg lemnog kositra.
@ Vruce lemilo nikada ne ostavljajte bez nadzora.
@ Ne radite na dijelovima koji su pod naponom.

2. Opis

Lemilo WP 80 odlikuje se svojim izrazito brzim i preciznim
postizanjem temperature lemljenja. Zahvaljujuci uskoj
konstrukciji i snazi grijanja od 80 W, moguca je univerzalna
uporaba koja seZe od ekstremno finih radova lemljenja pa
sve do onih s visokom potrebom za toplinom.

Nakon zamjene vrha lemila moguce je odmah nastaviti s
radom jer se radna temperatura ponovno postize u vrlo
kratkom vremenu.

S integriranim kabelom za izjednaCavanje potencijala postoji
mogucnost uspostavljanja Zeljenog izjednacavanja
potencijala na vrhu lemila. Antistaticka izvedba rucke i
dovoda ispunjava sve zahtjeve za zatitu komponenti

Tehniéki podatci
Napon (grijalica):
Snaga grijanja:
Trajanje zagrijavanja:

24V

80w

10 s. (50 °C — 350 °C)
(120 °F - 660 °F)
Raspon temperature: 450 °C (840 °F)
80 W Jedinica za napajanje

osjetljivih na elektrostaticko praznjenje.

23

3. Pustanje u pogon

OdloZite lemilo u zastitni stalak. Uklonite sve zapaljive predmete
u blizini lemila. Priklju¢ni utikaC utaknite u jedinicu za napajanje
i blokirajte ga. UkljuCite jedinicu za napajanje. Nakon isteka
potrebnog vremena zagrijavanja, namazite vrh lemila s malo
lema.

4. 1zjednacavanje potencijala

Zelieno iziednacavanje potencijala na vrhu lemila moze se
uspostaviti preko upotrijebljenog uredaja za napajanje.
Mogucnosti prikljucivanja kabela za izjednacavanje potenci-
jala opisane su u uputama za rad jedinice za napajanje.

5. Upute za rad
Mijenjanje vrhova lemila
- Lemilo drZati na na€in da je vrh nagnut prema dolje.
- Lemilo drZati za straznji element drska (6) i
drza€ za vrh (3) izvijCiti okretajem udesno
- Drzac za vrh (3) skinuti povlacenjem prema naprijed
- Vrh lemila (1) je sada nepriCvrScen u drzaCu za vrh (3)

Oprez: vrh lemila je vrué!!

Vruci vrh lemila / vrh mjernog instrumenta ne odloZiti na
spuzvu za brisanje ili na povrSine od plasticnog materijala,
odn. hladiti na istima.

U slucaju uporabe viSe tipova vrhova lemila se preporucava
da se vrh lemila (1) i drza¢ za vrh (3) koriste zajedno kao
brzozamjenski sustav (vidi stranicu 27).

Odrzavati Cistocu povrSina koje sluze za prijenos topline (2)
na grijacem elementu (7) i vrhu lemila (1).

AntistatiCki plasticni materijali opremljeni su vodljivim
punilima, a poradi sprijeCavanja statickih naboja.Uslijed toga
su istovremeno smanjena izolacijska svojstva plasti¢nog
materijala.

Naputak za rukovanje za jedinicu za napajanje valjan je kao
dopuna uz ovaj naputak za rukovanje.

Kod radova lemljenja kod kojih je potreba za toplinom
minimalna moze doci do negativnog utjecaja na pouzdanost
funkcije "Setback" (programirljivo smanjenje temperature).

6. Pribor

Slike vrhova lemila LT-Tips pogledajte na stranicama 24 — 28.
Slika eksplodirani prikaz, vidi stranice 29.

Pridrzava se pravo na poduzimanije tehnickih preinaka!
Azurirane upute za rukovanje naéi cete na adresi
www.weller-tools.com.



Soldering Tips

LT- Spitzen fiir WP 80
Soldering Tips for WP 80 (For more information about tip type series please visit )

Bestell-Nr. Modell  Beschreibung Breite A Dicke B Lénge C
Order-No Model  Description Width A Length B Length C
T005 44 49499 LT1SC  MeiBelform 0,4 mm 0,15 mm15,0 mm
:,:)m %‘5: Chisel tip
- ! o/ o T005 44 497 99 LT 1SCNW MeiBelform 0,3mm 0,1 mm 15,0 mm
Chisel tip
8 T0054443799 LTH MeiBelform 0,8 mm 0,4 mm 13,5 mm
—= o
A | Chisel tip
IZD:’ < T00544 44099 LTA MeiBelform 1,6 mm 0,7 mm 13,5 mm
- Chisel tip
T005 4440599 LTB MeiBelform 2,4mm 0,8mm 13,5 mm
Chisel tip
T005 44 40799 LTC MeiBelform 3,2mm 0,8 mm 13,5 mm
Chisel tip
T00544 40999 LTD MeiBelform 46 mm 0,8mm 13,5 mm
Chisel tip
TO05 44 44899 LT DLL MeiBelform 46mm 0,8 mm 13,5 mm
Chisel tip
T005 44 44199 LTRA  MeiBelform (HER 80) 1,6 mm 0,8 mm 17,0 mm
Chisel tip

T005 44 422 99 LTR B LT MeiBelform benetzbar 2,4mm 0,8mm 17,0 mm
Chisel tip 6,0 mm wettable

T005 44 422 71 LTR B LT MeiBelform benetzbar 2,4mm 0,8mm 17,0 mm
Chisel tip 1,5 mm wettable

T005 44 516 11 LTASL  Flacher MeiBel 30° 1,6 mm 0,7 mm 13,5 mm
Chisel tip, flat 30° (100 pieces)

T005 44 51711 LT BSL Flacher MeiBel 30° 2,4Amm 0,45 mm13,5 mm
Chisel tip, flat 30° (100 pieces)

T005 44 518 11 LT HSL Flacher MeiBel 30° 0,8mm 0,4 mm 13,5 mm
Chisel tip, flat 30° (100 pieces)

TO05 44 43099 LT H HPB MeiBelform* 0,8mm 0,4 mm 13,5 mm
Chise tipl*

TO05 44 431 99 LT A HPB MeiBelform* 1,6 mm 0,7 mm 13,5 mm
Chisel tip*

TO05 44 43299 LT B HPB MeiBelform* 24mm 0,8 mm 13,5 mm
Chisel tip*

TO05 44 48399 LT D HPBMeiBelform* 46 mm 0,8 mm 13,5 mm

Chisel tip* * HPB Lot = fiir Lote mit hohem Bleianteil
* HPB solder = for solder alloy with high
lead content

& T005 44 43899 LTK MeiBelform lang 1,2mm 0,4 mm 21,0 mm
3 Chisel long

gﬂ J TO0544 41499 LTL MeiBelform lang 2,0mm 1,0 mm 21,0 mm
T Chisel long

T00544 41599 LTM MeiBelform lang 32mm 1,2mm 21,0 mm
Chisel long
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Soldering Tips

Bestell-Nr. Modell Beschreibung Breite A Dicke B Lénge C
Order-No Model  Description Width A Length B Length C
T005 44 42099 LTHX  MeiBelform gebogen 0,8 mm 0,4 mm 18,0 mm
Chisel bent
T005 44 443 00 LTALX MeiBelform gebogen 1,6 mm 0,7 mm 18,0 mm
Chisel bent
T005 44 44200 LTBX  MeiBelform gebogen 2,4mm 0,8 mm 18,0 mm
Chisel bent
T005 44 42799 LTAX  MeiBelform gebogen 30° 1,6 mm 0,8 mm 13,5 mm
Chisel bent 30°
T005 44 42899 LT 4X  MeiBelform gebogen 30° 1,2 mm 0,4 mm 16,5 mm
Chisel bent 30°
T005 44 46999 LT MX  MeiBelform gebogen 30° 3,2 mm 0,8 mm 19,3 mm
Chisel bent 30°
T00544 43699 LT1S  Rundform schlank 80,2 mm 15,0 mm
Round slim
TO05 44 496 99 LT 1SNW Rundform schlank 21,0 mm 15,0 mm
unbenetzbar
Round slim unwettable
TO05 44 48899 LT 1SA  Rundform 30,5 mm 16,0 mm
Round
A T005 44 43599 LT 1 Rundform 00,25 mm 14,0 mm
Round
—— T00544 48999 LT1A  Rundform 90,5 mm 14,0 mm
E——-__‘H:D Round
T005 44 40499 LTAS  Rundform g 1,6 mm 13,5 mm
Round
T00544 41199 LTCS Rundform g 3,2mm 13,5 mm
Round
T005 44 498 99 LT INW unbenetzbar, verchromt
Unwettable, chrome
i\_
T005 44 426 99 LT 1SLX Rundform schlank gebogen 30°
m Round slim bent 92,0mm ¢0,4mm 205mm
T00544 42599 LT1X  Rundform gebogen 30° @ 0,4 mm 12,5 mm

Round bent 30°
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Soldering Tips

LT- Spitzen fiir WP 80
Soldermg TIpS for WP 80 ( For more information about tip type series please visit )

Bestell-Nr. Modell  Beschreibung Breite A Dicke B Lénge C
Order-No Model  Description Width A Length B Length C
A
I T0054443999 LT4 Rundform abgeschragt 45° schlank
/ﬂ 0 Round sloped 45° sim ¢ 1,2 mm 15,0 mm

)
e T005 44 40899 LTF Rundform abgeschragt 45°

Round sloped 45° g1,2mm 13,5 mm

= TO00544 487 99 LT AA60 Rundform abgeschrigt 60° lang

IDCTDC ™ Round slopes 60° long 1,6 mm 4,0 mm 13,0 mm
s I l ‘ T005 44 44499 LT BB60 Rundform abgeschrigt 60° lang
/ ) \; Round slopes 60° long 2,4Amm 4,0 mm 18,0 mm

T005 44 484 99 LT BB45 Rundform abgeschrigt 45° lang

Round slopes 45° long 2,4 mm
T005 44 44599 LT CC60 Rundform abgeschrigt 60° lang

Round sloped 60° long 3,2mm 6,0 mm 18,0 mm
T005 44 48599 LT CC45 Rundform abgeschrigt 45° lang

Round sloped 45° long 3,2 mm
T005 44 478 99 LT DD45 Rundform abgeschréigt 45° lang

Round sloped 45° long 4,0 mm 6,0 mm 20,0 mm
T005 44 486 99 LT DD45 Rundform abgeschrigt 45° lang

Round sloped 45° long 4,6 mm 6,0 mm 20,0 mm

<) T00544 42399 LT1L  Konisch lang 80,2 mm 26,4 mm
ﬂ @ Concial long

T0O05 44 498 99 LT 1LNW Konisch lang 90,1 mm

unbenetzbar
Concial long unwettable

TO0544 40699 LTS Konisch lang 8 0,4 mm 21,0 mm
Conical long

T0O0544 48299 LTT Konisch lang 8 0,6 mm 13,0 mm
Conical long

TO0544 48199 LTO Konisch lang 80,8 mm 17,0 mm
Conical long

,@:ﬂ @ T005 44 424 99 LT1LX  Konisch lang gebogen
s Conical long bent ¢ 0,2 mm 26,4 mm
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Changing Soldering Tips

C For more information about tip type series please visit )

Bestell-Nr. Modell Beschreibung Breite A Dicke B Lénge C
Order-No Model  Description Width A Length B Length C
T00544 41099 LT GW Lotdepotspitze 45°9 2,3 mm 3,2mm 18,8 mm
(Ij Gull wing 45°
T005 44 51199 LT GW Lotdepotspitze 45°¢ 3,5 mm 4,8 mm 18,8 mm
Gull wing 45°
E T00544 47999 LTKN  Messerspitze 2,0 mm 16,5 mm
Knife tip

T005 44 416 99
@U::l TO05 44 449 99
End-Nr. 99 Soldering tip single packaged
End-no. 10 Soldering tips (pack. of 10)

Spitzenhiilsen fiir WP 80
Barrel for soldering irons

Bestell-Nr.
Order-No

T0O05 87 448 45

T0O05 87 448 46

LT Messspitze fiir Thermoelement ¢ 0,5 mm 13,0 mm
LT Measuring tip for thermo element ¢ 0,5 mm

LT Einschraubspitze mit M4 AuBengewinde 8,0 mm
LT Screw in tip with M4 outside thread

Beschreibung
Description

Spitzenhiilse kurz (40 mm) fiir WP 80
Barrel short (40 mm) for WP 80
Spitzenhiilse lang (55 mm) fiir WP 80
Barrel short (55 mm) for WP 80
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SMD Latspitzen fiir WP 80
SMD

Soldering Tips

Soldering Tips for WP 80 ((For more information about tip type series please visit ) 1 bl

Bestell-Nr.
Order-No

Modell
Model

Beschreibung
Description

Breite A Dicke B Lénge C

Width A Length B Length C

5 T005 44 501 99 SMTO1 fiir PAD-Reinigung 10,4 mm0,6 mm 7,1 mm
ﬂh SMTO1 for Blade
+— T005 44 429 99 SMT fiir PAD-Reinigung 10,5 mm0,6 mm 7,5mm
c SMT for Blade
1 T005 44 502 99 SMTO02 fiir PAD-Reinigung 16,8 mm0,6 mm 7,1 mm
SMTO2 for Blade
A T005 44 503 99 SMTO3 fiir PAD-Reinigung 20,8 mm0,6 mm 7,1 mm
SMTO3 for Blade
TOO5 44 467 99 SMT fiir PAD-Reinigung 35,0 mm3,0 mm 4,0 mm
SMT for Blade
T005 44 504 99 SMTO04 fiir Chip 1,8mm 3,4mm 1,8 mm
1 /,
_ﬁ ] SMTO4 for Slot
<=~ T005 44 50599 SMTOS5 fiir Chip 1,5mm 23mm 1,8 mm
J ¢ L SMTO5 for Slot
T005 44 506 99 SMTO06 fiir Chip 25mm 1,7 mm 1,4 mm
SMTO6 for Slot
T005 44 507 99 SMTO?7 fiir Chip 23mm 45mm 1,8 mm
SMTO7 for Slot
T005 44 508 99  SMTO8 fiir DIP 46mm 51 mm 2,3 mm
— SMTO08 for Tunnel
5 || O T005 44 509 99  SMTO9 fiir DIP 10,4 mm5,1 mm 2,3 mm
SMTO09 for Tunnel
Lg N T005 44 51099 SMT10 fiir DIP 11,5 mm6,9 mm 2,3 mm
SMT10 for Tunnel
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